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WERKSTATTFEILEN

Ausfiihrung:
- mit geschmiedeter Angel, einwandfreies Stahlgeflige
- gleichmaBige Hieb- und Zahnform

Verwendung:
Qualitatsfeile fur die Werkstatt und den Betrieb.

400100 Flachfeile Hieb 1 (grob)
400200 Flachfeile Hieb 2 (mittel)
400300 Flachfeile Hieb 3 (fein)

Hiebldnge 400100
mm (RG 4070)
100 2,48 @
150 2,64 0
200 3,18 @
250 4,30 ®
300 5,72 @
350 7,940

401100 Vierkantfeile Hieb 1 (grob)
401200 Vierkantfeile Hieb 2 (mittel)
401300 Vierkantfeile Hieb 3 (fein)

Hieblange 401100
mm (RG 4070)
100 2,68 @
150 2,840
200 3,40 @
250 4,40
300 6,52 ®

402100 Dreikantfeile Hieb 1 (grob)
402200 Dreikantfeile Hieb 2 (mittel)
402300 Dreikantfeile Hieb 3 (fein)

Hieblange 402100
mm (RG 4070)
100 2,940
150 344 0
200 4,18 @
250 5,90 ®
300 8,60 ®

403100 Halbrundfeile Hieb 1 (grob)
403200 Halbrundfeile Hieb 2 (mittel)
403300 Halbrundfeile Hieb 3 (fein)

Hieblange 403100
mm (RG 4070)
150 4,06 ®
200 4,76 ®
250 6,64 ®
300 8,48 @
350 11,40 ®

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

400200

(RG 4070)
2,58 ®
2,68 @
3,380
4480
6140
8,24 @

R T s 7 B R, )| [ R —

DIN
7261

Form

PFERD

Hieb 1
grob

Hieb 2 Hieb 3

fein

stumpfauslaufend

400300

(RG 4070)
2,640
2,86 ®
3,520
4,96 ®
6,52 @

DIN
7261

halbstumpfauslaufend

401200

(RG 4070)
2,940
3,06 ®
3,60 ®
4,68 @
6,86 ®

402200

(RG 4070)
3,18 @
3,54 @
4300
6,24 @
8,90 ®

403200

(RG 4070)
4,22 @
4940
6,86 ®
8,940

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

401300

(RG 4070)
3,100
3,38 @
3,840
5,00 0

DIN
7261

Form

halbstumpfauslaufend

402300

(RG 4070)
3,420
3,700
4,56 @
6,86 ®

DIN
7261

stumpfauslaufend

403300

(RG 4070)
4360
540 @
7,18 @
9,30 ®

O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

Querschnitt
mm
12X2,5
16X4
20X5
25X6
30X6,5
35X7,5

Querschnitt
mm
4
6
8
10
12

Querschnitt
mm
8,0
11,0
15,0
17,5
20,0

Querschnitt
mm
16X4,5
20X6
25X7
30%8,5
35X10

40/823
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WERKSTATTFEILEN

404100 Rundfeile Hieb 1 (grob)
404200 Rundfeile Hieb 2 (mittel)
404300 Rundfeile Hieb 3 (fein)

Hieblinge 404100
mm (RG 4070)
100 2,48 0
150 2,480
200 2940
250 4,040
300 5,26 ®

MEHRZWECKFEILEN mit Universalhieb

Ausfiihrung:

- flachstumpfe Form, mit einem speziellen Hieb

- spatenférmig ausgebildete Feilzdhne und breite Spanbrecher

- vermindertes Zusetzen der Feilnuten bei der Bearbeitung von
weichem Material

Verwendung:
- Universalfeile zum Schruppen und Schlichten
- zur Bearbeitung von Stahl, NE-Metallen, Kunststoffen und Holz

Lieferung:
Mit Kunststoffheft.

405050 Mehrzweckfeile mit Universalhieb

Hiebldnge
mm
200
250
300

WERKSTATTFEILEN-SATZE

Ausfiihrung:

404200

(RG 4070)
2,680
2,68 @
3,18 @
4300
5720

PFERD

DIN Form
7261 F

e st T}

halbstumpfauslaufend

404300 Querschnitt

(RG 4070) mm
2,920 4,0
2920 6,0
3,420 7,5
4,64 @ 9,5
6,24 @ 12,0

PFERD

405050

(RG 4070)
5,58 @
6,80 ®
7,48 @

5-teiliger Satz bestehend aus je einer Werkstattfeile mit Kunststoffheft:

flachstumpf, dreikant, vierkant, halbrund, rund

Lieferung:
In Kunstleder-Rolltasche.

406100 PFERD Werkstattfeilensatz Hieb 1 (grob)
406200 PFERD Werkstattfeilensatz Hieb 2 (mittel)
406300 PFERD Werkstattfeilensatz Hieb 3 (fein)

406305 PRECITOOL Werkstattfeilensatz Hieb 2 (mittel)

Hiebldnge 406100
mm (RG 4071)
200 34,200
250 42,80 @
300 56,70 ®
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
40/824

pro Katalognummer und GroBe

406200
(RG 4071)
35350
44,15 @
58,50 ®

=
o=
+=

stumpfauslaufend
Querschnitt
mm
20X5
25X 6
30X%6,5
PFERD ®
PRECI /0L
PRAZISIONSWERKZEUGE
406300 406305
(RG 4071) (RG 4000)
36,50 ® 21,00 @
46,20 ® 26,90

Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
Lieferung ab Werkslager
Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLUSSELFEILEN-SATZE s PRECIOOL

Ausfiihrung:

- 6-teiliger Satz bestehend aus je einer Schlusselfeile flachstumpf,
halbrund, dreikant, vierkant, rund und flachspitz mit Holzheft

- Hieblédnge ca. 100 mm, Hieb 2

407410 PFERD Schliisselfeilensatz in Kunststofftasche
407420 PRECITOOL Schliisselfeilensatz in Blechschachtel
407450 PRECITOOL Schliisselfeilensatz in Kunststofftasche

407410 407420 407450
Anzahl
(RG 4070) (RG 4000) (RG 4000)
6 24,95 0 9,63 @ 8,81 @

Werkstattfeilen

H
o

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 40 /825
pro Katalognummer und GréBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PRAZISIONSFEILEN

Ausfiihrung und Verwendung:

- Prézisionsfeilen von PFERD entsprechen héchsten Anspriichen an
Formgenauigkeit, Schneidleistung und Standzeit

- gegenuber Werkstattfeilen kleiner, handlicher und exakter in
ihrer Geometrie

- bevorzugt eingesetzt im Vorrichtungs- und Werkzeugbau,
insbesondere fir die Fertigung von Werkzeugen

- ebenso zum Bau und Installation von hochpréazisen Apparaten

und Maschinen

DH = Deutscher Hieb
SH = Schweizer Hieb

410100 Ansatzfeile (flachstumpf, 3 Seiten gehauen)

Hiebldnge mm / 410100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm
100/00 8,52 @ 13%X3
100/0 8,90 ® 13%3
100/1 9,18 @ 13X3
100/2 9,80 @ 13X3
150/00 9,34 @ 18%x4
150/0 10,00 ® 18X4

411100 Stiftenfeile, normal (flachstumpf, 2 Seiten gehauen)

Hiebldnge mm / 411100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm
150/00 10,35 @ 13X4
150/0 10,85 @ 13X4
150/2 11,95 @ 13X4
200/00 14,55 @ 15X5
200/0 15,25 @ 15X5

412100 Stiftenfeile, schmal (flachstumpf, 2 Seiten gehauen)

Hiebldnge mm / 412100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm
150/00 11,70 ® 8X3,5
150/0 12,30 ® 8X3,5
150/2 13,70 ® 8X3,5
200/00 16,15 @ 10X4,5
200/0 17,00 ® 10X4,5

Hiebldnge mm / 413100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm
150/00 11,70 0 6X3
150/0 12,30 6X3
150/2 13,70 ® 6X3
414100 Vierkantfeile
Hiebldnge mm / 414100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm
150/0 10,95 @ 6
150/1 11,35 @ 6
150/2 11,85 @ 6
41 /826 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

PFERD

grob

DH 1
SH 00

mittel

DH 2
SHO

fein

DH 3
SH 1

extra fein

DH 4
SH2

Hieblange mm /

SH-Hieb
150/1
150/2
200/00
200/0
200/1
200/2

Hieblange mm /
SH-Hieb
200/2
250/00
250/0
250/2

Hieblange mm /
SH-Hieb
200/2
250/00
250/0
250/2

410100

(RG 4170)

10,35 @
10,90 ®
13,25 @
13,80 ®
14,55 @
15,15 @

411100
(RG 4170)
16,70 ®
20,55 @
21,650
23,65 0

412100
(RG 4170)
18,50 ®
23,20 O
24,40 @
26,75 O

Querschnitt
mm

18X4
18X4
22X5
22X5
22X5
22X5

Querschnitt
mm
15X5
18X6
18X6
18X6

Querschnitt
mm
10X4,5
12X5,0
12X5,0
12X5,0

T e
413100 Stiftenfeile, sehr schmal (flachstumpf, 2 Seiten gehauen)

Hieblange mm /
SH-Hieb
200/00
200/0
200/2

413100
(RG 4170)
16,10 @
17,00 ®
18,55 @

Querschnitt
mm
8X3,5
8X3,5
8X3,5

Hieblange mm /
SH-Hieb
200/0
200/1
200/2

414100
(RG 4170)
14,55 @
15,10 @
15,90 @

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

Querschnitt
mm
8
8
8




PRAZISIONSFEILEN %2\

Ausfiihrung und Verwendung:

- Prézisionsfeilen von PFERD entsprechen hdéchsten Anspriichen
an Formgenauigkeit, Schneidleistung und Standzeit

- gegenuber Werkstattfeilen kleiner, handlicher und exakter in
ihrer Geometrie

- bevorzugt eingesetzt im Vorrichtungs- und Werkzeugbau,
insbesondere fir die Fertigung von Werkzeugen

- ebenso zum Bau und Installation von hochprazisen Apparaten q__

und Maschinen

DH = Deutscher Hieb
SH = Schweizer Hieb

415100 Dreikantfeile

Hiebldnge mm / 415100 Querschnitt Hieblange mm / 415100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm SH-Hieb (RG 4170) mm
100/1 12,150 6 150/2 14,35 @ 10
100/2 12,60 ® 6 200/0 16,30 ® 14
150/0 13,00 ® 10 200/1 17,15 @ 14
150/1 14,10 ® 10 200/2 17,70 ® 14

e ——

416100 Halbrundfeile

Hiebldnge mm / 416100 Querschnitt Hieblange mm / 416100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm SH-Hieb (RG 4170) mm
100/0 16,35 @ 12X3,5 200/00 24,55 @ 21X6
100/1 17,55 @ 12X3,5 200/0 25,55 0 21X6
100/2 18,15 @ 12X3,5 200/1 26,95 @ 21X6
150/00 18,35 ® 16X4,5 200/2 28,15 @ 21X6
150/0 19,30 ® 16X4,5 250/00 28,55 O 25X7
150/1 20,250 16X4,5 250/0 30,00 ® 25X7
150/2 21,100 16X4,5 250/1 31,150 25X7

c
2
°©
2
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417100 Rundfeile

Hiebldnge mm / 417100 Querschnitt Hieblange mm / 417100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm SH-Hieb (RG 4170) mm
100/2 8,50 ® 4 200/0 11,35 @ 8
150/0 8,52 @ 6 200/1 11,70 @ 8
150/1 8,96 @ 6 200/2 12,35 @ 8
150/2 9,340 6 - - =

418100 Messerfeile

Hiebldnge mm / 418100 Querschnitt Hieblange mm / 418100 Querschnitt
SH-Hieb (RG 4170) mm SH-Hieb (RG 4170) mm
150/0 15,60 ® 18X4 200/0 23,050 22X5
150/2 17,10 @ 18X4 200/2 25,35 0 22X5
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 41 /827
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PRAZISIONSFEILEN CORINOX®

Ausfiihrung und Verwendung:

- Oberflachenharte von 1200 HV (Harte Vickers)

- fUr die Bearbeitung von Edelstahlen, z. B. V2A, V4A,
hochhitzebestandigen Stahlen exotischen Legierungen,
faserverstarkte Kunststoffe u. a

- extrem verschlei3- und standfest

- rostfreie Oberflache

- Spane werden durch leichtes Ausklopfen entfernt

Hinweis:
Schweizer Hieb 00/ Deutscher Hieb 1
Schweizer Hieb 0 / Deutscher Hieb 2

419012 Flachfeile Hieb 00/1
419022 Flachfeile Hieb 0/2

Hieblénge 419012
mm (RG 4170)
150 13,40 ®
200 18,30 ®
419112 Stiftenfeile Hieb 00/1 normal
419122 Stiftenfeile Hieb 0/2
Hieblinge 419112
mm (RG 4170)
150 14,250
200 19,55 ®
419212 Halbrundfeile Hieb 0/2
419222 Halbrundfeile Hieb 2/4
Hiebldnge 419212
mm (RG 4170)
150 23,40 ®
200 31,60 ®

419322 Dreikantfeile Hieb 0/2
Hieblange
mm
200

419422 Vierkantfeile Hieb 0/2
Hieblange
mm
150

419522 Rundfeile Hieb 0/2
Hieblange
mm
200

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

41/828

419322
(RG 4170)

21,450

419422
(RG 4170)

14,70 ®

419522
(RG 4170)

16,15 @

stumpfauslaufend
419022 Querschnitt
(RG 4170) mm
13,75 @ 18X4
19,00 ® 22X5

stumpfauslaufend
419122 Querschnitt
(RG 4170) mm
14,70 ® 13X4
20,85 @ 15X5

spitzauslaufend
419222 Querschnitt
(RG 4170) mm
— 16X4,5
33,00 ® 21X6

spitzauslaufend
Querschnitt
mm
14 x14
T TR, |-
spitzauslaufend
Querschnitt
mm
6

spitzauslaufend

Querschnitt
mm

8

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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DREHBANKFEILEN i

Ausfiihrung: j—
- rechteckig DIN
- Hieb auf 2 Seiten 7261
- gegenlaufig (Einhieb) zur besseren Spanabfuhr

Verwendung:

Zum Entgraten von Drehteilen auf Drehmaschinen. -

420300 Hieb 1 (grob)

Hiebldnge 420300 Querschnitt
mm (RG 4270) mm
250 15,15 @ 25X6
300 19,60 ® 30X6,5
PFERD
WEICHMETALLFEILEN 54
Ausfiihrung: —
Typ 421000: DIN I
- rechteckig, Form A 7261 i
- Hieb auf 3 Seiten, eine Kante ungehauen
Typ 421100:

- halbrund, Form E

- Hieb auf 2 Seiten, eine Kante ungehauen

- spezieller PFERD-Spiralhieb auf der Halbrundseite fiir die
Bearbeitung von Weichmetallen bestens geeignet

- Flachenbearbeitung
- entgraten
- bearbeiten rechtwinkliger Geometrien —

- feilen halbrunder Profile (Typ 421100)

421000 flachstumpf, Hieb 0 (grob)
421100 halbrund, Hieb 0 (grob)

S~
c
Hieblange 421000 421100 Querschnitt (flach / halbrund) 9 o0
mm (RG 4270) (RG 4270) mm :§ E
250 11,25 ® 14,30 ® 25X6 / 25X7 &2
300 15,15 @ 19,65 O 30%6,5/30%X8,5 J o
[ 3)
(R T
o PFERD
GEFRASTE FEILEN 55¢ 42
Ausfiihrung: —
- rechteckig DIN I
- dreiseitig verzahnt 7264 | | W
- flache Seiten schragverzahnt mit Spanbrecher

- hohe Kante gerade verzahnt

Verwendung:

- Flachenbearbeitung

- entgraten

- bearbeiten rechtwinkliger Geometrien

- universell fur weiches und langspanendes Material

422100 flachstumpf, Zahnung 1 (grob)
422200 flachstumpf, Zahnung 2 (mittel)

verzahnte Lange 422100 422200 Querschnitt
mm (RG 4270) (RG 4270) mm
300 25,30 ® 26,05 @ 31X%8,3
DIN

7264

A

422500 halbrund, hohl, Zahnung 1 (grob)

verzahnte Lange 422500 Querschnitt
mm (RG 4270) mm
250 22,100 23X7
300 26,45 O 27X9
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 42 /829
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

HOLZRASPELN 55
Ausfiihrung: e
Mit Spezialhieb fiir Holz. DIN I

7263 | | ‘W

423000 flachstumpf, Hieb 2 (mittel)
423050 halbrund, Hieb 2 (mittel)
423100 rund, Hieb 2 (mittel)

Hieblange 423000 423050 423100 Querschnitt
mm (RG 4271) (RG 4271) (RG 4271) mm
200 7,42 0 9,320 8,12 @ 20X6,5
250 10,30 ® 12,45 @ 10,70 ® 25X7,5

GEWINDEFEILEN

Ausfiihrung:
- 8 verschiedene Steigungen
- fir Spitzgewinde metrisch oder Zoll

Verwendung:
Zum Nachbearbeiten beschadigter AuBen- und Innengewinde.

424100 Gewindefeile

. 424100 .
Gewindeart (RG: 4200) Steigungen

METRISCH (ISO) 34,90 @ 0,8|1]1,25]|1,5]1,75]2|2,5|3

WHITWORTH (Zoll) 34,90 ® 24|20]18|16|14 |12 | 11| 10 (Gange/Zoll)

= PFERD

KETTENSAGENFEILEN 55
Ausfiihrung:
- mit exaktem Spiralhieb fiir extreme Schéarfe und besonders
hohe Standzeit
- schérft die Zahnschneide schnell und riefenfrei
Verwendung:
Zum schonenden Schérfen handelsiblicher Sédgeketten.
Anwendungsempfehlung: e
Zwei bis drei Feilstriche reichen beim normalen Scharfen aus.
Es wird nur soviel Zahn wie nétig abgetragen. Das schont die
Kette und erhoht die Nutzungsdauer.
425500 Kettensagefeile
Hieblange X Querschnitt 425500
mm (RG 4272)
200x<4,8 2820
200X%5,5 2,820
PFERD
KONTAKTFEILEN 55¢|

Ausfiihrung:

- schmale, kurze Flachfeile

- beidseitig mit einem Spezial-Kreuzhieb
- Hiebldnge 90 mm

Verwendung:
Zum Feilen bzw. Reinigen von Unterbrecherkontakten. —

425600 Kontaktfeile

Gesamtldnge 425600 Querschnitt
mm (RG 4270) mm
150 4,37 @ 8X1
42 /830 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



WERKZEUGMACHER-FEILEN

Ausfiihrung und Verwendung:

- robuste, nadelfeilendhnliche Feile

- zylindrische geschmiedete Angel (ohne Griff verwendbar)
- Gesamtlange 215 mm

- Hieblange 105 mm

- fir Werkzeug- und Formenbau

- einsetzbar an unzugénglichen Stellen

Schweizer Hieb 00/ Deutscher Hieb 1
Schweizer Hieb 1/ Deutscher Hieb 3

Hinweis:
Diamantbeschichtete Werkzeugmacherfeilen siehe 432020, 432060.

426202 Hieb SHOO/DH1
426252 Hieb SH1/DH3

426202
Form

(RG 4272)
FLACHSTUMPF 7,40 ®
HALBRUND 10,20 ®
DREIKANT 7,98 @
VIERKANT 7,29 @
RUND 6,28 ®

WERKZEUGMACHERFEILEN-SATZE

Ausfiihrung:
5-teiliger Satz, bestehend aus je einer Feile 426202 bzw. 426252
flachstumpf, halbrund, dreikant, vierkant und rund.

426502 Hieb SHOO/DH1
426552 Hieb SH1/DH3

PFERD

426252

(RG 4272)
7,40 ®

10,20 ®
7,98 ®
7,29
6,28 ®

. 426502
Hieb (RG 4272)
SHO00/DH1 43,80 @
SH1/DH3 —

Querschnitt
mm
10,3%X2,8
12,8X3,7

10,0
6,0X6,0
6,7

PFERD

& Spezialfeilen /
IN) Feilengriffe

426552
(RG 4272)

43,80 ®

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

42/831

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PRAZISIONS-NADELFEILEN

Ausfiihrung:
- mit rundem Schaft
- Hérte ca. 64-66 HRC

Schweizer Hieb 0 / Deutscher Hieb 1/ 2 (grob / mittel)

Schweizer Hieb 1 / Deutscher Hieb 3 (fein)
Schweizer Hieb 2 / Deutscher Hieb 4 (extra fein)

Verwendung:
Fir feine und genaue Feilarbeiten.
(Diamant-Nadelfeilen siehe: 431000 bis 431100)

426810 Hieb SHO/DH1-2, 140 mm
426820 Hieb SH1/DH3, 140 mm
426830 Hieb SH2/DH4, 140 mm

Form 426810

(RG 4270)
FLACHSTUMPF 3,90 @
HALBRUND 5,01 @
RUND 3,90 @
VIERKANT 4,53 ®
DREIKANT 4,53 @
BARETT 4,53 ®

426910 Hieb SHO/DH1-2, 160 mm
426920 Hieb SH1/DH3, 160 mm
426930 Hieb SH2/DH4, 160 mm

Eor 426910
(RG 4270)
FLACHSTUMPF 4,68 ®
FLACHSPITZ -
HALBRUND 5,37 @
RUND 4,68 ®
VIERKANT 5,01 e
DREIKANT 5,01 @
MESSER 5370
BARETT 5,01
VOGELZUNGE 5,37 @

426940 Hieb SHO/DH1-2, 180 mm
426941 Hieb SH1/DH3, 180 mm
426942 Hieb SH2/DH4, 180 mm

Form 426940

(RG 4270)
FLACHSTUMPF 5,29 @
HALBRUND 6,30 ®
RUND 529 @
VIERKANT 5,69 ®
DREIKANT 5,69 ®

426950 Hieb SHO/DH1-2, 200 mm
426951 Hieb SH1/DHS3, 200 mm
426952 Hieb SH2/DH4, 200 mm

Form 426950
(RG 4270)
FLACHSTUMPF 6,020
HALBRUND 7340
RUND 6,020
VIERKANT 6720
DREIKANT 6720
42/832 Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

426820

(RG 4270)
3,90
5,01 @
3,90 @
4,53 ®
4,53 @
4,53 ®

426920

(RG 4270)
4,68 ©
5,01e
5370
4,68 ®
501e
5,01e
5370
5,01e
5,370

426941

(RG 4270)
5,29 @
5,29 @

426951

(RG 4270)
6,020
6,02 @

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

PFERD

426830

(RG 4270)
3,90 @
5,01 @
3,90 @
4,53 ®
4,53 @
4,53 ®

426930

(RG 4270)
4,68 ®
5,010
5370
4,68 ®
501
5,01 @
5370
5,010
5,37 O

426942

(RG 4270)
529 @
6,30 ®
5290
5,69 ®
5,69 ®

426952

(RG 4270)
6,020
7,34 ®
6,02 O
6,720
6,720

Querschnitt
mm
5,1%1,1
5,0X1,6

3,0
2,4
3,5
5,0%X2,0

Querschnitt
mm
5,56X1,2
5,5X1,2
5,7X1,8

3,25

2,4

3,65
5,8X1,7
5,3%X1,8
5,2%X2,1

Querschnitt
mm
6,0X1,3
6,0X2,0
3,5
2,7
41

Querschnitt
mm
6,4X1,1
6,4X1,8
3,75

3,0
4.1




NADELFEILEN-SATZE BN

Ausfiihrung:

12-teiliger Satz, bestehend aus je einer Nadelfeile aller Formen.
Schweizer Hieb 0 = Deutscher Hieb 1/ 2 (grob / mittel)
Schweizer Hieb 1 = Deutscher Hieb 3 (fein)

427000 Nadelfeilensatz

Linge 427000 Lange 427000
mm/SH-Hieb (RG 4270) mm/SH-Hieb (RG 4270)
140/1 58,75 @ 180/0 73,50 ®
160/1 64,30 ® 200/0 82,45 @
FEILENHEFTE aus Hartholz PRECI 00T
Ausfiihrung:
- aus Hartholz, mit eingelassener, unlésbarer Zwinge DIN
- Sicherheitsfeilengriff: tief eingelassene Zwinge aus Stahlrohr 395

verhindert Zerspringen des Heftes beim Einschlagen der Feile

S~
c
429500 Feilenheft aus Hartholz 2 o
(3] -
" d fur " passend fur " passend fur =5
Gesamtlénge 429500 passen Gesamtlénge 429500 I Gesamtlénge 429500 o 8 &
- (RG 4202) Feilenldngen - (RG 4202) Feilenlangen — (RG 4202) Feilenlangen 5 o
mm mm mm o
70 0,43 @ 100 100 0,56 ® 150 130 0,75 @ 300 LT
80 0,48 ® 100 110 0,61 @ 200 140 0,80 ® 350 42
90 0,48 @ 125 120 0,68 ® 250 160 1,06 ® 400
PFERD
FEILENHEFTE aus Kunststoff S54g
Ausfiihrung:
- ergonomisches Zwei-Komponenten-Feilenheft
- groBe abgerundete Kontaktflachen
- Achteck am Bund verhindert das Wegrollen der Feilen
- wiederverwendbar
100 - 150 mm
Az Schlusselfeilen und sehr feine Angeln
100 - 150 mm
FH3 Normale Angeln
FH 4 200 - 250 mm
FH 4/1 flr Profile flachstumpf, flachspitz, halbrund
200 - 250 mm
FH4 fur Profile dreikant, vierkant, rund u. Sonderformen
300 -350 mm
FH 51 fur Profile flachstumpf, flachspitz, halbrund
FH 5 300 - 350 mm

fur Profile dreikant, vierkant, rund u. Sonderformen
429550 Kunststoff-Feilenheft

passend fur passend fur

Typ e Feilenlangen Typ i Feilenlangen
(RG 4272) (RG 4272)
mm mm
FH2 1,48 @ 100-150 FH4/1 1,89 @ 200-250
FH3 1,48 @ 100-150 FH5/1 2,200 300-350
FH4 1,89 @ 200-250 FH5 2,200 300-350
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 42 /833
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

FEILENHEFTE aus Kunststoff BN

Ausfiihrung:

- Luftkammern férdern den Entzug von Handfeuchtigkeit
- Achteck am Bund verhindert das wegrollen der Feilen

- patentierte Angel-Aufnahme mit Verdrdngungskammern
- vier verschiedene HeftgroBen fir alle Feilen-Sorten

Verwendung:
Fur Schrupparbeiten.

429560 Kunststoff-Feilenheft

passend fir passend fur

429560 o 429560 A
Typ (RG 4272) Feilenlangen Typ (RG 4272) Feilenlangen
mm mm
PH8 0,89 ® 100-150 PH11 1,11 @ 200-250
PH9 0,89 @ 100-150 PH13 1,28 @ 300-350
PFERD
FEILENHEFTE fiir Nadelfeilen
Verwendung:
Typ 210-1:
- zum Spannen von Nadel-, Diamant-, Werkstatt- und
Prézisionsfeilen bis ca. 115 mm Lénge
- spannen durch Verdrehen der beiden Hefthélften
Typ NFH 211-3K:
- zum sicheren Flhren und schnellen Spannen
von Nadelfeilen mit Angel-@ 3-4,5 mm
429600 Feilenheft fiir Nadelfeilen
T 429600
yp (RG 4272)
210-1 2,96 ®
NFH211-3K 17,85 @

42 /83 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten






Diamantfeilen

Produktinformation

Allgemeine Hinweise zu Diamantfeilen

Feilen werden grundsétzlich auch fir die Stahlbearbeitung mit Diamantkorn belegt. Bei der niedrigen Schnittgeschwindigkeit, mit der die Feile
Uber das Material bewegt wird, entstehen nur geringe Temperaturen, die nicht zum chemischen Verschlei3 des Diamantkornes flhren. Es besteht
daher die Mdéglichkeit, die héhere Harte der Diamanten (im Vergleich zu CBN) im Sinne einer optimalen Werkzeugstandzeit auszunutzen.

KorngroBe FEBA Anwendungsempfehlung
fein D 91 Schlichten

mittel D 126 Universeller Gebrauch
grob D 181 Schruppen

Mit wenig Druck feilen, insbesondere an Kanten!

Zum Vorfeilen ein grobe Kérnung, zum universellen Gebrauch eine mittlere Kérnung und zum Schlichten eine feine Kérnung verwenden.
Die Angabe der Kérnung erfolgt nach ISO 6106.

Zugesetzte Diamantfeilen kénnen generell in Petroleum oder auch anderen Fliissigkeiten wie z. B. antistatischen Kunststoffreinigern
mit einer Feilenblirste gereinigt werden. Oftmals reicht schon einfaches Ausklopfen. Méglichst fettfrei arbeiten!

Branchen / Zielgruppen
- Werkzeug- und Formenbau

- GieBereien

- Automobilindustrie

- Luft- und Raumfahrt

- Fahrzeugbau

- Maschinen- und Anlagebau

.

- -

p|

P

43/836



DIAMANT-NADELFEILEN

Ausfiihrung:

- Gesamtlange 140 mm

- Diamant-Belagldange 70 mm

- Schaft-@ 3 mm

- Tragermaterial ist aus Spezialstahl

Verwendung:

- fir maBgerechtes Nacharbeiten von Schnitten, Formen und
Ziehwerkzeugen aus gehartetem Stahl oder Hartmetall

- fir Glas, Keramik und andere harte Werkstoffe geeignet

Koérnungen:

D 91 =fein, zum Fertigfeilen und Glatten
D126 = mittel, fir Standardarbeiten
D181 = grob, zur Vorbearbeitung

431000 Diamant-Nadelfeile D 91 (fein)
431050 Diamant-Nadelfeile D126 (mittel)
431100 Diamant-Nadelfeile D181 (grob)

Form 431000 431050
(RG 4370) (RG 4370)
FLACHSTUMPF 17,45 @ 15,55 @
DREIKANT 17,45 @ 15,65 @
VIERKANT 17,45 @ 15,55 @
HALBRUND 17,45 @ 15,55 @
RUND 17,45 @ 15,65 @
SCHWERT 17,45 @ -
MESSER - 15,55 @
VOGELZUNGE 17,45 @ 15,65 @
Ausfiihrung:
- 5-teiliger Satz
- bestehend aus je einer Diamant-Nadelfeile
- flachstumpf, dreikant, vierkant, halbrund und rund
431250 Diamant-Nadelfeilensatz D91 (fein)
431200 Diamant-Nadelfeilensatz D126 (mittel)
Anzahl 431250 431200
Feilen (RG 4370) (RG 4370)
5 68,90 ® 68,90 ®
DIAMANT-HANDYFEILEN
Ausfiihrung und Verwendung:
- Gesamtlange 215 mm
- Belaglange 110 mm
- Kérnung D126 = mittel
- flr Standardarbeiten
432020 Diamant-Handyfeile D126 (mittel)
Form 432020
(RG 4370)
FLACHSTUMPF 40,35 @
HALBRUND 40,35 ®
DREIKANT 40,35 @
VIERKANT 35,60 ®
RUND 35,60 ®

Ausfiihrung:

- 5-teiliger Satz

- bestehend aus je 1 Diamant-Handyfeile

- flachstumpf, halbrund, dreikant, vierkant und rund

432060 Diamant-Handyfeilen-Satz D126 (mittel)

Gesamtlange 432060
mm (RG 4370)
215 161,00 ®

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

PFERD

431100 Querschnitt
(RG 4370) mm
19,50 @ 5,5%1,6
19,50 ® 3,5
19,50 @ 2,6X2,6
19,50 O 5,5%1,6
19,50 ® 3,2

- 5,0X2,4

- 5,0%X1,8

— 5,0%x2,2

PFERD

Querschnitt
mm
10,3X2,8
12,5X%X3,8
10,0
5,56X5,5
6,7

43/837

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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HSS-Frasstifte

Produktinformation

HSS-Frasstifte sind durch spezielle Zahngeometrie und hohe Fertigungsgtite ideal zum Entgraten, Anfasen, Gussputzen und zur Bearbeitung
von Aluminium. Auch fur Maschinen im niedrigen Drehzahlbereich.

Vorteile: Hohe Aggressivitat

Im niedrigen Drehzahlbereich einsetzbar
GroBes Spanvolumen pro Zeiteinheit

Anwendungsbeispiele: Entgraten
Bearbeitung von Konturen
Innenkonturbearbeitung, d. h. Umfangs-

und Stirnfrasen
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Zahnung ALU Zahnung 1 Zahnung 2 Zahnung 3 Zahnung 5

ohne Spanbrecher mit Spanbrecher mit Spanbrecher ohne Spanbrecher

Um den empfohlenen Schnittgeschwindigkeitsbereich (m/min)
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

© Zu bearbeitende Werkstoffgruppe auswahlen
© Bearbeitungsfall zuordnen

© Zahnungsauswabhl treffen

O Schnittgeschwindigkeit ermittein

© Werkstoffgruppen © Bearbeitungsfall © Zahnung @ Schnittgeschwindigkeit
Ung?héirtete.,. nicht Baustéhle, ) Grobes Zers_panen = 2 60 - 80 m/min
vergiitete Stahle Kohlenstoffstahle, hoher Materialabtrag 3
bis 1200 N/mm? Werkzeugstéhle ) f
b = S 80 - 100 m/min
(< 38 HRC) unlegierte Stahle FHES SRR =
geringer Materialabtrag 5 60 - 80 m/min
Rost-und Austenitische und Grobes Zerspanen = 1 60- 80 m/min
Edelstahl séurebestandige ferritische Edelstahle hoher Materialabtrag
(INOX) Stahle Feines Zerspanen = 1 80 - 100 m/min
geringer Materialabtrag 2 60 - 80 m/min
Weiche NE-Metalle  Alu-Legierungen, Messing, Grobes Zerspanen = ALU 200 - 300 m/min
Kupfer, Zink hoher Materialabtrag 1
Feines Zerspanen = 2 200 - 250 m/min
geringer Materialabtrag
graues Gusseisen Gusseisen mit Lamellen- 2
weiBes Gusseisen  graphit EN-GJL (GG), mit ~ Grobes Zerspanen = 60 - 80 m/min
Kugelgraphit/Spharoguss hoher Materialabtrag 3
EN-GJS (GGG),
weiBer Temperguss 3
EN-GIJMW (GTW), Feines Zerspanen = 80 - 100 m/mi
schwarzer Temperguss geringer Materialabtrag S Uity
EN-GJMB (GTS) 5
. f - ALU
Faserverstérkte thermoplastische Grobes Zerslpanen 200 - 300 m/min
Kunststoffe, und duroplastische Kunststoffe, hoher Materialabtrag 1
andere Werkstoffe = Hartgummi und Holz Feines Zerspanen = 250 - 300 m/min
geringer Materialabtrag 2 200 - 250 m/min

Um den empfohlenen Drehzahlbereich (min-7)

- - - Schnitt hwindigkeit: /mi
zu bestimmen, gehen Sie wie folgt vor: e v ind Sleilsn{m/min)

(5 60 80 100 200 250 300
(5] Gewi:mschten Ilzré.sstift.durchr.nesser auswahlen @ (mm) Drehzahlen (min-)
@ Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den 1,6 12 000 16 000 19 900 39 800 49 800 59 700
empfohlenen Drehzahlbereich 2,3 8 400 11 100 13 900 27 700 34 600 41 600
T e T 7 3,2 6 000 8 000 10 000 19 900 24 900 29 900
eispiel: -Frasstift, Zahnung
Werkzeug-@ 12 mm. 4,0 4800 6 400 8 000 16 000 19 900 23900
Grobes Zerspanen von ungehérteten, 5,0 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19100
nicht vergiiteten Stahlen. 6,0 3200 4 300 5400 10 700 13 300 16 000
Schnittgeschwindigkeit: 60 - 80 m/min 7,0 2800 3700 4600 9100 11 400 13 700
Drehzahlbereich: 1600 - 2100 min-"
8,0 2400 3200 4000 8 000 10 000 12 000
Sicherheitshinweise: 10,0 2 000 2600 3200 6 400 8 000 9 600
S Teagien S 12,0 1600 2200 2700 5400 6 700 8 000
itte beachten Sie
die empfohlenen 14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
Drehzahlen! 16,0 1200 1600 2 000 4000 5 000 6 000

‘ 44/838



HSS-FRASSTIFTE

schaft
Form Zahnung
Hss | | 7% A _f[}

440100 Zylinderform A, mit Stirnverzahnung ST

PFERD

e TR

Typ A0413ST A0616ST A0820ST A1013ST A1020ST A1225ST A1625ST
440100 (RG 4470) 6,25 @ 6,37 @ 7,110 9,87 @ 11,10 @ 12,85 @ 16,80 ®
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 4X13/60 6X16/60 8X20/60 10X13/53 10X20/60 12X25/65 16X25/65
1
HSS Form | |Zahnung Schaft
F 3
6mm

440200 Kugelform F, (F0403, FO605 ohne Spanbrecher)

Typ F0403 F0605 F0807 F1009 F1210
440200 (RG 4470) 6,11 @ 6,320 9,87 @ 11,50 ® 13,80 @
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 4X3/55 6X5/55 8X7/55 10X9/49 12X10/51
T
HSS Form Zahnung Schaft
(o 3
6mm
440250 Kugelzylinderform C

Typ C0413 C0616 C0820 C1020
440250 (RG 4470) 591 @ 6,08 ® 6,94 @ 11,15 @
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 4X13/60 6X16/60 8X20/60 10X20/60

sdhait
Form Zahnung
Hss | | U - _fu._

440300 Spitzkegelform G

F1614

16,40 ®
16X14/54

C1225

12,80 @
12X25/65

Typ G0618 G1020 G1225
440300 (RG 4470) 594 @ 9,87 @ 12,80 ®
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 6X18/60 10X20/60 12X25/65
1
HSS Form Zahnung Schaft
K 3
6mm
440320 Geschossform K

Typ K0618 K1020 K1225 K1230 K1630
440320 (RG 4470) 5,96 @ 11,50 @ 12,25 @ 12,80 ® 17,85 @
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 6X18/60 10X20/60 12X25/65 12X30/70 16X30/70

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 4 /839

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

HSS-FRASSTIFTE 55

HSS Form Zahnung

440400 Rundkegelform L

i L1020 L1225 L1230
opt0 e 10850 12,150 12,80 ®
R e 10X20/60 1225/65 12X30/70
1
Hss | | Form | |zahnung sdhaft
© 3 e
6mm

440420 Tropfenform O

Typ 00610 01016 01220 01625
440420 (RG 4470) 6,39 @ 11,00 ® 11,50 @ 16,40 O
Kopf-@ X Hohe/Gesamtlange mm 6X10/55 10X 16/56 12X20/60 16X25/65

PFERD

HSS-FRASSTIFTE Sonderformen Schaft-@ 6 mm

HSS

Form 64
440450 Winkelfrasstift Form ,W 20°“, mit Stirnverzahnung
440550 HSS-Frasstifte - Sonderformen
Schneiden-
Form pca o @XSchneidenlange d,x,
(RG 4470) (RG 4470) o mm
w1220 10,60 ® - 12X13 6X53
55 - 6,19 @ 6X20 6X60
64 - 13,90 ® 12X30 6X70
- - PFERD
HSS-FRASSTIFT-SATZE 55
Ausfiihrung:
Satzzusammenstellung der gangigsten Formen und Abmessungen HSS

unseres HSS-Frasstiftprogrammes.

Lieferung:
In Metallkassette (Typ 81) bzw. Kunststoffdose mit Klarsichtdeckel.

440590 HSS-Frasstift-Satz 83/18
Typ/ 440590 ) . .
Anzahl Frisstifte e Inhalt je 1 Stiick Form/GréBe Verpackung
81/10 121,50 @ A 0616ST | A 1013ST | A 1225ST | C 0616 | C1225 Metallkassette

F 1210 | K 0618 | K 1230 | K 1630 | L 1630

A1013ST | A 1625ST | F 1614 | G 1020 | K 1630

L 1020 | L 1630 | O 1625 | W 1220 | 45

A 0616ST | A 1225ST | C 0616 | C 1225 | F 0403 | F 0807
83/18 184,20 ® F 1210 | F 1614 | G 0618 | G 1225 | K 0618 | K 1225 Kunststoffdose
K 1230 | © 0610 | O 1220 | 55 | 63 | 64

82/10 141,40 @ Kunststoffdose

4 4 /8 40 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HSS-FRASSTIFTE Alu i

Ausfiihrung und Verwendung: Sdhaft

- mit Spezialverzahnung HSS i Form | | Form | | Form | | Form | | Form

- zur Bearbeitung von Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Zink, =) A C K L o
sowie CFK und GFK

- u.a. fur den Robotereinsatz bei Entgratarbeiten bei Alugussteilen

L A1625ST  C 1625 K1630 L1630 01625
440600 Frasstifte Alu

Form (Kopf-@ X Linge) mm A1625ST C1625 K1630 L1630 01625
440600 (RG 4470) 19,00 ® 16,80 ® 17,85 @ 16,40 ® 16,40 ®
Kopf-@ X Lange mm 16 X 25 16 X 25 16 X 30 16 X 30 16 X 25
d, X |, mm 6 X 65 6 X 65 6 X 70 6 X 70 6 X 65
o PFERD

HSS-GRAVIERFRASSTIFTE 54

Ausfiihrung: sdhaft

- mit Spezialverzahnung HSS

- Schaft @ 6 mm &mm

- Schaftlange 40 mm

301 305 306 311
440800 Gravierfrasstifte

Typ 301 305 306 311
440800 (RG 4470) 6,010 6,44 @ 6,44 @ 6,010
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6,0X 60,0 6,0X 60,0 6,0 X 60,0 6,0 X 60,0
Kopf-@ X Lange mm 3,0 X 2,7 3,0 X 4,5 3,0 X 4,5 (34°) 6,0 X 5,6

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 4 /8 41 ‘
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-Frasstifte

Produktinformation

Zahnung 3 Zahnung 3 PLUS Zahnung 4 Zahnung 5

(nach DIN MY) (nach DIN MX) (nach DIN MX) (nach DIN F)

e e — e e =
o > = [ & [ 3

Empfohlener Drehzahlbereich [min-']

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-

keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen

Sie bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
auswahlen.

® Gewiinschten Frasstiftdurchmesser
auswahlen.

@ Schnittgewindigkeitsbereich und Frasstift-
durchmesser ergeben den empfohlenen
Drehzahlbereich.

© Zahnungsauswahl treffen.
@ Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich [min-]
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

@ Bearbeitungsfall zuordnen.

@ Werkstoffgruppen @ Bearbeitungsfall © Zahnung ° Schnlttz:;chwmdlg-
[, . 1 600 - 900 m/min
ngehértete, nicl . . ) robes Zerspanen =
vergiitete Stahle Bausta.hle, Kohleqstoﬁstghle, Wf-:rk hoher Materialabtrag 8 450 - 600 m/min
) 5 zeugstahle, unlegierte Stéhle, Einsatz- 3 PLUS
AR il stahle, Stahlguss :
(<38 HRC) A FEITES Z97EEE0 = 3 500 - 600 m/min
Stahl, geringer Materialabtrag
Stahlguss . Grobes 7 3
ehartete, vergu- robes Zerspanen = ) .
tete Stéhle tiber Werkzeugstahle, Vergutungsstahle, hoher Materialabtrag 3 PIA:US 250 - 350 m/min
1200 N/mm? legierte Stahle, Stahlguss = >
> 38 HRC eines Zerspanen = : .
( ) geringer Materialabtrag e 80 -l ity
1 300 - 450 m/min
Rost- und Grobes Zerspanen = 3
Edelstahl . _— Austenitische und hoher Materialabtrag 3 PLUS 250 - 350 m/min
saurebestandige ” -
(INOX) - ferritische Edelstahle 4
Stéhle
Feines Zerspanen = 5 350 - 450 m/min
geringer Materialabtrag
Weiche NE-Metal- Alu-Legierungen, Messing, Kupfer, Grobes Zerspanen = ) .
le, Buntmetalle Zink hoher Materialabtrag L 00 = 2 iy
Grobes Zerspanen = 3 .
Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte  hoher Materialabtrag 4 250 - 350 m/min
Harte NE-Metalle Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Fei Z =
NE-Metalle eines cerspanen = 3 350 - 450 m/min
geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen = 3 PLUS )
Hochwarmfeste Nickelbasis- und Kobaltbasislegie- hoher Materialabtrag 4 300 - 450 m/min
Werkstoffe rungen (Triebwerk- und Turbinenbau i =
gen ( ) Feines Zerspanen 5 350 - 500 m/min
geringer Materialabtrag
Gusseisen mit Lamellengraphit 1 600 - 900 m/min
G G EN-GJL (GG), mit Kugelgraphit/ Grobes Zerspanen = 3
Gusssisen  oison. woiRes Spharoguss EN-GJS (GGG), weiier  hoher Materialablrag 3PLUS 450 - 600 m/min
Gusséisen Temperguss EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss EN-GJMB Feines Zerspanen = 3 500 - 600 m/min
(GTS) geringer Materialabtrag
Beispiel:

HM-Frasstift, Zahnung 3 PLUS, @ 12 mm.

O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]

Grobes Zerspanen von ungehérteten, nicht (5) 250 300 350 400 450 500 600 900
\ée?rﬁ::}tzgc?\ﬁrr:grlkeit' 450 - 600 m/min — S
D(r;ehthlbereich:g12.600 -16.000 min-' 2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000 143.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000 95.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000  10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000  29.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000  10.000 12.000 18.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000  10.000  14.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000  11.000

44/842



HM-FRASSTIFTE

443000-443008: Zylinderform ohne Stirnverzahnung (ZYA)
443050-443058: Zylinderform mit Stirnverzahnung (ZYA-S)

443000 PRECITOOL ZYA, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm

443000

(RG 4400)

Schaft-@ X Gesamtlange mm

443002 PFERD ZYA, Zahnung 3

4X16

13,650
6 X 51

443004 PFERD ZYA, Zahnung 3 PLUS

443006 PFERD ZYA, Zahnung 4
443008 PFERD ZYA, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm

443002
443004
443006
443008

(RG 4472)
(RG 4472)
(RG 4472)
(RG 4472)

Schaft-@ X Gesamtlange mm

4X13

20,100
24,10 0
20,100
6 X 55

443050 PRECITOOL ZYA-S, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm

443050

(RG 4400)

Schaft-@ X Gesamtlange mm

4X16

15,05 @
6 X 51

443052 PFERD ZYA-S, Zahnung 3

443054 PFERD ZYA-S, Zahnung 3 PLUS

443056 PFERD ZYA-S, Zahnung 4
443058 PFERD ZYA-S, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm

443052
443054
443056
443058

(RG 4472)
(RG 4472)
(RG 4472)
(RG 4472)

Schaft-@ X Gesamtlange mm

4X13

22,750
26,150
22,750
6 X 55

6X16

13,65 @
6 X 51

6X16

20,850
20,85 @
24,350
20,850
6 X 55

6X16

15,05 @
6 X 51

6X16

22,80 0
22,800
26,25 O
22,80 0
6 X 55

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

,P;gg‘ PRECILOOL

PRAZISIONSWERKZEUGE

T
Schaft
Form
HM | Zva
6mm
8X%20 10X20
18,00 ® 19,75 @
6 X 64 6 X 64
sdhaft
HM Form
ZYA
6mm

12X25

30,30 ®
6 X 70

12X25

40,60 O
40,60 ®
46,65 O
40,60 O
6 X 65

16X25

38,55 @
6 X 70

Zahnung 5

16X25

51,80 O
51,80 O
59,55 O

6 X 65

Zahnung 3
8X%X20 10X20
27,90 O 31,750
27,90 31,750
32,10 0 36,50 O
27,90 O 31,750
6 X 60 6 X 60
sdhatt
HM Form
ZYA-S
6mm
8X20 10X20
19,75 @ 21,350
6 X 64 6 X 64
um | | Form sj-héft
ZYA-S
6mm

Zahnung 3

8X20

30,65 O
30,65 @
37,250
30,65 O
6 X 60

Zahnung 3 PLUS

10X20

34,90 O
34,90 ®
40,15 O
34,90 O
6 X 60

12X25

33,60 ®
6 X 70

Zahnung 4

12X25

44,65 O
44,65 ®
51,350
44,65 O
6 X 65

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

16<25

42,55 @
6 X 70

Zahnung 5

16X25

56,95 O
56,95 O
69,65 O
58,05 O
6 X 65

44/843



HM-FRASSTIFTE

443100-443108: Walzenrundform
443200-443208: Kugelform

443100 PRECITOOL WRC, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 4X16 6X16
443100 (RG 4400) 15,85 @ 15,85 @
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 51 6 X 51

443102 PFERD WRC, Zahnung 3
443104 PFERD WRC, Zahnung 3 PLUS
443106 PFERD WRC, Zahnung 4
443108 PFERD WRC, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm 4X13 6X16
443102 (RG 4472) - 23,20 O
443104 (RG 4472) 23,70 O 23,20 @
443106 (RG 4472) 28,60 O 27,60 O
443108 (RG 4472) - 23,20 O
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 55 6 X 55

443200 PRECITOOL KUD, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 3%3 6X<6
443200 (RG 4400) 14,45 @ 14,45 @
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 51 6 X 51

443202 PFERD KUD, Zahnung 3
443204 PFERD KUD, Zahnung 3 PLUS
443206 PFERD KUD, Zahnung 4
443208 PFERD KUD, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm 4X3 6X5
443202 (RG 4472) - 19,50 O
443204 (RG 4472) 20,55 O 19,50 @
443206 (RG 4472) - 23,45 O
443208 (RG 4472) 20,55 O 19,50 O
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 45 6 X 45
44/844 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

!%RKDI PRECILOOL

PRAZISIONSWERKZEUGE

schaft
Form
HM | | wre 'j_|"

8X%20 10X20 12X25
19,75 @ 21,75 @ 34,20 ®
6 X 64 6 X 64 6 X 70
sdhaft
HM Form
WRC
6mm

Zahnung 3 Zahnung 3 PLUS Zahnung 4

8X20 10X20 12X25
32,60 O 33,050 49,95 O
32,60 ® 33,050 49,95 @
39,75 0 40,65 O 58,95 O
32,60 O 33,050 49,95 O
6 X 60 6 X 60 6 X 65
sdhatt
HM Form
KUD
6mm

16X25

43,15 @
6 X 70

Zahnung 5

16X25

59,80 O
59,80 O
67,20 O

6 X 65

8X8 10X10 12X11
15,85 @ 17,80 ® 23,75 @
6 X 52 6 X 52 6 X 56
um | | Form s:!l-héft
KUD
6mm

Zahnung 3
8X7 10X9 12X10 16X14
22,350 23,20 0 31,76 0 -
22,35 @ 23,20 31,75 @ 42,40 ®
25,90 O 26,80 O 37,50 O 51,80 O
22,350 23,20 0 31,750 42,40 O
6 X 47 6 X 49 6 X 51 6 X 54

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

16X14

29,65 @
6 X 59

Zahnung 5

20X18

59,85 O
59,85 O

6 X 58



HM-FRASSTIFTE ,Fggg’, PRECI00L

PRAZISIONSWERKZEUGE

443300-443308: Tropfenform sdnatt
443400-443408: Rundbogenform HM Ifﬁ;lél _i |
6mm

443300 PRECITOOL TRE, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 6X10 8X16 10X16 1222 16X25
443300 (RG 4400) 17,80 ® 19,40 ® 18,20 ® 31,65 @ 44,35 @
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 51 6 X 60 6 X 60 6 X 67 6 X 70
Schaft
HM Form
TRE
6mm

443302 PFERD TRE, Zahnung 3
443306 PFERD TRE, Zahnung 4
443308 PFERD TRE, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm 6Xx10 8X13 10X16 12X20 16x25
443302 (RG 4472) - - - 38,60 O -
443306 (RG 4472) - 38,60 O 44,70 O 46,20 O 68,10 O
443308 (RG 4472) 25,75 O - - 38,60 O -
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 50 6 X 53 6 X 56 6 X 60 6 X 65
sdhatt
HM Form
RBF
6mm

443400 PRECITOOL RBF, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 6X16 8X20 10X20 12X25 16X25
443400 (RG 4400) 16,85 @ 19,15 @ 20,950 31,450 43,50 ®
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 51 6 X 64 6 X 64 6 X 70 6 X 70
um | | Form s:!l-héft
RBF
6mm

443402 PFERD RBF, Zahnung 3
443406 PFERD RBF, Zahnung 4
443408 PFERD RBF, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm 6X18 8%20 10X20 12X25 16X30

443402 (RG 4472) 23,000 37,25 O 37,70 O 43,75 O 60,15 O

443406 (RG 4472) 26,25 O 44,70 @ 45,55 @ 52,50 ® 67,90 O

443408 (RG 4472) 23,00 0 - 37,70 O 43,75 O -

Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 55 6 X 60 6 X 60 6 X 65 6 X 70
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 4 /8 45
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-FRASSTIFTE ,F;gg’, PRECI00L

PRAZISIONSWERKZEUGE

443500-443508: Spitzbogenform Sdhaft

443600-44308: Flammenform HM Form
SPG

443500 PRECITOOL SPG, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 6X16 8X20 10X 20 12X25
443500 (RG 4400) 16,85 @ 20,350 22,55 0 30,85 @
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 51 6 X 64 6 X 64 6 X 70
Schaft
HM Form
SPG
6mm

443502 PFERD SPG, Zahnung 3
443504 PFERD SPG, Zahnung 3 PLUS
443506 PFERD SPG, Zahnung 4 Zahnung 3
443508 PFERD SPG, Zahnung 5

Kopf-@ X Kopflange mm 6X18 10X20 12X 25 12X 30
443502 (RG 4472) 22350 36,60 O 42,45 O 47,05 O
443504 (RG 4472) 22350 36,60 ® 42,45 @ 47,05 O
443506 (RG 4472) 25,50 O 44,20 O 50,95 O 56,45 O
443508 (RG 4472) 22,350 36,60 O 42,45 O 47,05 O
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 55 6 X 60 6 X 65 6 X 70
T
Schaft
HM Form
HMB
6mm

16X25

41,55 @
6 X 70

Zahnung 5

16X30

58,40 O
58,40 O
65,90 O

6 X 70

443600 PRECITOOL B, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 8X20 12X32 16X36
443600 (RG 4400) 22,100 45,50 ® 61,30 @
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 64 6 X 76 6 X 81
T
Schaft
HM Form
HMB
6mm

Zahnung 3
443602 PFERD B, Zahnung 3
443604 PFERD B, Zahnung 3 PLUS
Kopf-@ X Kopflange mm 8X20 12X30
443602 (RG 4472) 33,45 O 47,85 O
443604 (RG 4472) 33,450 47,85 O
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 60 6 X 70
4 4 /8 46 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

Zahnung 3 PLUS



HM-FRASSTIFTE ,F;gg, PRECI00L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung: Ssahart
443700-443708: Rundkegelform HM Form _i
443800-443808: Spitzkegelform KEL
443902: Winkelfrasstift ohne Stirnverzahnung,

Stumpfkegelform

443700 PRECITOOL KEL, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 6X16 8X24 10Xx27 12X30 16X33
443700 (RG 4400) 17,20 @ 22,400 27,050 33,25 @ 59,30 O
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 51 6 X 67 6 X 71 6 X 73 6 X 78
Sdhait
HM Form
KEL
6mm

443702 PFERD KEL, Zahnung 3
443706 PFERD KEL, Zahnung 4

443708 PFERD KEL, Zahnung 5 Zahnung 3
Kopf-@ X Kopflange mm 10X20 12X25 12X 30 1630
443702 (RG 4472) 36,85 O 51,50 O 56,10 O -
443706 (RG 4472) 43,70 O 60,70 O 69,40 O 68,40 O
443708 (RG 4472) — - 56,10 O -
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 60 6 X 65 6 X 70 6 X 70

um | | Form sj-héft

443800 PRECITOOL SKM, Zahnung 4

Kopf-@ X Kopflange mm 6Xx20 10X19 12X25 1629
443800 (RG 4400) 17,20 ® 27,050 34,00 @ 45,50 ®
Schaft-@ X Gesamtléange mm 6 X 51 6 X 64 6 X 70 6 X 70
Schaft
HM Form
SKM
6mm

443802 PFERD SKM, Zahnung 3
443806 PFERD SKM, Zahnung 4

443808 PFERD SKM, Zahnung 5 Zahnung 3
Kopf-@ X Kopflange mm 6X18 1020 12X25
443802 (RG 4472) 22350 27,20 O 41,55 O
443806 (RG 4472) 26,80 O 32,60 ® 49,80 O
443808 (RG 4472) 22350 27,200 41,550
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 55 6 X 60 6 X 65
T
Schaft
Form
HM | | wkN
6mm

443902 PFERD WKN, Zahnung 3

Kopf-@ X Kopflange mm 10X13 12X13 16X13

443902 (RG 4472) 41,60 O 45,60 O 55,20 O

Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 53 6 X 53 6 X 53
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 4 /8 47
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-FRASSTIFT-SATZE 2T PRECIIOOL

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung: 1

| -
Schaft| |Schaft| |Lieferung

443819: Lange 64 mm, Schaft-@ 6 mm, Universalverzahnung HM ':l a ‘:l a
444819: Lange 38 mm, Schaft-@ 3 mm, Universalverzahnung Ll | | iter

443819 PRECITOOL HM-Frasstift-Satz, Schaft-@ 6 mm
444819 PRECITOOL HM-Frasstift-Satz, Schaft-@ 3 mm

m 443819 444819
teilig Inhalt
(RG 4400) (RG 4400)
- zylindrisch, ohne Stirnverzahnung, 10X20 mm
- zylindrisch, mit Stirnverzahnung, 1020 mm
- zylindrisch, mit abgerundetem Kopf, 10X20 mm
_ - Spitzbogen-Geschoss, 10X20 mm

e 1 EaI0 - Rundbogen - Baum, 10X20 mm
- Spitzkegel, 6X20 mm
- Kugel, 10 mm
- konisch, Rundkegel, 10X27 mm

- zylindrisch, ohne Stirnverzahnung, 3X13 mm
- zylindrisch, mit abgerundetem Kopf, 3X13 mm
- Spitzbogen, 3 X8 mm
- Rundbogen, 3X13 mm
- Tropfen, 3X6 mm
e - U2 - Flammen, 3X6 mm
- Rundkegel, rund, 3X13 mm
- Kugel, 3 mm
- Innenwinkel, 10°, 3 mm
- Spitzkegel, 3X13 mm

Ausfiihrung:

443905: Lange 55 mm (Kugel 45 mm), Schaft-@ 6 mm,
universelle Zahnung 3 PLUS

444820: Lange 34-43 mm, Schaft-& 3 mm, Zahnung 5

443905 PFERD HM-Frasstift-Satz, Schaft-@ 6 mm
444820 PFERD HM-Frasstift-Satz, Schaft-@ 3 mm

teili 443905 444820 Inhalt
9 (RG 4472) (RG 4472)

- zylindrisch, ohne Stirnverzahnung, 6X16 mm
- Kugel, 6X5 mm
5 108,10 ® - - Walzenrundform, 6X16 mm
- Spitzbogen, 6X18 mm
- Rundbogen, 6X18 mm
- je 1X zylindrisch, ohne Stirnverzahnung, 2X10 mm |
3X13 mm | 6X7 mm | 6X13 mm
- Flammen, 3X7 mm
- Kugel, 4X3 mm
- je 1X Walzenrundform, 2X10 mm | 3X13 mm

15 - 180,100 - Spitzbogen, 3X7 mm
- Spitzkegel, 6X13 mm
- je 1X Rundbogen, 3X7 mm | 6X13 mm
- je 1X Tropfen, 3X7 mm | 6X10 mm
- Winkelfrasstift, 3X7 mm
HM-FRASSTIFTE fiir Leichtmetalle PRECI 0
PRAZISIONSWERKZEUGE
Ausfiihrung: sdhaft
Spezialverzahnung fir weiche und schmierende Stoffe. HM |
Verwendung: 6 mm
Zur Bearbeitung von Aluminium, Kupfer, Bronze, Zinn, Zink,
Kunststoffen, NE-Metallen etc.
ESSCINSSS
e WRC 1225
=3 =
RBF 1225 KEL 1225 KUD 1210
444759 ALU-Verzahnung
Typ ZYA1020 ZYA1225 WRC0616 WRC1225 RBF0618 RBF1225 KEL1230 KUD1210
444759 (RG 4400) 28,30 ® 41,55 @ 20,95 @ 41,350 20,95 @ 41,90 ® 38,35 @ 33,60 ®
Kopf-@ mm 10 12 6 12 6 12 12 12
Schaft-@ X Gesamtlange mm 6 X 64 6 X 70 6 X 51 6 X 70 6 X 51 6 X 70 6 X 73 6 X 56
4 4 /8 4 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-KLEINFRASSTIFTE

Ausfiihrung und Verwendung:
- Schaft-@ 3 mm
- HM-Kopf aufgelttet

- weitere Details siehe Produktinformation ( S. 44/838)

444810 Zylinderform, Zahnung 3
444800 Zylinderform, Zahnung 4

444810

Typ (RG 4400)
ZYA0210 7,90 ®
ZYA0313 7,90 ®
ZYA0607 10,85 O
ZYA0613 13,05 ®
ZYA-S0210 7,90 O
ZYA-S0313 7,90 ®
ZYA-S0613 15,65 ®

444810 Flammenform, Zahnung 3
444800 Flammenform, Zahnung 4

T 444810

yp (RG 4400)
B0307 7,90 @
B0613 13,05 @

444800 Walzenrundform, Zahnung 4
444810 Walzenrundform, Zahnung 3

Tvp 444810
(RG 4400)
WRC0210 7,90 @
WRCO0313 7,90 ®
WRC0613 13,05 @

444810 Winkelform, Zahnung 3
444800 Winkelform, Zahnung 4

Tvp 444810

(RG 4400)
WKNO0307 7,90 @
WKNO0607 13,05 O
WKN-S0307 9,52 O
WKN-S0607 15,65 @

444800

(RG 4400)
7,90 ®
7,90 ®
11,650
13,05 @
7,90 ®
7,90 ®
15,65 ®

444800

(RG 4400)
7,90 @
13,05 @

444800

(RG 4400)
7,90 @
7,90
13,05 @

444800

(RG 4400)
7,900
13,05 @
9,52 @
15,65 @

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

sdndnt| [ RRRTER
HM
Zahnung 3 Zahnung 4

Zahnung 5

ZYAD210 ZYA-S0313  ZYA0313 ZYA-S0607 ZYA0607  ZYA-S 0613 ZYA0613

Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
mm mm mm
2,4 13 38
3,0 13 38
6,0 7 38
6,0 13 51
2,5 11 38
3,0 14 38
6,0 13 51
1]
B 0307 B0613
Kopf-@ Kopflénge Gesamtlange
mm mm mm
3 6 38
6 13 43
WRC 0210  WRC 3013 WRC 0613
Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
mm mm mm
2,4 13 38
3,0 13 38
6,0 13 51
o e
‘ { | i
|
WKN-S 0307 WKN 0307 WKN-S 0607 WKN 0607
Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
mm mm mm
3 3 38
6 6 44
3 7 38
6 8 44
® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 4 /8 49

O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-KLEINFRASSTIFTE PRECI (00}

PRAZISIONSWERKZEUGE
Ausfiihrung und Verwendung:

! B e L B T L R R Tl e
Schaft| = e SR
- Schaft-@ 3 mm HM i
- HM-Kopf aufgelttet 3mm
- weitere Details siehe Produktinformation ( S. 44/838) Zahnung 3 Zahnung 4 Zahnung 5
|
444810 Kugelform, Zahnung 3 KUD 0302 KUD 0403 KUD 0605
444800 Kugelform, Zahnung 4
T 444810 444800 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
yp (RG 4400) (RG 4400) mm mm mm
KUDO0302 7,90 ® 7,90 ® 2,4 3,2 38
KUDO0403 17,80 ® 9,69 ® 3,2 3,2 38
KUDO0605 13,05 @ 13,05 @ 6,4 6,4 44
444810 Spitzkugelform, Zahnung 3 KM 0307 SKMa311  SKM 0613
444800 Spitzkugelform, Zahnung 4
T 444810 444800 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
yp (RG 4400) (RG 4400) mm mm mm
SKMO0307 7,90 ® 7,90 ® 3 10 38
SKMO0313 7,90 @ 7,90 @ 3 13 38
SKMO0613 13,05 @ 13,05 @ 6 13 51
444810 Rundbogenform, Zahnung 3 RBF 0313 RBF 0813
444800 Rundbogenform, Zahnung 4
T 444810 444800 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
yp (RG 4400) (RG 4400) mm mm mm
RBF0313 7,90 ® 7,90 ® 3 13 38
RBF0613 13,05 @ 13,05 @ 6 13 51
:4
444810 Spitzbogenform, Zahnung 3 PE0%07 SPEO3TS PG OBT3
444800 Spitzbogenform, Zahnung 4
T 444810 444800 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
yp (RG 4400) (RG 4400) mm mm mm
SPG0307 7,90 ® 7,90 ® 3 8 38
SPG0313 7,90 ® 7,90 ® 3 13 38
SPG0613 13,05 @ 13,05 @ 6 13 51
444810 Tropfenform, Zahnung 3 TRE0307 TRE 0610
444800 Tropfenform, Zahnung 4
T 444810 444800 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
yp (RG 4400) (RG 4400) mm mm mm
TREO0307 7,90 ® 7,90 ® 3 6 38
TRE0610 13,05 O 13,05 @ 6 10 48
4 4 /8 50 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



HM-KLEINFRASSTIFTE

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schaft-@ 3 mm

- HM-Kopf aufgelttet

- weitere Details siehe Produktinformation ( S. 44/838)

444806 Zylinderform, Zahnung 4
444808 Zylinderform, Zahnung 5

PFERD

oo
schift| e TrpEeESaE e
HM
3mm E ﬁ H
Zahnung 3 Zahnung 4 Zahnung 5

ZYAD210 ZYA-S0313  ZYA0313 ZYA-S0607 ZYA0607  ZYA-S 0613 ZYA0613

Tvp 444806 444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) (RG 4472) mm mm mm
ZYA0210 12,90 O 11,25 @ 2 10 40
ZYA0313 11,950 11,25 @ 3 13 43
ZYA0607 - 12,400 6 7 37
ZYA0613 - 12,40 O 6 13 43
ZYA-S0313 12,450 - 3 13 43
ZYA-S0607 - 14,850 6 7 37
ZYA-S0613 15,15 0 — 6 13 43
Al
B0307 B 0613
444808 Flammenform, Zahnung 5
Tvp 444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) mm mm mm
B0307 12450 3 7 37
B0613 15,10 ® 6 13 43
| |
444806 Walzenrundform, Zahnung 4 WRG 0210 WRG3013 WG 0613
444808 Walzenrundform, Zahnung 5
Tvp 444806 444808 Kopf-@ Kopfléange Gesamtlange
(RG 4472) (RG 4472) mm mm mm
WRC0210 12,450 12,450 2 10 40
WRCO0313 12,45 @ 12,45 @ 3 13 43
WRC0613 15,10 O 15,10 O 6 13 43
|
WKN 0307 WKN 0807
444808 Winkelform, Zahnung 5
Tvp 444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) mm mm mm
WKNO0307 11,850 3 7 37
WKNO0607 13,90 O 6 7 37

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

44/851



HM-KLEINFRASSTIFTE

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schaft-@ 3 mm

- HM-Kopf aufgelttet

- weitere Details siehe Produktinformation ( S. 44/838)

444806 Kugelform, Zahnung 4
444808 Kugelform, Zahnung 5

444806

Typ (RG 4472)
KUDO0302 12,450
KUDO0403 15,100
KUDO0605 15,10 O

444808 Spitzkegelform, Zahnung 5

Tvp 444808
(RG 4472)
SKMO0307 12,45 O
SKMO0311 12,45 @
SKMO0613 13,75 @

444806 Rundbogenform, Zahnung 4
444808 Rundbogenform, Zahnung 5

T 444806
yp (RG 4472)
RBF0307 -
RBF0613 13,750

444806 Spitzbogenform, Zahnung 4
444808 Spitzbogenform, Zahnung 5

Tvp 444806

(RG 4472)
SPG0307 12,450
SPG0313 12,45 @
SPG0613 13,750

444808 Tropfenform, Zahnung 5

T 444808
yp (RG 4472)
TREO0307 12,45 @
TRE0610 13,750
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
44/852

pro Katalognummer und GroBe

PFERD‘
sdhaft| e hhrhrhaE e
HM
3mm
Zahnung 3 Zahnung 4 Zahnung 5
|
KUD 0302 KUD 0403  KUD 0605
444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) mm mm mm
12,45 @ 3 2 33
15,10 @ 4 3 34
15,10 ® 6 5 35
SKM 0307 SKM 0311 SKM 0613
Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
mm mm mm
3 7 37
8 11 41
6 13 43
RBF 0313  RBF 0613
444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) mm mm mm
12,45 @ 3 7 37
13,75 O 6 i3 43
:4
SPG 0307 SPG 0313 SPG 0613
444808 Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
(RG 4472) mm mm mm
12,450 3 7 37
12,45 @ 8 13 43
13,75 @ 6 13 43
TRE 0307 TRE 0610
Kopf-@ Kopflange Gesamtlange
mm mm mm
3 7 37
6 10 40

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



Schleifstifte keramisch gebunden

Produktinformation

Schleifstifte der Harte O werden aus einer keramischen Bindung und rosafarbenem Edelkorund gefertigt. Aus der Kombination des verschleiB-
bestéandigen Korns und der harten Bindung werden Schleifstifte mit sehr hoher Standzeit und gutem Zeitsparvolumen hergestellt. Die Harte O ist
besonders flr den Kanteneinsatz und Entgratarbeiten an Stahlbauteilen geeignet.

Edelstahl
(INOX)

@ = sehr gut geeignet

150 000

100 000
90 000
80 000
70 000
60 000
50 000
45 000
40 000

35 000
30 000
25 000
20 000

Drehzahl n min-!

15 000

10 000
9000
8000
7 000
6000
5000

4000
3500
2

Werkstoffgruppen

Ungehartete, nicht
vergltete Stéhle
bis 1200 N/mm?
(< 38 HRC)

Gehartet, vergltete
Stahle tber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Stahlguss

Rost- und
saurebestéandige Stahle

graues Gusseisen
weiBes Gusseisen

4 G et )
Werkzeug-@ D mm

O = gut geeignet

12 1416 20 25

Baustahle,
Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstéhle,
unlegierte Stahle
Einsatzstéhle

Werkzeugstahle
Vergutungsstéhle
legierte Stahle

Unlegierter Stahlguss

niedrig legierter Stahlguss

Austenitische und
ferritische Edelstahle

Vorteile

Aufgrund der harten Bindung sind die Schleifstifte formstabil und zeichnen
sich durch lange Standzeit und geringen Werkzeugverschlei3 aus. Durch
die hohe Kantenstabilitat lassen sich Schleifstifte mit der Harte O auch auf
niedrigtourigen Antriebsmaschinen wirtschaftlich einsetzen.

Anwendungen

- Entfernen von Graten an Stahlgussteilen

- Schleifen von Fasern zur Schweinahtvorbereitung

- Beischleifen von Konturen und Kanten an Schmiedeteilen

Anwendungsempfehlungen

Schleifstifte der Harte O erreichen ihre beste Leistung bei einer Schnittge-
schwindigkeit von 25 - 40 m/s. Als Antriebsmaschinen kénnen Biegewellen,
Elektro- und Druckluftgeradschleifer verwendet werden.

Spindelverlangerungen

Mit Spindelverlangerungen kénnen die Schéfte von Schleifstiften verlan-
gert werden, um an schwer zuganglichen Stellen, z. B. Rohren und Kana-
len, arbeiten zu kdnnen. Die Verlangerung wird in die Spannzange

der Maschine oder in das Handstuick der Biegewelle eingespannt.

Gusseisen mit Lamellengraphit

EN-GJL (GG),

mit Kugelgraphit/Sphéroguss

EN-GJS (GGG),
weiBer Temperguss
EN-GJMW (GTW),
schwarzer Temperguss
EN-GJMB (GTS)

32 40 50

Bearbeitungsfall Eignung Sicherheitshinweise:
Flacheneinsatz mit o :
hoher Abtragsleistung
Kanteneinsatz mit PY
hoher Formstabilitat
Kanteneinsatz mit o
hoher Formstabilitat
Flacheneinsatz mit o
hoher Abtragsleistung
Kanteneinsatz mit PY
hoher Formstabilitét ) -

i ) Sicherheits-
Kanteneinsatz mlt i o empfehlungen
hoher Formstabilitat beachten!
Flacheneinsatz mit o
hoher Abtragsleistung
Kanteneinsatz und
Ausschleifen von o

Vererzungen mit
hoher Formstabilitat

Schnittgeschwindigkeiten fiir Schlieifstifte

In der nebenstehenden Grafik konnen Sie mit der Schnittge-
schwindigkeit die Drehzahl in (min-") ermitteln. Im Diagramm
sind die Schnittgeschwindigkeiten durch schwarze diagonale
Geraden dargestellt. Die dem Werkzeug-@ entsprechende
Senkrechte trifft die angegebene Schnittgeschwindigkeit
(Diagonale). Von dort aus wird in der Waagerechten am linken
Rand die Drehzahl fiir Schleifstifte und Maschine in (min)

abgelesen.

Beispiel:

Schleifstift @20 mm
Harte (0]

Schnittgeschwindigkeit 25 - 40 m/s
Drehzahl 24000 - 38000 min-"

45/853

S~

(]
E
-

(2]
=
&
=

[3]
(/2]

o
@
o
£
0
i~
=
&
=
3]
n




PFERD

SCHLEIFSTIFTE Edelkorund Schaft @ 6 mm, Korn grob

Ausfiihrung: sdhaft

- Edelkorund (EKR) Form | | pyp j | VPE
- Hérte O (Details s. Produktinformation) zy o | | 10 stick
- Schaft: @ 6 mm

- Lange: 40 mm

450100 Form ZY

Typ ZY0408 ZY0510 ZY0613 ZY0816 ZY1020 ZY1025 ZY1032 ZY1325
450100 (RG 4577) 1,040 1,04 @ 1,08 ® 1,050 1,190 1,200 1,44 @ 1,36 ®
@ X Hoéhe (ohne Schaft) mm 4X8 5X10 6X13 8X16 10X20 10X25 10X32 13X25

450100 Form ZY

Typ ZY1632 ZY2006 ZY2025 ZY2506 ZY2513 ZY2532 ZY3216 ZY4020
450100 RG4s77) 1,44 @ 1,240 1,390 1,290 1,390 1,77 @ 1,620 1,87 @
@ X Hohe (ohne Schaft) mm  16x32 20X6 20x25 25X6 25x13 25X32 32X16 40x20
1
Form Schaft| |\ypE
EKR
wn 6 10 Stiick
mm

450300 Form WR

Typ WR0510 WR0816 WR1320
450300 (RG 4577) 1,210 1,210 1,430
@ X Hohe (ohne Schaft) mm 5X10 8X16 13X20

T
Schaft

Form EKR 'j_l" VPE

SP 6mm 10 Stiick

450400 Form SP

Typ SP0510 SP0816 SP1320 SP2032
450400 (RG 4577) 1,24 @ 1,27 @ 1,52 2,090
@ X Hohe (ohne Schaft) mm 5 X 10 8 X 16 13 X 20 20 X 32
— Schaft VPE
EKR
KU 10 Stiick
6mm

450500 Form KU

Typ KU05 KU08 KU13 KU16 KU20 KU25
450500 (RG 4577) 1,17 @ 1,26 @ 1,36 @ 1,60 ® 1,80 @ 2,190
@ X Hoéhe (ohne Schaft) mm 5] 8 13 16 20 25

1

Schaft
Farllin EKR -:i_|<- VPE
6mm 10 Stiick

450600 Form KE

Typ KE1313 KE1616 KE1645 KE2020 KE2525 KE2545
450600 (RG 4577) 1,23 @ 1,410 2410 1,68 @ 2,010 2410
@ X Hohe (ohne Schaft) mm 13 X 13 16 X 16 16 X 45 20 X 20 25 X 25 25 X 45
45 /85 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFSTIFTE Edelkorund Schaft @ 3 mm

Ausfiihrung:

- Edelkorund (EKR)

- Harte O (Details s. Produktinformation)
- Schaft: @ 3 mm

- Lange: 30 mm

450610 Form ZY

VPE

10 Stiick

Form
zY

f;!lrjl:f

3mm

PFERD

Typ ZY0205 ZY0306 2ZY0408 ZY0510 2ZY0613 ZY0810 ZY0816 2ZY1002 ZY1013 ZY1303 ZY1604
450610 (RG4577) 1,17 @ 1,04 @ 1,04 @ 1,04 @ 1,08 @ 1,04 @ 1,05 1,11 @ 1,07 1,08@ 1,07 @
@ X Hoéhe (ohne Schaft) mm 2X5 3 X6 4 X8 5X10 6X13 8X10 8X16 10X2 10X 13 13X 3 16X 4
T
Form | |Form | | gy Sghatt VPE
WR SP = 10 Stiick
mm
450630 Form WR
450640 Form SP 450630 450640
Typ WRO0306 WRO0510 SP0306 SP0510
450630 (RG 4577) 1,210 1,21 @ - -
450640 (RG 4577) - - 1,19 @ 1,24 @
@ X Hohe (ohne Schaft) mm 3 X6 5X 10 3 X6 5X 10
sdhatt
Form | | Form EKR fl | VPE
KU KE 2 10 Stiick
mm
450650 Form KU
450660 Form KE 450650 450660
Typ KU03 KU05 KU08 KU13 KE1010
450650 (RG 4577) 1,17 @ 1,17 @ 1,26 ® 1,36 @ -
450660 (RG 4577) — - - 1,19 @
@ X Hohe (ohne Schaft) mm 3 5 8 i3 10X10
- PFERD
EDELKORUND-SCHLEIFSTIFT-SATZE 53g
Ausfiihrung: sjhéft sjhéft
- Hartegrad O (mittel, verschleiBbesténdiges Korn, harte Bindung) EKR
- keramische Bindung Smm 3mm
- Edelkorund rosa
GroéBe 10: Schaft @ 6 mm, KorngréBe grob
GroBe 15: Schaft @ 3 mm, KorngréBe fein
Verwendung:
- sehr hohe Standzeit
- universell einsetzbar, formstabil und kantenfest
- empfohlene Schnittgeschwindigkeit 25-40 m/s
- fir Kanteneinsatz und Entgratarbeiten an Stahlbauteilen
450690 Schleifstift-Satz
teili 450690 Inhalt je 1 Schleifstift Schaft-@
9 (RG 4577) Form/Abmessung mm
. 16550  ZY1013|ZY 1320 ZY 2006 | ZY 2013 | ZY 2025 | 6
’ KU 16 | WR 2025 | WK 2025 | SP 1320 | KE 2020
2XZY 0510 | 2XZY 0810 | ZY 0802 | ZY 0613 |
15 18,80 ® ZY 0408 | ZY 1013 | ZY 1604 | WR 0510 | 3

KU 05 | SP 0306 | KE 1010 | ZY 1604 | ZY 1303

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

45/855
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SCHLEIFSTIFTE Silicium-Carbid

PFERD

Ausfiihrung: sdhaft
- keramische Bindung Form | | g VPE
- Silicium-Carbid-Schleifkorn zy omm 10 Stiick
- groBe Festigkeit und homogene Struktur
Verwendung:
- zur Bearbeitung von Grauguss, Sphéroguss, Duroplast,
anorganischen Werkstoffen
- hochtourige Schleifmaschinen
- empfohlene Umfangsgeschwindigkeit 10-20 m/s
450700 Form ZY
@XHohe @XHohe
450700 Schaft-@ 450700 Schaft-@
Typ (RG 4577) (ohne Schaft) - Typ (RG 4577) (ohne Schaft) i
mm mm
ZY1632 1,440 16X32 6 ZY2040 1,820 20X40 6
ZY2025 1,39 @ 20X25 6 — — — —
. . PFERD
SCHLEIFSTIFTE in BA-Bindung |
Ausfiihrung: Schaft
- Normalkorund Form | | M 9 M VPE
- Bakelit (BA)-Bindung zy omm 10 Stiick
Verwendung:
- zur Bearbeitung nichtrostender und sédurebesténdiger Stahle
- fir hohe Umfangsgeschwindigkeit bis max. 50 m/s
- fUr den Flachenschliff
Drehzahlbereiche:
- max. zuldssige Drehzahlen sind detailliert in DIN 69170 festgelegt
451000 Form ZY
@XHbhe DXHobhe
451000 Schaft-@ 451000 Schaft-@
Typ (RG 4577) (ohne Schaft) . Typ (RG 4577) (ohne Schaft) e
mm mm

ZY1032 1,55 @ 10X32 6 ZY2025 1,550 20X25 6

ZY1325 1,44 0 13X25 6 ZY4020 1,96 ® 40X20 6

ZY1632 1,59 @ 16X32 6 - - — —

45 /8 56 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



Diamant- / CBN-Werkzeuge &<

Produktinformation

Vorteile von Schleifwerkzeugen mit Diamant und CBN

Hervorragende Standzeit und Profilhaftigkeit, kurze Bearbeitungszeiten. Reduzierung unproduktiver Zeitverluste, weil das Werkzeug seltener
abgerichtet oder gewechselt werden muss. Vermeidung von thermischen Schaden am Werkstlick, weil geringere Schleiftemperaturen entstehen.
GleichmaBiges Qualitatsniveau tber eine Vielzahl von Werkstlicken.

Schleifmittel Diamant Diamant-Werkzeuge eignen
Die Schleifmittel Diamant und CBN sich zur Bearbeitung von:
konkurrieren nicht miteinander, sondern HM (gesintert), HM (Grunling)

sie ergénzen sich. Fur die Stahlbearbei- Glas, Keramik (auch Ing.-Keramik)
tung scheidet Diamant aus, da eine che- Porzellan, VerschleiBschutzschichten
mische Reaktion zwischen Eisen (Fe) im Ferrit, Silicium, Graphit,

Stahl und Kohlenstoff (C) des Diaman- Elektrokohle, Duroplasten

ten einen sehr schnellen Verschlei3 des Glasfaserverstarkten Kunststoffen
Diamantwerkzeuges verursacht. Die Natur- und Kunststoffen
Bearbeitung von Stahl mit Diamant ist Feuerfesten Stoffen.

daher in der Regel unwirtschaftlich.

Schleifmittel CBN CBN-Werkzeuge eignen

Das CBN steht dem Diamanten hin- sich zur Bearbeitung von:
sichtlich der Harte nur wenig nach, Schnellarbeitsstéhlen

reagiert jedoch nicht mit Eisen (Fe) im Werkzeugstahlen, Einsatzstéahlen
Stahl. Kugellagerstéhlen, Chromstéhlen

Geharteten Stahlwerkstoffen mit

Y einer Harte tiber 54 HRC.
.-‘ LM
Umrechnungstabelle von Beispiel: Diamant-Schleifstift Sicherheitshinweise:
© Schnittgeschwindigkeit (m/s) Durchmesser: 20 mm ; :
© in Drehzahl (min) Schnittgeschwindigkeit: 25 m/s Slchfrﬂlelts-
; N Drehzahl: 23 870 min™’ empfehlungen
Oiicaerizongd beachten!
© Schnittgeschwindigkeiten (m/s)
e 8 12 15 18 20 25 30 40 50 80 100 125
Wkz-@ (mm)

© Drehzahlen (min-)

1 152 790 229 180

2 76390 114590 143240 171890 190990 238 730

3 50930 76390 95490 114590 127320 159160 190 990

4 38200 57300 71620 85940 95490 119370 143240 190990

5 30560 45840 57300 68760 76390 95490 114590 152790 190990
6
7
8
9
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s 8
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B =
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25470 38200 47750 57300 63660 79580 95490 127320 159 160

21830 32740 40930 49110 54570 68210 81850 109140 136420 218270

19100 28650 35810 42970 47750 59680 71620 95490 119370 190990 238270
16980 25470 31830 38200 42440 53050 63660 84880 106100 169770 212210

10 15280 22920 28650 34380 38200 47750 57300 76390 95490 152790 190990 238270
12 12730 19100 23870 28650 31830 39790 47750 63660 79580 127320 159160 198 940
15 10190 15280 19100 22920 25470 31830 38200 50930 63660 101860 127320 159 160
18 8490 12730 15920 19100 21220 26530 31830 42440 53050 84880 106100 132630
20 7640 11460 14320 17190 19100 23870 28650 38200 47750 76390 95490 119370
25 6110 9170 11460 13750 15280 19100 22920 30560 38200 61120 76400 95490
30 5090 7 640 9550 11460 12730 15920 19100 25470 31830 50930 63660 79580
40 3820 5730 7160 8590 9550 11940 14320 19100 23870 38200 47750 59680
50 3 060 4 580 5730 6 880 7 640 9550 11460 15280 19100 30560 38200 47750
75 2040 3 060 3820 4 580 5 090 6370 7640 10190 12730 20370 25470 31830
100 1530 2290 2870 3 440 3820 4780 5730 7 640 9550 15280 19100 23870
125 1220 1830 2290 2750 3 060 3 820 4 580 6110 7640 12220 15280 19100
150 1020 1530 1910 2290 2550 3180 3 820 5090 6370 10190 12730 15920
175 870 1310 1640 1960 2180 2730 3270 4370 5 460 8730 10910 13640
200 760 1150 1430 1720 1910 2390 2870 3 820 4780 7 640 9550 11940
250 610 920 1150 1380 1530 1910 2290 3 060 3820 6110 7 640 9 550
300 510 760 960 1150 1280 1600 1910 2550 3180 5090 6 370 7 960
350 440 660 820 980 1090 1360 1640 2180 2730 4370 5460 6 820
400 380 570 720 860 960 1200 1430 1910 2390 3820 4780 5970
450 340 510 640 760 850 1060 1270 1700 2120 3400 4240 5310
500 310 460 570 690 760 960 1150 1530 1910 3 060 3820 4780
600 260 380 480 570 640 800 960 1270 1590 2550 3180 3980

45/857



PFERD

CBN- UND DIAMANT-SCHLEIFSTIFTE mit Galvanikbindung 5|

Ausfiihrung: sdhaft| [sdhaft

- galvanische Bindung CBN _>L|<. ->L|<-

- einschichtig kornbelegt
- groBe Spankammern verhindern das Zusetzen

Verwendung:

Diamant:

- zur Bearbeitung von Glas- oder kohlefaserverstarkten Duroplasten,
Hartmetall, Ferrit, Silicium, Graphit, usw.

- Schnittgeschwindigkeiten: Trockenschliff 8-18 m/s,
Nassschliff 15-30 m/s

CBN:
- zur Bearbeitung von Schnellarbeitsstahl, Werkzeugstahl, HSS,
hochwarmfesten Werkstoffen

- Schnittgeschwindigkeiten: Trockenschliff 15-30 m/s, e

Nassschliff 20-45 m/s

*nicht abgesetzter Schaft

453030 CBN-Schleifstift Zylinderform Korn B126 mittel

Kopf-@XT 453030 L, Schaft SXL, Kopf-@XT 453030 L, Schaft SXL,
mm (RG 4578) mm mm mm (RG 4578) mm mm
1,0X4 8,40 @ 9 3X36 5,0x5* 12,50 ® = 3X45
1,4X4 8,120 9 3X36 6,0X6 14,25 @ 19 6X54
2,034 9,340 10 3X36 8,0x8* 18,30 @ = 6X52
3,0x4 10,50 ® 19 3X36 10,0X8* 21,40 @ = 6Xx52
4,0X5* 10,60 ® = 3X45 12,0X8* 25,15 @ = 6X52

I 1
Schaft| |Schaft
cen ||| 3

3 mm 6 mm
453040 CBN-Schleifstift Kugelform Korn B126 mittel g
Kopf-@ 453040 L, Schaft SXL, Kopf-@ 453040 L, Schaft SXL,
mm (RG 4578) mm mm mm (RG 4578) mm mm
1,0 9,92 @ 10 3X44 5,0 17,90 @ 2 3X40
2,0 12,35 @ 8 3X43 6,0* 21,00 @ — 3X39
3,0 12,50 ® 6 3X42 8,0 26,60 ® 10 6X52
4,0 13,90 ® D) 3X41 — - — —
@ schaft| [sdhaft
Di 3mm 6mm
454030 Diamant-Schileifstift Zylinderform Korn D126 mittel
Kopf-@XT 454030 L, Schaft SXL, Kopf-@XT 454030 L, Schaft SXL,
mm (RG 4578) mm mm mm (RG 4578) mm mm
1,0x4 8,02 @ 9 3X36 4,0X5* 9,64 ® - 3X45
1,4X4 7,37 @ 9 3X36 5,0X5* 11,55 @ — 3X45
1,6 X4 8,24 @ 10 3X36 6,0X6 13,10 ® 19 6X54
2,0X4 8,60 ® 10 3X36 8,0x8* 16,70 ® — 6X52
2,4X4 8,67 @ 14 3X36 10,0x8* 19,45 @ — 6X52
3,0X4 9,47 ® 19 3X36 12,0x8* 22,95 0 — 652
@ sdhaft| [sdhaft
Di 3mm 6mm
454060 Diamant-Schleifstift Kugelform Korn D126 mittel
Kopf-@ 454060 L, Schaft SXL, Kopf-@ 454060 L, Schaft SXL,
mm (RG 4578) mm mm mm (RG 4578) mm mm
1,0 8,98 @ 10 3X44 5,0 16,30 ® 2 3X40
2,0 11,15 @ 8 3X43 6,0* 19,15 @ — 3X39
3,0 11,30 @ 6 3X42 8,0 24,150 10 6X52
4,0 12,65 @ 5 3X41 10,0 31,20 @ 5 6X50
45 /8 5 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



POLIER-SCHLEIFKORPER Poliflex

Ausfiihrung:

- Bindung: GR, Kérnung: 120

- Schleifmittel Edelkorund AR

- max. Umfangsgeschwindigkeit 15 m/s (empfohlen 10 - 12 m/s)

Verwendung:

- zum Schleifen, Polieren

- einsetzbar bei extrem schmierendem Metall

- zur Oberflachen-,,Finish“-Bearbeitung von Behéltern, Apparaten aus
rostfreiem und sdurebestédndigem Stahl, Bunt- u. Leichtmetallen,
Kunststoffen, Polieren von Press- und Spritzgussformen

- zum Anbringen optischer Effekte an nichtrostenden Behéltern etc.

454830 Form ZY, Korn 120
ZY1220

2,870
12 X 20

Typ ZY1015

454830
@ X Hohe (ohne Schaft)

2,870
10 X 15

(RG 4578)
mm

MARMORIERKORPER und SCHLEIFVLIESRONDEN

Ausfiihrung und Verwendung:
- zum Marmorieren (Erzielen von Oberflacheneffekten) von Flachen

und von profilierten Werkstiicken
- auswechselbare Schleifvliesronden werden mit Klettverschluss

befestigt
- 6l- und wasserfest
- optimale Drehzahl 600-1400 min'

454840 Marmorierkorper mit 6 mm Schaft
454842 Schleifvliesronden (Korn 100)
454844 Schleifvliesronden (Korn 180)
454846 Schleifvliesronden (Korn 280)

1)
. 40

454840 RG 4578)

( 13,15 @
454842 (RG 4578)

(

(

0410
0,34 @
0,340

454844 RG 4578)
454846 RG 4578)

FILZSTIFTE

Ausfiihrung:
Aus stabilem Filz mit Metallschaft.

Verwendung:
- zur Oberflachenverfeinerung vorgeschliffener Teile
- optimale Umfangsgeschwindigkeit 5-19 m/s

Form A Form C

454850 Filzstift

454850

(RG 4578)
2440
421 @
5210

454850

(RG 4578)
4,910
2,520
3,030

@XHohe (ohne Schaft)
mm
10X14
20X25
25%30

Typ Typ

1014A
2025A
2530A

2530C
1018K
1520K

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

VPE

10 Stiick

ZY1525

2,900
15 X 25

PFERD

ZY2030

3,890
20 X 30

VPE

10 Stiick

50

14,55 @

0,55 ®
0,43 @
0,43 @

ZY2525

3,420
25 X 25

ZY3030

5,64 ®
30 X 30

PFERD

B

454840
I

454842-46

60

15,95 ®
0,64 @
0,54 @
0,54 @

PFERD

Form

Form | | Form

Form

Form

10 Stiick

VPE

Form K

@XHobhe (ohne
mm

25X30

10X18

15%20

Schaft) Tvp
2025L
3035L
1014D

Form L

454850

Form D

(RG 4578)
3,870
6,59 ®
2,470

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

@XHohe (ohne Schaft)

mm
20X25
30X35
10X14

45/859
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POLIERWERKZEUGE ueedkr )

UNIPOL.

Ausfiihrung:

- Faltenringe aus gewelltem Tuch fest um einen Metallkern gewickelt Bohrung 10 mm

- zum Polieren und Satinieren

Typ 454860:

- Sisal-Baumwolltuch, Typ 81 (dichte Struktur)

- mit Imprégnierung zur Verstarkung der Polierwirkung, Erhéhung der
Standzeit und besseren Pastenhaftung

- 20 mm breit

Typ 454862:

- Poliervlies Notiflex, Typ NF 914 (hart, Dichte 110)

- 14 mm breit

Typ 454864:

- Feinst-Poliervlies Notiflex, Typ NF 925 (weich, Dichte 110)

- 14 mm breit

Verwendung:

- auf Bohrmaschinen, flexiblen Wellen, Winkelpolierer und Polierbécken (Anzahl und Breite frei wahlbar)

- mit Polierpaste von der Vorpolitur bis zur Hochglanzpolitur von Metallen (INOX, Stahl, NE-Metalle) zu verwenden
- Umfangsgeschwindigkeit ca. 25-30 m/Sek.

454860: hauptsachlich zum Vorpolieren bzw. Mattieren (NE-Metalle)

454862: zum Polieren und Einebnen sowie Finishen ohne Hochglanzbildung

454864: zum Hochglanzpolieren aller Metalle sowie Kunststoffe

454860 Sisal-Tuch-Ring (VPE = 1 Stiick)
454862 Notiflex-Vlies-Ring, NF 914 (VPE = 2 Stiick)
454864 Notiflex-Vlies-Ring, NF 925 (VPE = 2 Stiick)

(7] 454860 454862 454864
mm (RG 4570) (RG 4570) (RG 4570)
100 8,68 @ 11,00 ® 10,25 @
150 13,95 @ 19,50 @ 17,35 @
200 19,85 @ 28,15 @ 24,650

454866 Polier-Sortiment, 10-teilig

teilig o Inhalt
(RG 4570)
2 Sisal-Tuch-Ringe
2 Notiflex-Vlies-Ringe, hart
10 43,55 0 2 Notiflex-Vlies-Ringe, weich
3 Polierpasten weiss, braun, blau
1 Schaft @ 6 mm

ZUBEHOR FUR POLIERWERKZEUGE yeedkr )

454868 Einspannschaft (Schaft 6 mm, fiir 10 mm-Bohrung)

(%] 454868
mm (RG 4570)
6 6,81 @
454878 Spannschaft fiir Polierring
Spannbreite 454878 ) "
- (RG 4570) geeignet fur
15-30 16,45 @ Winkelpolierer
15-50 17,05 @ Winkelpolierer

UNIPOL

454880 Polierpaste

Farbe a2 geeignet flr
(RG 4570)
WEISS 8,561 @ Vorpolieren und Polieren von INOX und Stahl
BRAUN 10,85 @ Vorpolieren und Polieren von NE-Metallen
BLAU 8,71 @ zum Hochglanzpolieren von Stahl, Edelstahl und NE-Metalle
45 /860 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SATINIERWERKZEUGE yeeds)

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schleifvlies-Ringe (Dichte 100) fest um einen Metallkern gewickelt
(Bohrung 10 mm)

Typ 454890:

- grobes, aggressives Schleifvlies (ca. Korn 100)

- zum Desoxidieren, Entfernen von Flugrost und
Oberflachenverschmutzungen sowie zum Anrauen
(Lacke, Farben, Kunststoffe) und Satinieren von dekorativen Metallen
(Rautiefe ca. 3,5 - 4 um)

- Typ Ad

Typ 454892:

- Medium Schleifvlies (ca. Korn 180)

- zum Nachschleifen von geschliffenen/gebirsteten Oberflachen (Rautiefe ca. 3 pm)

- Typ A6

Typ 454894:

- Feinst-Schleifvlies (ca. Korn 280)

- zum Ausbessern von Kratzern oder feiner Matterierungen (Rautiefe ca. 1,5 pm)

- Typ S7

454890 LIPPRITE-EKK-Ring, grob
454892 LIPPRITE-EKK-Ring, medium
454894 LIPPRITE-EKK-Ring, fein

o 454890 454892 454894
mm (RG 4570) (RG 4570) (RG 4570)

100 5,90 ® 6,26 ® 6,58 ®

454896 Satinier-Sortiment, 4-teilig

- 454896
teilig A 4570) Inhalt
3 LIPPRITE-EKK-Ringe je 1X grob, mittel, fein

4 28050 1 Spannschaft @ 6 mm

& Schleifstifte /
Q1 Schleifkorper

SCHLEIFPASTEN

Ausfiihrung und Verwendung:

- ollésliche, gebrauchsfertige Schleifpaste (SiC-Korn)
- 250 g Dose

- fUr Filzpolierkorper

- geeignet zum Einschleifen von Ventilen

- Kérnung 800 speziell fir Hartmetallmatrizen

454900 Schleifpaste
454900 454900

Kornung (G 4578) Kdérnung Koérnung o K&rnung
20 16,25 @ mittel grob 360 18,10 @ extra fein
150 16,90 ® fein 800 23,350 extrem fein
280 16,90 ® sehr fein - - —
SCHLEIFPASTEN PRECI /0O
Verwendung:
- konzentrierte Paste fiir Hand- und Maschinenldppung ’_’—.‘ﬂ
- bei hoher Oberflachengite
- preiswerte Alternative zu Diamantpaste durch extreme Kornharte ”[lﬂ.ﬂm
- 100 g Tube 5 PASTE 1Y
454950 Schleifpaste
Koérnung e KorngréBe (Mikron) Koérnung izl KorngréBe (Mikron) Kornung I KorngréBe (Mikron)
(RG 4576) (RG 4576) (RG 4576)
120 30,05 @ 180 p 360 32,20 @ 50 p 1000 36,85 @ 5u
180 30,05 ® 130 p 500 33,50 ® 25 1500 38,55 @ 3
220 31,25 @ 100 p 750 36,10 ® 10p 2000 40,70 ® 1y
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 5 /861

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



POLIERKOMPOSITIONEN

Verwendung:
Zum Einsatz an Schleif-, Polier-, Lappenscheiben und Birsten.

Lieferung:
In Pergamenthdille, ca. 600g.

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

R
et

454958 Schileif- und Polierkomposition
454958 Polierpaste 454958 Polierpaste
Typ . - . Typ . - .
(RG 4500) speziell geeignet fur (RG 4500) speziell geeignet fur
1700 7,35 @ Buntmetall 1704 10,00 ® zum Hochglanzpolieren fir alle Metalle
1703 8,67 @ Stahl u. Edelstahl - - -
- PFERD
SCHLEIFKAPPEN UND -TRAGER \
Ausfiihrung:
- geschlitzte Schleifkappentrager mit Stahlschaft (wiederverwendbar)
- Schleifkappe nahtlos geformt, mit Schleifkorn beschichtet
- schnell auswechselbar
- Kérnungen 60 / 80 (grob) und 280 (fein)
Verwendung:
- vorwiegend im Werkzeug- und Formenbau
- Finish-Bearbeitung an Konturen und schwer zuganglichen Stellen ’ g
- empfohlene Umfangsgeschwindigkeiten 10-20 m/s y
0510A 0511C 0515L  1626G 1626A 1632L 2140L
455000 Schleifkappentrager
T 455000 @XHohe (ohne Schaft) Schaft-@ empf. Drehzahl
yP (RG 4578) mm mm min -
0510A 3,940 5X10 3 40000
0511C 3,940 5X11 3 40000
0515L 5,26 ® 5X15 6 40000
1317C 4,30 ® 13X17 6 16000
1626G 4430 16X26 6 12000
1626A 4,43 @ 16X26 6 12000
1632L 5,55 @ 16%x32 6 12000
2140L 8,03 @ 21X40 6 9500
VPE
50 Stiick
455100 Schleifkappen, grob (Korn 60/80)
455150 Schleifkappen, fein (Korn 280)
T 455100 455150 455100 455150
yp (RG 4578) (RG 4578) Korn Korn
0510A 0,50 ® 0,50 ® 80 280
0511C 0,50 ® 0,50 ® 80 280
0515L 0,64 ® 0,64 @ 80 280
1317C 0,64 ® 0,64 @ 60 280
1626G 0,75 ® 0,75 @ 60 280
1626A 0,75 @ 0,75 @ 60 280
1632L 0,88 @ 0,88 @ 60 280
2140L 0,96 ® 0,96 ® 60 280
45 /862 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

pro Katalognummer und GroBe

O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFHULSENTRAGER Typ GK

Ausfiihrung:
- wiederverwendbarer Schleifhllsentrdger mit Stahlschaft

- GK = geschlitzter Trager, der sich durch die Fliehkraft ausdehnt
und das Band festhalt

455300 Schleifhiilsentrager

@ XHohe 455300 Mindestdrehzahl Hochstdrehzahl
mm (RG 4578) min ! min
15X30 8,63 @ 26000 36000
2220 7,15 @ 18000 26000

SCHLEIFHULSEN Korund A

Ausfiihrung:
- aus zerreif3festem Tuch mit kunstharzgebundenem Schleifkorn fir

hohe Standzeit und Kornhaftung
- Kérnung ist je nach GréBe angepasst
- grob = Korn 50-80
- fein = Korn 150

Verwendung:
- egalisieren von vorgeschliffenen Schweinéhten, Beischleifen von

Punktschleifstellen, Ausschleifen von Gesenken etc.
- eine Zugabe von Schleifél vermeidet ein Zusetzen des Bandes und

erhoht die Standzeit
- flr universellen Einsatz auf Stahl, NE-Metallen und Kunststoffen

455400 grob/mittel Korn 60/80
455410 fein Korn 150

@ *XHohe 455400 455410 455400 455410
mm (RG 4578) (RG 4578) Korn Korn
15X30 0,47 @ 0,44 @ 80 150
2220 0,320 0,320 60 150
SCHLEIFHULSEN Zirkonkorund
Ausfiihrung
- Schleifmittel Zirkonkorund Z-Cool
- kiihler Schnitt verhindert Zusetzen
Verwendung:
Zur Bearbeitung auf Edelstahl (INOX).
455420 grob, Korn 50
455480 fein, Korn 150
@XHohe 455420 455480 455420 455480
mm (RG 4578) (RG 4578) Korn Korn
15X30 0,54 @ 0,54 @ 50 150
2220 0,35 @ 0,35 @ 50 150

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

PFERD

Schleifhlilse

l
DIN Sq—haft
69180

Schleifhillsentrager

@ XHohe 455300 Mindestdrehzahl ~Hochstdrehzahl
mm (RG 4578) min ! min _,
3030 8,63 @ 13000 19100
45%30 9,90 ® 8500 12700
PFERD
DIN | [Korund| (WVPE
69181 A 25 Stiick
@ XHoéhe 455400 455410 455400 455410
mm (RG 4578) (RG 4578) Korn Korn
3030 0,50 ® 0,50 ® 60 150
45X30 0,66 ® 0,66 ® 60 150
PFERD
DIN | |Zirkon- M VPE
69181 | |Korund 25 Stiick
D XHoéhe 455420 455480 455420 455480
mm (RG 4578) (RG 4578) Korn Korn
3030 0,60 ® 0,60 ® 50 150
45X%30 0,80 ® 0,80 ® 50 150
® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 5 /863

O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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FACHERSCHLEIFER

Ausfiihrung/Verwendung:

Typ KM 613:

- flexible Schleif- und Polierwerkzeuge aus Schleifgewebe

- Lamellen facherférmig angeordnet

- flr handgefiihrte Maschinen zur Bearbeitung von profilierten
Werkstlicken, Innenflachen, engen und schwer erreichbaren Stellen

- besonders fir den radialen Einsatz geeignet

Hinweis:
Zur Verbesserung der Schleifleistung Schleifél verwenden!

455600 Korn 60
455620 Korn 80
455650 Korn 120
455700 Korn 240

OxHéhe 455600 455620 455650 455700 ng;]g;hl
mm (RG 4574) (RG 4574) (RG 4574) (RG 4574) min-
30%10 1,79 @ 1,79 @ 1,820 1,820 12000
30x15 1,87 @ 1,87 @ 1,80 @ 1,920 12000
40x15 1,99 @ 1,99 @ 1,99 ® 201 9600
40X20 2,07 @ 2,07 @ 2,07 @ 2090 9600
50%20 2,56 ® 2,56 @ 2610 2540 7000
50%30 3210 3,010 3,010 301 7000

FACHERSCHLEIFER INOX

Ausfiihrung:
Zirkonkorund Z-Cool

Verwendung:

- zur Bearbeitung rostfreier Stahle und hochwarmfester Legierungen
- hohe Schleifleistung

- kein Zusetzen

455710 Korn 60
455715 Korn 80

D XHoéhe 455710 455715 empf. Drehzahl
mm (RG 4578) (RG 4578) min-’'
30Xx20 3,26 @ 3,26 @ 9600
40x20 3,57 @ 3,57 ® 9600
50%<20 3,86 ® 3,86 ® 7000
FACHERSCHLEIFER sic

Ausfiihrung/Verwendung:

- Siliciumcarbid (SiC)

- zur Bearbeitung harter und zdher Werkstoffe, z. B. Titan-/Legie-
rungen sowie Aluminium, Kupfer, Bronze, hochlegierte Stahle und
Kunststoffe

- erzeugt besonders feines Schleifbild

455720 Korn 60
455725 Korn 80
455730 Korn 120
455735 Korn 150

@ XHohe 455720 455725
mm (RG 4580) (RG 4580)
30X10 2,950 2950
6030 5410 5410
45/864 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

|
Korund fth’:f VPE
A 2 10 Stiick
mm
. empf.
@xHohe 455600 455620 455650 455700 Drehzahl
mm (RG 4574) (RG 4574) (RG 4574) (RG 4574) min-
6020 3,11 @ 2910 2940 2,96 ® 6300
6030 3,17 @ 3,030 3,050 3,10 @ 6300
6040 3,890 3,89 @ 3,89 @ 3,89 @ 6300
60x50 4,22 @ 4,22 @ 4,24 @ 4,26 ® 6300
8050 6,31 @ 6,310 6,310 6,31 @ 4800
PFERD
1
Zirkon- | |SGMaft M VPE
Korund 10 Stiick
6 mm
D XHohe 455710 455715 empf. Drehzahl
mm (RG 4578) (RG 4578) min-’'
60<30 4,66 ® 4,66 ® 6300
80X50 9,17 @ 9,17 @ 4800
PFERD
L1
Schaft
sic | | VPE
10 Stiick
6mm
455730 455735 empf. Drehzahl
(RG 4580) (RG 4580) min-!
2,950 2950 12000
541 @ 541 @ 6300

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



MARMORIER-VLIESSCHLEIFKORPER i PRECITOOL

Verwendung: Sdhaft
- Einsatz im Behalter- und Apparatebau Korund VPE
- je nach Anordnung der Lamellen fir kleinere Werkstlicke oder groBe A e 10 Stiick

Flachen geeignet
- fir seidenmattes Oberflachenaussehen

456000 PNL (PRECITOOL):

- Schleifvlies ist am Schleifkdrper lamellenférmig, radial angeordnet
- sehr dicht gepackte Lamellen fur eine hohe Standzeit

- fur die Flachenbearbeitung

456100 PNR (PFERD):
- Schleifvlies ist in Ronden (axial) Ubereinander angeordnet
- zur Bearbeitung von Profilen und Rohren geeignet

456000 PNL 456100 PNR
456000 PRECITOOL Typ PNL
456100 PFERD Typ PNR
@ XHoéhe/Korn 456000 456100 max. Drehzahl
mm (RG 4571) (RG 4578) min."!
60x50/100 6,48 @ 8,21 @ 7000
60><50/180 6,48 ® 8,21 @ 7000
60><50/280 6,48 @ 8,21 @ 7000
80x50/100 8,02 @ 11,00 ® 5250
80<50/180 8,02 @ 11,00 ® 5250
80<50/280 8,02 @ 11,00 ® 5250
- PFERD
MARMORIER-VLIESSCHLEIFKORPER 54
Ausfiihrung und Verwendung: sdhaft
- Vliesmaterial radial, d.h. in Lamellenform angeordne (zwischen Korund VPE
den Lamellen jeweils ein Schleifgewebe) A emm | | 10stack

- erhdhter Materialabtrag realisierbar
- fUr ein groberes Schleifbild

456200 Typ PNZ E g
S
@ Hohe/Korn 456200 max. Drehzahl :E S
mm (RG 4578) min.”! :-q_-, 'E
60<50/100 10,15 @ 7000 i
O O
80<50/100 11,00 ® 5250 7 X0)
LAMELLENSCHLEIFSCHEIBEN KLINGSPOR
Ausfiihrung:
- SM 611, dichte, radial um den Kern der Scheibe angeordnete Schleif- Korund
gewebelamellen fir eine gute Anpassung am zu bearbeitende Werkstiick A

- beidseitige Aussparungen ermdglichen das exakte Arbeiten in
Eckbereichen durch versenkte Spannflansche

Verwendung:

- zum Leichtschleifen und Satinieren von Stahl, Edelstahl, NE-Metallen,
Aluminium, Holz und Kunststoffen und groBflachiger Werkstlicke

- fir Grob-, Mittel- und Feinschliff

- Lamellenschleifscheiben mit Spanndeckel SMD 612 456525 verwenden

Info:

- grobes Korn bei hoher Drehzahl wirkt feiner

- feines Korn bei niedriger Drehzahl gréber

- zulassige Drehzahl beachten

- weitere Abmessungen und Kdérnungen sind auf Anfrage lieferbar

456505 Lamellenschleifscheibe 165x30 mm
456515 Lamellenschleifscheibe 165x50 mm

K& 456505 456515 max. Drehzahl Abmessungen @xBreite
ornung in -1
(RG 4573) (RG 4573) min. mm
60 20,90 ® 26,55 ® 5350 165X30
80 23,00 0 31,60 ® 5350 165X30
120 23,00 0 31,60 ® 5350 165X30
456525 Spanndeckel SMD 612
Bohrung @
Tvp 456525 Durchmesser Bohrungs-@ bis auf
(RG 4573) mm mm
mm
SMD612 3,28 @ 79X12 12 40
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 5 /86 5
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

SCHLEIFWALZEN

Ausfiihrung:

- @ 100 mm, Breite 100 mm

- Aufnahmebohrung: 19 mm mit 2 Keilnuten

- passend fir alle Flachenschleif-und Flachenpoliermaschinen (Satiniermaschien)

Verwendung:
- universell fur alle Materialien
- 456550 PNL-W: flr gerichtetes Strichmattieren
fur groBe Flachen (Behalterbau, GroBkiichenbau)
- 456560 PNZ-W: durch Schleifgewebelagen zwischen den Vlieslamellen
erhdhter Materialabtrag und gréberes Schriftbild fiir groBe Flachen )

456550 PNL-W 456560 PNZ-W
456550 Typ PNL-W
456560 Typ PNZ-W

Ké 456550 456560 empf. Drehzahl " 456550 456560 empf. Drehzahl
ornung o] Koérnung Foed]
(RG 4578) (RG 4578) min (RG 4578) (RG 4578) min

60 - 31,20 0 2000 - 3700 120 - 35,70 ® 2000 - 3700

80 - 33450 2000 - 3700 180 33,45 0 — 2000 - 3700

100 31,20 @ — 2000 - 3700 280 35,70 ® — 2000 - 3700

45 /866 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



FIBERSCHEIBEN Typ 581 C

Ausfiihrung und Verwendung:

- flr universellen Einsatz auf Eisen und NE-Metalle

- geeignet flr Instandhaltungen, Schlossereien und allgemeine
Blechbearbeitung

- Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz, Zirkonkorund,
geschlossene Streuung

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

460900 @ 115 mm
460902 @ 125 mm

Kérnung 460900 460902
(RG 4610) (RG 4610)

24 0,46 ® 0,63 @

36 0,46 ® 0,63 @

50 0,340 0,49 @

FIBERSCHEIBEN Cubitron™, Typ 985 C

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit hoher Anfangsschnittleistung fiir den Einsatz auf Edelstahl

- besonders geeignet fir Anwendungen in Schlossereien und
blechverarbeitenden Betrieben

- Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz, Cubitron,
geschlossene Streuung

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

460910 @ 115 mm
460912 @ 125 mm

. 460910 460912
R (RG 4610) (RG 4610)
24 1,31 @ —
36 1,23 @ 1,48 @
50 1,13 @ 1,350

FIBERSCHEIBEN Cubitron™ II, Typ 982 C

Ausfiihrung und Verwendung:

- einzelne Keramikkdrner sind prézise geformt, einheitlich groB,
senkrecht angeordnet und mit Form kleiner Dreiecke

- gleichmaBige, aber zuféllige Verteilung daher typisches Schiliffbild
einer Fiberscheibe

- Dreieckblattchen bilden sehr scharfe Schleifoberflache

- geeignet fiir Baustahl, Messing, Bronze und Aluminium

- ersetzt konventionelle Fiberscheiben sowie Flachschleifaufgaben
von Schrupp- und Fécherschleifscheiben

- verwendbar flr SchweiBnahtvorbereitung/-abtrag, Gussteilebearbei-
tung, Brennschnittteilbearbeitung, etc.

- bis zu 30% schnellere Schleifprozesse auf schwer zu
bearbeitenden Materialien

- bis zu 3x langere Standzeiten

- selbstscharfende Wirkung, kihler Schiiff, keine Spannungsrisse
oder Verfarbungen im Material

- Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz,
Cubitron™ lI-Mineral Keramikkorn, halboffene Streuung

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

460914 @ 115 mm
460916 @ 125 mm

460914 460916
Koérnung ‘;20‘2:: izoz:f max. Drehzahl max. Drehzahl
( ) ( ) min -’ min -
36 2,57 @ 2,69 @ 13200 12000
60 2,210 2,37 @ 13200 12000

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

Zirkon- | |(VPE
Korund| | 50 stick
&
M prO®
. 460900
Koérnung (RG 4610)
60 0,34 @
80 0,34 @
120 0,28 ®
cuvitror’| | VIPE
25 Stiick
0
mprO®
. 460910
A (RG 4610)
60 1,06 ®
80 1,00 ®
cubitron”| |VIPE
] 25 Stiick
K& 460914 460916
6érnung
(RG 4610) (RG 4610)
80 2,120 2,250

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

460914 460916
max. Drehzahl max. Drehzahl
min - min -
13200 12000

46/867

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

460902

(RG 4610)
0,49 ®
0,49 @
0,40 ®

46091
(RG 4610)

1,29 @
1,210
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FIBERSCHEIBEN Cubitron™ I, Typ 987 C SM

Ausfiihrung und Verwendung:

- einzelne Keramikkdrner sind prazise geformt, einheitlich groB, senkrecht cubitror”| |VIPE
angeordnet und mit Form kleiner Dreiecke ] 25 Stiick

- gleichmaBige, aber zufallige Verteilung daher typisches Schliffbild einer
Fiberscheibe

- Dreieckblattchen bilden sehr scharfe Schleifoberflache

- geeignet fiir Edelstahl, Aluminium, Titan und Nickellegierungen

- ersetzt konventionelle Fiberscheiben sowie Flachschleifaufgaben von
Schrupp- und Facherschleifscheiben

- verwendbar fiir Schweinahtvorbereitung/-abtrag, Gussteilebearbeitung,
Brennschnittteilbearbeitung, etc.

- bis zu 30% schnellere Schleifprozesse auf schwer zu
bearbeitenden Materialien

- bis zu 3x langere Standzeiten

- selbstscharfende Wirkung, kiihler Schiliff, keine Spannungsrisse
oder Verfarbungen im Material

- Konstruktionsmerkmale: Vulkanfiber, Vollkunstharz,
Cubitron™ II-Mineral Keramikkorn, halboffene Streuung, Schleifhilfsmittel

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

A NE

T &
Konventionelles Schleifmineral ~ Prézisionsgeformtes
460918 @ 115 mm 3M™Cubitron™ II-Schleifmineral
460920 @ 125 mm
Kérnun 460918 460920 max. Drehzahl Kérnun 460918 460920 max. Drehzahl
9 (RG 4610) (RG 4610) min - 9 (RG 4610) (RG 4610) min -
36 2,850 2,99 @ 8500 80 2,350 2500 8500
60 2,45 @ 2,63 @ 8500 — — — —
HOCHLEISTUNGS-STUTZTELLER SM

Ausfiihrung:

- speziell fur Cubitron™ 1I-Scheiben
- Form gerippt
- Gewinde M14

am 6486,

460940 Stiitzteller, gerippt

o 460940
mm (RG 4610)
115 15,50 ®
125 16,00 ®

CUBITR&N I

46 /86 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



FIBERSCHEIBEN KLINGSPOR

Ausfiihrung:
- Korund-Schleifkorn mit hochelastischer Vollkunstharzbindung Korund| | VPE
auf zerreiBfestem Vulkanfiberteller A 25 Stiick

- mit Bohrung und Kreuzschlitzung

Verwendung:

- auf Winkelschleifer fur die Bearbeitung von Schwei3néhten,
PunktschweiBstellen, im Metallbau, Konstruktions-Schlosserei,
Behélterbau u. Reparaturwerkstatt

- Universalscheibe fiir Metallbearbeitung, Stahl bis Alu

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461000 @ 115 mm
461050 @ 125 mm
461100 @ 180 mm

" 461000 461050 461100 max. Drehzahl " 461000 461050 461100 max. Drehzahl
Kornung " Koérnung -
(RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) min (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) min
24 0,420 0,45 @ 0,87 ® 13300 80 0,30 ® 0,34 @ 0,64 ® 13300
36 0,38 @ 0,44 0 0,82 @ 13300 100 0,30 @ 0,34 @ 0,64 ® 13300
40 0,350 0,40 ® 0,74 @ 13300 120 0,30 ® 0,34 @ 0,64 ® 13300
60 0,30 ® 0,35 @ 0,64 ® 13300 - - — - —
FIBERSCHEIBEN fiir Edelstahl Al
Ausfiihrung und Verwendung:
- Zirkonkorund Zirkon| |VPE M
- zur maschinellen Metallbearbeitung, Entrosten, Entzundern, 25 Stiick
Entgraten, insbesondere fur Edelstahl
Lieferung: =
Nur in Verpackungseinheiten! g
©
S =
()
461120 @ 115 mm £ £
()
461140 @ 125 mm z§
3]
461160 @ 180 mm N <
Kérnung 461120 461140 461160 max. El)re_lpzahl Kérnung 461120 461140 461160 max. I:')re_:‘uzahl 46
(RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) min (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) min
36 0,56 ® 0,62 ® 1,170 13300 80 0,39 ® 0,48 @ 0,80 ® 13300
40 0,48 ® 0,58 @ 1,06 ® 13300 100 0,40 ® 0,42 @ - 13300
60 0,40 ® 0,48 ® 0,84 @ 13300 - - - - =
KLETT-SCHLEIFSCHEIBEN ohne Lochung KLINGSPOR
Ausfiihrung:
- schweres E-Papier mit halboffener Korundbestreuung Korund| \VPE
und Vollkunstharzbindung A 50 Stiick
- kaschiert mit Schlingenvelour
- kletthaftend
Verwendung:

- fir alle géngigen Schleifoperationen in der Holz- und Metallverarbeitung

- zur Bearbeitung von Spachtelmaterialien

- mit entsprechendem Haftstutzteller auf allen gangigen Winkelschleifern
und anderen Handschleifmaschinen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461180 @ 115 mm
461184 @ 125 mm
461186 @ 150 mm

Komun 461180 461184 461186 Kérnun 461180 461184 461186
9 (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) 9 (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672)
40 0,38 ® 0,41 @ 0,59 @ 180 0,29 ® 0,32 @ 0,44 @
60 0,340 0,38 @ 0,520 240 0,29 @ 0,320 0,44 0
80 0,32 @ 0,340 0,46 ® 320 0,29 ® 0,320 0,44 @
120 0,29 ® 0,32 @ 0,44 @ 400 0,29 ® 0,32 @ 0,45 @
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /869
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



KLETT-SCHLEIFSCHEIBEN mit Lochung KLINGSPOR

Schleiftechnologie

fur Winkelschleifer mit Absaugung
461190: @ 125 mm, 8 Lécher @ 10 mm, Teilkreis @ 65 mm Korund| | VPE
461192: @ 150 mm, 6 Locher @ 10 mm, Teilkreis @ 80 mm A 50 Stiick
461194: @ 150 mm, 8 Locher @ 10 mm, Teilkreis @ 65 mm
461196: @ 150 mm, 8 Locher @ 10 mm, Teilkreis @ 120 mm + Mittelloch @ 17 mm

Ausfiihrung:

- schweres E-Papier mit halboffener Korundbestreuung
und Vollkunstharzbindung

- kaschiert mit Schlingenvelour

- kletthaftend

Verwendung:

- fur alle géngigen Schleifoperationen in der
Holz- und Metallverarbeitung

- zur Bearbeitung von Spachtelmaterialien

- mit entsprechendem Haftstutzteller auf allen gangigen
Winkelschleifern und anderen Handschleifmaschinen

461190 461192 461194 461196

Lieferung:

Nur in Verpackungseinheiten!

461190 @ 125 mm, 8 Locher (Bosch, Fein, Festo, Metabo)
461192 @ 150 mm, 6 Lécher (Bosch, Metabo)

461194 @ 150 mm, 8 Locher (Fein)

461196 @ 150 mm, 8 Lécher mit Mittelloch (Festo)

" 461190 461192 461194 461196 . 461190 461192 461194 461196
Kornung Koérnung

(RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672) (RG 4672)

40 0,45e@ 0,69 ® 0,69 ® 0,59 @ 120 0,33 @ 0,44 0 0,44 O 0,46 ®

60 0,38 ® 0,55 @ 0,550 0,53 @ 180 0,35 @ 0,46 ® 0,46 ® 0,47 ®

80 0,34 @ 0,48 @ 0,48 @ 0,50 @ 240 0,320 0,46 ® 0,46 O 0,410

100 0,33 @ 0,46 ® 0,46 O 0,44 @ 400 0,32 @ 0,46 ® - 0,410
SCHLEIFTELLER zur Aufnahme von Fiberscheiben R

Ausfiihrung:

- Spezial-Kunststoff, besonders elastisch und verschleifest
- mit Spannmutter
- Gewindeaufnahme: M14

Verwendung:
Zur Aufnahme von Fiberscheiben auf Winkeischleifern
mit max. 80 m/sec. Umfangsgeschwindigkeit.

461200 standard
461225 gerippt

Durchmesser 461200 461225 fiir Scheiben-@ max. Drehzahl
mm (RG 4672) (RG 4672) mm min -
115-14 421 @ 6,14 @ 115 20000
125 5,80 ® 7,49 @ 125 15000
180 9,06 ® 12,25 @ 180 8500
KLETT-SCHLEIFTELLER KLINGSPOR
Ausfiihrung:

- Spezial-Kunststoff, besonders elastisch und verschleifest

- mit Spannmutter

- Gewindeaufnahme: M14

- Rickseite zusatzlich mit Pilzkopfgewebe belegt, die eine sichere
Haftung der Klett-Schleifscheiben gewahrleistet

Verwendung:
Zur Aufnahme von Fiberscheiben auf Winkeischleifern
mit max. 80 m/sec. Umfangsgeschwindigkeit.

461240 Klett-Stiitzschleifteller

Durchmesser 461240 ComlineEE el
mm (RG 4672)
115 6,65 @ M14
125 6,93 @ M14
150 10,35 @ M14
46 /870 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



COMBICLICK?® Fiberschleifer

Produktinformation

PFERD préasentiert ein neuentwickeltes,
patentiertes Kiihl- und Schnellspannsystem
fur den Einsatz von Fiberschleifern.

Das COMBICLICK® System besteht aus der
Kombination des neuartigen Stiitztellers und
der stabilen Halterung auf der Riickseite des bis zu 30%
Fiberschleifers. Mit dem neuen Stutzteller geringere Werkstl'jcktemperatur
kénnen COMBICLICK® Fiberschleifer auf
handelsiiblichen Winkelschleifern eingesetzt
werden.

Die Geometrie der Kiihlschlitze sorgt fur -30 %
einen hohen Luftdurchsatz, wodurch die
thermische Belastung des Schleifmittels und
des Werkstlickes deutlich reduziert wird. Das
Schnellspannsystem, die robuste Halterung,

Prozesskosten und Werkstiicktemperatur sinken

bis zu 25%
geringere Prozesskosten

-25 %

die sichere Arretierung des Werkzeuges und bisher neu
das optimierte Kuhlsystem bewirken Zerspanungsleistung und Standzeit verbessern sich

+30 %
- bis zu 30% geringe Werkstiicktemperatur +25 %

- bis zu 25% hohere Zerspanungsleistung

- bis zu 30% héhere Standzeit und bessere
Ausnutzung des Schleifmittels und

- bis zu 3% geringeren Werkzeugverschleif®

Vorteile fiir den Anwender:

System Aufspannen Kiihleffekt
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Sehr einfache und komfortable Handhabung. Extrem schneller und einfacher Werkzeug- Sehr gute Kiihlung von Werkzeug und
wechsel reduziert die Prozesskosten. Werksttick.

Flexibles Schleifen Mit COMBICLICK® ist ein sehr flacher Einsatz moglich!

Bisher Einsatz mit COMBICLICK®

Weiches und besonders flexibles Schleif-
verhalten im Stirnschliff mit COMBICLICK® Mit COMBICLICK® werden Kratzer durch hervorstehende Metallteile vermieden und eine sehr
Fiberschleifern. hohe Ausnutzung des zur Verfigung stehenden Schleifmittels erzielt.

46/871



FIBERSCHLEIFSCHEIBEN COMBICLICK®

Ausfiihrung:

- Korund A

- fir universelle Schleifaufgaben von Grob- bis Feinschliff
- fur Industrie und Handwerk

461230 Korund A

. 461230 max. Drehzahl
'/ Kornung (RG 4674) min -
115/36 1,66 ® 13300
115/60 1,36 ® 13300
115/80 1,21 @ 13300
115/120 1,210 13300

FIBERSCHLEIFSCHEIBEN COMBICLICK®

Ausfiihrung und Verwendung:

- Zirkonkorund Z

- fir grobe Schleifaufgaben mit hoher Zerspanungsleistung
und guter Standzeit

- beste Schleifleistung auf leistungsstarken Winkelschleifer bei
erhéhtem Anpressdruck

461232 Zirkonkorund Z

" 461232 max. Drehzahl
9/ Kornung (RG 4674) min -
115/60 1,380 13300
115/80 1,26 ® 13300

FIBERSCHLEIFSCHEIBEN COMBICLICK®

Ausfiihrung und Verwendung:

- Keramikkorn CO

- flr aggressives Schleifen mit héchster Abtragsleistung und
sehr guter Standzeit

- fUr die Bearbeitung harter Materialien und Schichten

- bevorzugt bei leistungsstarken Winkelscheifern einsetzbar

461234 Keramikkorn CO

" 461234 max. Drehzahl
9 / Kormung (RG 4674) min -
115/36 2,96 ® 13300
115/60 1,940 13300
115/80 1,810 13300
115/120 1,810 13300

SCHLEIFTELLER COMBICLICK®

Ausfiihrung:

- Stutzteller fur alle COMBICLICK®-Fiberschleifscheiben auf
handelsiiblichen Winkelscheifern

- Geometrie der Kiihlschlitze gewéhren hohen Luftdurchfluss
zur deutlichen Reduzierung der thermischen Belastung von
Schleifmittel und Werkstiick

- patentiertes COMBICLICK®-Spannsystem minimiert die
Werkzeugwechselzeiten

Maximal zulassige Umfangsgeschwindigkeit ist 80 m/s.

461238 Stiitzteller

fiir Scheiben-0 461238
mm (RG 4674)
115/125 26,75 @

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

46/872

Korund

VPE

25 Stiick

@ / Kérnung

125/36
125/60
125/80
125/120

Zirkon-
Korund

VPE

25 Stiick

@ / Kérnung

125/60
125/80

Ceramic

VPE

25 Stiick

@ / Kérnung

125/36
125/60
125/80
125/120

Gewinde

M14

461230
(RG 4674)

1,77 @
1,450
1,43 @
1,43 @

461232
(RG 4674)

1,510
1,45 ®

461234

(RG 4674)

3,190
2110
191 @
1910

PFERD

max. Drehzahl
min -
12200
12200
12200
12200

max. Drehzahl
min -
12200
12200

max. Drehzahl
min -
12200
12200
12200
12200

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

max. Drehzahl
min -
13300



FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Ausfiihrung:

- Lamellenschleifscheibe mit Faserstofftrager
- Schleifkorn: hochwertiges, aggressives Zirkonkorund,

eisen- und schwefelfrei

461250: SMT 628, gerade Ausfiihrung, besonders fur den

Flachenschliff geeignet

461255: SMT 626, gewolbte Ausfliihrung 6°, fir den Schliff von
Kanten und SchweiBnéhten, auch Plan- und Flachenschliff
461260: SMT 624, gewdlbte Ausfliihrung 12°, fiir den Kantenschliff

Verwendung:

Fir gerdusch- und vibrationsarmes Schleifen von SchweiBnahten,
Entgraten und Entrosten von Stahl und Edelstahl.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461250 gerade
461255 gewolbt 6°
461260 gewolbt 12°

@ / Kérnung

115/40
115/60
115/80
125/40
125/60
125/80

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Ausfiihrung:

461250
(RG 4672)

2,600
2,60 ®
2,60 @
2920
2920
2,920

461255

(RG 4672)
2,66 ®
2,66 ®
2,66 ®
2,95 0
2950
2950

- Lamellenschleifscheibe mit Faserstofftrager
- Schleifkorn: hochwertiges, aggressives Zirkonkorund,

eisen- und schwefelfrei

Verwendung:

Zum Schleifen von SchweiBnéhten, Entgraten, Entrosten.
Universell fur alle Stahle und bevorzugt fur den Flachenschliff.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461264 gewolbt

. 461264

@ / Kérnung e
115/40 1,99 @
115/60 1,99 @
115/80 1,99 @

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Ausfiihrung:
SMT 656

Bohrungs-@ max. Drehzahl
mm min -’
22 13300
22 13300
22 13300

- kunstharzgebunden, hochwertiges Zirkonkorund, Glasgewebeteller
- gewolbt, fir den universellen Einsatz
- optimiertes Schleifmittel deutlich verbesserte Standzeit,

bei gleichzeitig hherem Abtrag

Verwendung:

Fir das professionelle Schleifen mit hoher Effizienz, z. B. im
Container-, Fahrzeug- sowie Apparate- und Behélterbau.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461270 gewolbt

= 461270 Bohrungs-@ max. Drehzahl
@ / Kérnung (RG 4672) mm min -’
115/40 412 @ 22 13300
115/60 4,12 @ 22 13300
115/80 4,120 22 13300

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

Zirkon- | |V PE
Korund | | 45 stiick
461260 Bohrungs-@ max. Drehzahl
(RG 4672) mm min !
2,48 @ 22 13300
2,48 @ 22 13300
2,48 @ 22 13300
2,77 @ 22 12200
2,77 @ 22 12200
2,77 @ 22 12200
PRECI 0L
PRAZISIONSWERKZEUGE
Zirkon-| |VPE
Korund | | 45 stiick
o 461264 Bohrungs-@ max. Drehzahl
@/ Kérnung (RG 4603) mm min -
125/40 2,29 @ 22 12200
125/60 2,29 @ 22 12200
125/80 2,29 @ 22 12200
KLINGSPOR
Zirkon- | (W PE
Korund | | 45 stiick
& 461270 Bohrungs-@ max. Drehzahl
0/ Kérnung (RG 4672) mm min -
125/40 4,39 @ 22 12200
125/60 4,39 @ 22 12200
125/80 4,39 @ 22 12200
® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /87 3

O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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VLIES-FACHERSCHLEIFSCHEIBEN

Ausfiihrung:

SMT 800 VPE

- hochwertige Vlies-Facherscheifscheibe, kunstharzgebundener 10 Stiick
Glasgewebeteller

- gewodlbt

Typ C: coarse (grob)
Typ M: medium (mittel)
Typ V: very fine (sehr fein)

Verwendung:

- zum Finish-Schleifen

- je nach Hartegrad auch fur Reinigungs-, leichte Entgratungsarbeiten
und WIG-SchweiB3nahtbearbeitung auf Edelstahl.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

461290 Vlies-Féacherschleifscheibe, gewo6lbt

" 461290 Bohrungs-@ max. Drehzahl "
@ / Kérnung 06 4672) mm min - @ / Kérnung
115/C 5,10 ® 22 7000 125/C
115/M 5,10 @ 22 7000 ) 125/M

115/V

5,10 ® 22 7000 ~125/V

461290

(RG 4672)
510 @
510e@
5100

Bohrungs-@
mm

22
22
e

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

max. Drehzahl
min !
6400
6400
6400




Facherschleifscheiben

Produktinformation

POLIFAN®-Facherschleifscheiben bieten dem Anwender gegenutber Schruppschleifscheiben Uberall dort Vorteile, wo
neben héchster Zerspanungsleistung gleichzeitig auch eine hohe Oberflachengute gefordert wird.

Das breite Spektrum an hochwertigen Schleiflamellen und die in der Praxis erprobten Spezialausfihrungen von PFERD
erflillen die Anforderungen anspruchsvoller Schleifaufgaben und der zu bearbeitenden Werkstoffe.

Ausfiihrung

Einsatzbereich

Schleifmittel

Bearbeitbare
Materialien

Arbeitsgang

Anwendungs-
empfehlung

SGA

Universell einsetzba-
res Profi-Werkzeug
mit hoher Zerspa-
nungsleistung und
herausragender
Standzeit.

Korund A

Stahl, Edelstahl
(INOX), Kunststoff

Flachenschliff,
SchweiBnahtbear-
beitung

Bei geringem An-
pressdruck werden
sehr gute Schleifer-
gebnisse erzielt. Fur
Winkelschleifer aller
Leistungsklassen
geeignet.

SG ZIRKON

Spitzenwerkzeug

fur anspruchvollste
Schleifaufgaben bei
wirtschaftlichstem
Einsatz. Mit aggressi-
ver Zerspanungsleis-
tung und heraus-
ragender Standzeit.

Zirkonkorund Z

Stahl, Edelstahl
(INOX)

SchweiBnahtbear-
beitung, Anfasen,
Flachenschliff auf
Stahl

Das Hochleis-
tungsschleifmittel
Zirkonkorund erzielt
die beste Wirkung
auf leistungsstarken
Winkelschleifern mit
erhdhtem Anpress-
druck.

SG ZA

Profi-Werkzeug
fur anspruchsvolle
Schleifaufgaben
mit hoher Zerspa-
nungsleistung und
Standzeit.

Zirkonkorund/
Korund ZA

Edelstahl (INOX)

Flachenschliff,
SchweiBnahtbear-
beitung

Das Hochleistungs-
schleifmittel Zirkonko-
rund bleibt insbeson-
dere im Flachenschliff
auf Edelstahl (INOX)
schleiffreudig und
verglast nicht.
Einsetzbar auf
Winkelschleifern aller
Leistungsklassen.

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Ausgehend von Bearbeitungsaufgabe @ und Werkstoff/Material @ zeigt die Ubersicht die verschiedenen Ausfiihrungen von Werkzeugen
aus dem PFERD-Programm und hilft Ihnen, das optimale Werkzeug zu finden.

@ Material
Werkstoff

(1)
Bearbeitungs-
aufgabe

Flachenschliff

SchweiBBnaht-
bearbeitung

Anfasen

Entgraten

Kehlnahtschliff

SGA
SG ZIRKON

SGA
SG ZIRKON
SGP ZIRKON-STRONG

SG ZIRKON
SGP ZIRKON-STRONG

SGP ZIRKON-STRONG

SGP ZIRKON-CURVE
SGP ZIRKON-CORNER

Edelstahl (INOX)

Ausfiihrung

SGA
SG A-COOL
SG ZA

SG ZA

SG ZIRKON

SG ZIRKON

SGP ZIRKON-CURVE
SGP ZIRKON-CORNER

SG A-COOL

Profi-Werkzeug flr
Schleifaufgaben mit
hoher Oberflachen-
gute und geringer
Warmebelastung.
Besonders kuhler
Schliff auf schlecht
warmeleitenden
Materialien.

Korund A
mit Beschichtung

Edelstahl (INOX), Alu-
minium, NE-Metalle

Kuhler Flachenschliff,
SchweiBnahtbear-
beitung

Bereits bei geringem
Anpressdruck auf
regelbaren Winkel-
schleifern im unteren
Drehzahlbereich wird
ein kuhler Schliff er-
reicht. Hervorragend
fur die Bearbeitung
von Blechen und
dinnwandigen Profi-
len geeignet.

SG A-COOL

SG A-COOL

SGP ZIRKON-
STRONG -

Die neue Dimension
der Abtragsleistung
auf Stahl

Hochleistungswerk-
zeug in patentier-
ter Bauform fur
anspruchsvolle
Schleifaufgaben mit
besonders hoher
Zerspanungsleistung
und extrem hoher
Standzeit.

Zirkonkorund Z

Stahl

SchweiBnahtbear-
beitung, Anfasen,
Entgraten

KorngréBe 36 ist
optimal geeignet fur
hohen Abtrag z. B.
bei der SchweiBnaht-
bearbeitung.
KorngréBe 50 ist
optimal geeignet flir
Kantenbearbeitungen
z. B. Anfasen oder
zur Erzielung feiner
Oberflachen.

SGA

SGP ZIRKON-
CURVE -

Innovationen von
PFERD fir die Kehl-
nahtbearbeitung

Hochleistungswerk-
zeug fur anspruchs-
volle Schleifaufgaben
mit besonders hoher
Zerspanungsleistung
und herausragender
Standzeit.

Zirkonkorund Z

Stahl, Edelstahl
(INOX)

Kehlnahtschliff,
Anfasen, Entgraten
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Beste Ergebnisse
werden auf leistungs-
starken Winkelschlei-
fern erzielt.
Ausfiihrung M fir
Kehlnahtradien
>5mm

Ausfiihrung L fir
Kehlnahtradien
>8mm

Kunststoffe,
andere Werkstoffe

Ausfithrung

SG A-COOL

SGA

SGA

46/875



PFERD

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN® 55

Ausfiihrung:
- SG-A Korund| (VPE
- Schleifmittel Korund A A 10 Stiick

- hohe Zerspanungsleistung
- herausragende Standzeit
- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fir Stahl, Edelstahl und Kunststoff

- fUr universelle Schleifaufgaben, z. B. Flachenschliff
und SchweiBnahtbearbeitung

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

PFC
461300 SG-A/PFF, gerade
" 461300 " 461300
@ / Kérnung (AG 4674) @ / Kérnung o era)
115/40 4,26 ® 125/80 4,60 ®
115/60 4,26 ® 125/120 4,60 ®
115/80 4,26 ® 180/40 7,57 @
115/120 4,26 ® 180/60 7,57 @
125/40 4,60 ® 180/80 7,57 ®
125/60 4,60 ® 180/120 7,57 O
461315 SG-A/PFC, gewolbt
. 461315 . 461315
@ / Kérnung (AG 4674) @ / Kérnung T
115/24 4,26 O 125/80 4,60 ®
115/40 4,26 ® 125/120 4,60 ®
115/60 4,26 ® 180/24 7,57 O
115/80 4,26 ® 180/40 7,57 @
115/120 4,26 ® 180/60 7,57 @
125/24 4,60 O 180/80 7,57 ®
125/40 4,60 ® 180/120 7,570
125/60 4,60 ® - =
= PFERD
FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN® 54
Ausfiihrung:
SG-A-COOL Korund| \VPE
- Schleifmittel Korund A mit Beschichtung A 10 Stiick
- flr besonders kuhlen Schliff auf schlecht warmeleitenden Materialien
- Bohrungs-@ 22,23 mm
Verwendung:
- fUr Edelstahl, Aluminium und NE-Metalle
- fir Schleifaufgaben mit hoher Oberflachenglite und geringer Warmebelastung
- bevorzugt bei der Bearbeitung von Blechen und dinnwandigen Profilen
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!
461330 SG-A-COOL/PFF, gerade PFC
. 461330 . 461330
@ / Kérnung o @ / Kérnung FEa
115/40 4,84 @ 125/80 5,32 0
115/60 4,84 @ 180/40 8,43 @
115/80 4,84 O 180/60 8,430
125/40 5320 180/80 8,43 O
125/60 5,320 - -
461335 SG-A-COOL/PFC, gewolbt
. 461335 . 461335
@ / Kérnung (PG 4674) @ / Kérnung RGA674)
115/40 4,84 @ 125/80 5,320
115/60 4,84 @ 180/40 8,430
115/80 4,84 O 180/60 8,430
125/40 5320 180/80 8,430
125/60 5320 — -
46 /876 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN® BN
Ausfiihrung:
SG-ZIRKON Zirkon| |VPE
- Schleifmittel Zirkonkorund 10 Stiick

- aggressive Zerspanungsleistung und sehr gute Standzeit
- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fr Stahl und Edelstahl

- zur SchweiBnahtbearbeitung, zum Anfasen und fur Flachenschliff

- beste Ergebnisse auf leistungsstarken Winkelschleifern mit
erhdéhtem Anpressdruck

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

PFC
461350 SG-Zirkon/PFF, gerade
. 461350 . 461350
@ / Kérnung (G 4674) @ / Kérnung RG 4674)
115/40 4,64 ® 125/60 5,06 ®
115/60 4,64 @ 180/40 8,55 @
125/40 5,06 ® 180/60 8,55 @
461355 SG-Zirkon/PFC, gewolbt
S~
. 461355 . 461355 [=
@ / Kérnung (G 467 @ / Kérnung RG 4674) g
115/40 4,64 @ 125/60 5,06 ® =
115/60 4,640 180/40 855 @ 2o
125/40 5,06 ® 180/60 8,55 0 :'q—', %
<=
[T -]
ng
= PFERD
FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN® 53¢ 46
Ausfiihrung:
SG-ZA Zirkon| | M VPE
- Hochleistungsschleifmittel Zirkonkorund 10 Stiick
- im Flachenschliff auf Edelstahl (INOX) schleiffreudig und verglast nicht
- fur Edelstahl
- Bohrungs-@ 22,23 mm
Verwendung:
- fir Winkelschleifer aller Leistungsklassen
- geeignet flr Flachenschliff und Schweinahtbearbeitung
- verwendbar bei Materialien aus Edelstahl (INOX)
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!
PFF PFC
461366 SG-ZA/PFF, flache Ausfiihrung
" 461366 " 461366
@ / Kérnung (AG 4674) @ / Kérnung (RG 4674)
115/40 484 @ 125/40 5,320
115/60 4,84 @ 125/60 5,32 @
115/80 4,84 @ 125/80 5,32 @
461376 SG-ZA/PFC, konische Ausfiihrung
. 461376 . 461376
@ / Kérnung Goa @ / Kérnung FEa
115/40 4,84 O 125/40 5,320
115/60 4,84 O 125/60 5,32 @
115/80 4,84 @ 125/80 5320
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /877
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN®-STRONG

Ausfiihrung:

SGP-ZIRKON-STRONG

- patentierte Bauform

- KorngréBe 36 fur grobe Stahlbearbeitung

- KorngréBe 50 fur Kantenbearbeitung

- Schleifmittel, Lamellen- und Tragtellerform sind fir den Einsatz
mit leistungsstarken Antrieben abgestimmt

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- verwendbar bei Materialien aus Stahl
- zur SchweiBnahtbearbeitung

- zum Anfasen und Entgraten

Vorteile:

- schnelles Schleifen durch konstante Schleif-Aggressivitat
bis zum letzten Schleifkorn

- groBtmaogliche Abtragsmengen

- extrem hohe Standzeiten

- optimale Ausnutzung des leistungsstarken Antriebes

461390 Typ PFC, konische Ausfiihrung

" 461390
@ / Kérnung (G 4674)
115/36 9,98 @
115/50 9,98 ®
125/36 10,30 ®
125/50 10,30 ®
FACHERSCHLEIFSCHEIBEN POLIFAN®-CURVE
Ausfiihrung:
SGP-ZIRKON-CURVE
- Schleifmittel Zirkonkorund Z
- Innovation fur die Kehlnahtbearbeitung (5 mm bzw. 8 mm)
- durch radiale Bauform und spezielle Anordnung der Lamellen
deutliche Vorteile bei der Kehlnahtbearbeitung
- Bohrungs-@ 22,23 mm
Vorteile:
- schnelles, aggressives Schleifen durch hohe Abtragsleistung
- prézises und optimales Ausschleifen der Kehinahtgeometrie
- Formstabilitat fir hochwertige Arbeitsergebnisse
- sehr gute Standzeiten in der Bearbeitung von Kehlndhten
- optimale Ausnutzung des Schleifmaterials im Radius
Verwendung:
- fir Stahl und Edelstahl
- flr Kehlnahtschliff, zum Anfasen oder Entgraten
461395 Typ PFR, radiale Ausfiihrung
. . 461395
@ / Kérnung / Nahtbreite FEa
125/40/5 8,99 @
125/40/8 9,43 @

Zirkon

Zirkon

PFERD

max. Drehzahl
min -
13300
13300
12200
12200

max. Drehzahl
min
12200
12200

46 /87 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFWERKZEUGSYSTEME COMBIDISC®

Ausfiihrung:

- Schleifblatthalter System CD

- Schraubverbindung mit Metall-Innengewinde

- 6 mm Schaft

- Umfangsgeschwindigkeit je nach Ausfiihrung 20 - 50 m/Sek.
- 3 Hartegrade lieferbar: W = weich, M = mittel, H = hart

Vorteile:

- einfache Handhabung => schneller Schleifblattwechsel
- kein Kleben, kein Verrutschen, kein Lésen durch Hitze
- vibrationsfreier Rundlauf

- Schleifblatt sitzt immer zentrisch

Verwendung:

- zum rationellen Schleifen kleiner Flachen und Konturen (z. B. im Werkzeug- und Formenbau, Maschinenbau etc.)

- fur Antriebsmaschinen wie Druckluftgerad- und Winkelschleifer, Biegewellenmaschinen

461900 COMBIDISC®-Schleifblatthalter

Harte/Q 461900 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min -
W50 21,90 @ 19000
W75 26,25 O 12500
M50 19,25 @ 19000

SCHLEIFBLATTER COMBIDISC®

Ausfiihrung und Verwendung:

Typ 461910:

- Korund A

- fir universellen Einsatz auf Metallen und anderen Materialien

Typ 461920:

- Korund A-Forte

- universell auf allen Metallen einsetzbar
- hohe Schleifleistung

- kihler Schliff

- gute Standzeit

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten (ab GroBe 75 = 50 Stiick)!

461910 Korund A
461910

@ / Kérnung e @ / Kérnung
50/36 1,06 ® 50/180
50/60 1,06 ® 50/320
50/80 1,06 ® 75/36
50/120 1,06 ® 75/60

461920 Korund A-Forte
m 461920 m
@ / Kérnung FEa @ / Kérnung
50/36 1,26 ® 50/120
50/60 1,090 75/36
50/80 1,09 @ 75/60

VLIESRONDEN COMBIDISC®

Ausfiihrung und Verwendung:

- Korund A, harte Ausflihrung, offene Struktur

- universell einsetzbar zur Oberflachenbearbeitung auf Metallen
- beseitigen von Vorschleifspuren

- entfernen von Oxidation

- fUr leichte Entgratarbeiten

Hinweis:

Harte/O 461900
mm (RG 4674)
M75 22,40 @
H50 24,60 ®
H75 28,45 O

kound| VPE VPE

A 100 Stiick| | 50 Stiick
461910 "
ey @ / Kérnung
1,06 O 75/80
1,06 ® 75/120
1,43 @ 75/180
1,43 @ 75/320
461920 -
ey @ / Kérnung
1,09 @ 75/80
1,700 75/120
1,510 -

kound| | VPE| VPE

A 50 Stiick | | 25 Stiick

Die Flexibilitat der Ronde beim Flachenschliff wird durch den Hartegrad des Halters bestimmt.

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten (ab GroBe 75 = 25 Stiick)!
461935 hart

. 461935

@ / Ausfithrung Goa
50/GROB 1,53 @
50/MITTEL 1,53 @
50/SEHR FEIN 1,53 @

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

@ / Ausfiihrung

75/GROB
75/MITTEL
75/SEHR FEIN

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

max. Drehzahl
min -
12500
19000
12500

461910

(RG 4674)
1,43 @
1,430
1,43 @
1,43 @

461920
(RG 4674)

1,510
1,510

PFERD

461935

(RG 4674)
2,38 O
2,380
2,380

46/879

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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VLIESRONDEN COMBIDISC®

Ausfiihrung und Verwendung:

- Korund A, weiche Ausflihrung, sehr offene Struktur
- fir Feinschliff an Flachen und Konturen

- fur Reinigungsarbeiten auf Metallen

Korund| \VPE| |VPE

A 50 Stiick 25 Stiick

- beim Schleifen bringt der Zusatz von Ol, Wasser noch feinere Oberflachen, kiihleren Schliff und bessere Standzeit

- beseitigen von Vorschleifspuren und entfernen von Oxidation
- fur leichte Entgratarbeiten

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten (ab GréBe 75 = 25 Stiick)!
461955 weich

) 461955

@ / Ausfiihrung (RG 4674)
50/MITTEL 1,790
50/FEIN i
50/SEHR FEIN 1,74 @

SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN

Ausfiihrung:

A24 extra

- mittlere Harte

- gekropft

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
Universell einsetzbar in allen Bereichen der Metallbearbeitung.

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!
462110 Schruppschleifscheibe

@ X Starke (NennmaB) 462110 max. Drehzahl
mm (RG 4672) min -
115X6 1,380 13300
125X 6 1,61 @ 12200

SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN Stahl-Guss

Ausfiihrung:

A 30 P PS-Forte

- mittlere Harte

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fir Stahl- und Gusseisenbearbeitung (Grau- und Sphéaroguss)
- hohe Schleifleistung und gute Standzeit

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

462150 Schruppschleifscheibe

@ X Starke (NennmaB) 462150 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min -’
115X7 2,080 13300
125X7 2,650 12000

SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN fiir Stahlbearbeitung

Ausfiihrung:

A 24 RSG

- harte Ausflihrung

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
- fir SchweiBnahtbearbeitung, Entgratarbeiten, Kantenbearbeitung

- bei der Stahlbearbeitung mit hoher Schleifleistung und hoher Standzeit

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

462155 Schruppschleifscheibe

@ X Starke (NennmaB) 462155 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min -’
115X7 3,12 @ 13300
125X7 4,21 @ 12200
46/880 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

@ / Ausfiihrung

75/MITTEL
75/FEIN
75/SEHR FEIN

VPE
10 Stiick
@ X Starke (NennmaB) 462110
mm (RG 4672)
180X%8 2,99 @
230X 8 4,49 @
VPE
10 Stiick
QX Starke (NennmaB) 462150
mm (RG 4674)
178%8 4,48 @
230%x8 7,57 ®
VPE
10 Stiick
@ X Starke (NennmaB) 462155
mm (RG 4674)
1788 582 @
2308 9,36 ®

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

PFERD

461955

(RG 4674)
2,920
2,620
2,620

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

max. Drehzahl
min -
8500
6600

max. Drehzahl
min -
8600
6600

max. Drehzahl
min -
8600
6600



PFERD

SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN fiir Edelstahl 55
Ausfiihrung:
A 30 M PS-Forte VPE M
- mittlere Harte (M) 10 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
- fiir die Bearbeitung von Edelstahl und schwer zerspanbaren Werkstoffen mit hoher Schleifleistung und guter Standzeit
- ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fullstoffen

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!
462160 Schruppschleifscheibe INOX

@ X Starke (NennmaB) 462160 max. Drehzahl O X Starke (NennmaB) 462160 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min - mm (RG 4674) min -’
115X7 2,320 13300 178X8 5,05 @ 8300
125X7 2,99 @ 12200 230X8 8,49 O 6600
. PFERD
SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN fiir Edelstahl 54
Ausfiihrung:
A 30 N SG-INOX VPE| m
- weiche Ausfiihrung 10 Stiick

- ohne Zugabe von Eisen-, Schwefel- und chlorhaltigen Fiillstoffen
- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- die Edelstahlbearbeitung mit hoher Schleifleistung und hoher Standzeit
- fir SchweiBnahtbearbeitung, Entgraten, Kantenbearbeitung

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

462165 Schruppschleifscheibe INOX

@ X Starke (NennmaB) 462165 max. Drehzahl @ X Starke (NennmaB) 462165 max. Drehzahl ~
mm (RG 4674) min - mm (RG 4674) min -’ 5
1157 3480 13300 1788 6,450 8600 2
125X7 4,66 ® 12200 230X8 10,350 6600 % -
@22
25
5 35
SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN fiir Aluminium Pl n<
Ausfiihrung:
A 46 N Supra VPE 46
- weiche Standardscheibe, gekropft 10 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
Fir die Bearbeitung von Aluminium sowie allen anderen NE-Metallen.

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!
462170 Schruppschleifscheibe Alu

@ X Starke (NennmaB) 462170 max. Drehzahl @ X Starke (NennmaB) 462170 max. Drehzahl
mm (RG 4672) min - mm (RG 4672) min -
115X6 1,91 @ 13300 180<8 4,28 @ 8500
125X 6 2,23 0 12200 - - —
SCHRUPPSCHLEIFSCHEIBEN fiir Edelstahl KLINGSPOR

Ausfiihrung:

A 24 N Supra VPE M

- weiche Hochleistungsscheibe gekropft 10 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fUr rost- und saurebestéandige Stéhle, wie z.B. INOX
- mit sehr hoher Zerspanungsleistung und sehr guter Standzeit. Eisen- und schwefelfrei
Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

462190 Schruppschleifscheibe INOX

@ X Starke (NennmaB) 462190 max. Drehzahl @ X Starke (NennmaB) 462190 max. Drehzahl
mm (RG 4672) min mm (RG 4672) min -’
115X6 1,720 13300 180X8 4,10 @ 8500
125X6 1,93 @ 12200 - - —
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /8 81
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



TRENNSCHEIBEN KLINGSPOR

Schleiftechnologie

Ausfiihrung:
A 24 Extra VPE
- mittelharte Trennscheibe mit guter Standzeit und leichtem Schnitt 25 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
Fir den Einsatz in allen Bereichen der Metallbearbeitung.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463000 Trennscheibe

[%] 463000 SelellsEnie Scheibenstarke max. E?re_?zahl
mm (RG 4672) mm min
115 0,84 @ gekropft 2,5 13300
125 0,95 @ gekropft 2,5 12200
180 1,27 @ gerade 3,0 8500
230 1,78 @ gerade 3,0 6600
PFERD

TRENNSCHEIBEN fiir Stahl- und Gussbearbeitung

Ausfiihrung:
A 24 PPS-Forte VPE
- in faserstoffarmierter Qualitéat 25 Stiick

- Bohrung-@ 22,23 mm

Verwendung:
- zum Trennen von Blechen, Profil- und Vollmaterial aus Stahl
- hohe Standzeit und schnelles Trennen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463100 Trennscheibe

4631 . i a .
mgm (R6G346(7)g e - Schelt;?;starke max ml?r:gtmzahl
115 1,16 @ gekropft 2,4 13300
125 1,34 @ gekropft 2,4 12000
178 1,610 gerade 3,0 8600
230 2,30 @ gerade 3,0 6600

TRENNSCHEIBEN fiir Stahl
Verwendung:
A 24 SSG VPE
- zum Trennen von Blechen, Profil- und Vollmaterial aus Stahl 25 Stiick

- Bohrungs-@ 22,2 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463110 Trennscheibe

(7] 463110 SelellEnii Scheibenstérke max. Drehzahl
mm (RG 4674) mm min -
115 2,020 gekropft 2,4 13300
125 2,340 gekropft 2,4 12000
178 3,77 @ gerade 3,0 8600
230 5,56 ® gerade 3,0 6600
46 /8 82 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



TRENNSCHEIBEN fiir Edelstahl

Ausfiihrung:

A 24 N Supra

- weiche leicht schneidende Standard-Trennscheibe
- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fur alle rost- und séurebestandigen Stahle wie INOX, Coracid, Nirosta

- hitzebesténdiger Stahlguss (GX-Stahle)
- zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren, Profilen und Blechen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463120 Trennscheibe INOX

Scheibenform

o 463120
mm (RG 4672)
115 0,86 ®
125 0,98 ®
180 1,48 @
230 2,26 ®

TRENNSCHEIBEN fiir Edelstahl

Ausfiihrung und Verwendung:
A 24 PSF-INOX

- in faserstoffarmierter Qualitat
- Bohrungs-@ 22,2 mm

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

VPE

25 Stiick

Scheibenstarke

max. Drehzahl

mm min -
gekropft 2,5 13300
gekropft 2,5 12200
gerade 3,0 8500
gerade 3,0 6600

PFERD

VPE

25 Stiick

- ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fillstoffen gefertigt

- zum Trennen von Blechen, Profil- und Vollmaterial aus Edelstahl
- hohe Standzeit und schnelles Trennen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463150 Trennscheibe INOX

(%] 463150 SelellEnii Scheibenstarke max. Drehzahl
mm (RG 4674) mm min
115 1,43 @ gekropft 3,2 13300
125 1,550 gekropft 3,2 12000
178 1,79 @ gerade 2,5 8600
230 2,46 ® gerade 2,5 6600

TRENNSCHEIBEN fiir Edelstahl (1,0 mm)

Ausfiihrung und Verwendung:

A 60 R SG-INOX

- ohne Zugabe von eisen-, schwefel- und chlorhaltigen Fullstoffen
- Bohrungs-@: 22,23 mm

- zum Trennen von Blechen, Profil- und Vollmaterial aus Edelstahl

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463155 Trennscheibe INOX

@ X Starke (NennmaB) 463155 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min -
115X1,0 2,06 @ 13300
115X1,6 2,120 13300
125X1,0 2,36 @ 12200

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

PFERD

VPE

25 Stiick

@ X Starke (NennmaB) 463155 max. Drehzahl
mm (RG 4674) min
125%1,6 2,42 @ 12200
178%X2,5 3,87 O 8600
230x2,5 5,70 ® 6600
® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /8 83

O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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TRENNSCHEIBEN fiir Edelstahl kunesor — PRECITOOLL

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung und Verwendung:
- extra diinne Hochleistungstrennscheibe VPE M
- zur Bearbeitung diinnwandiger Profile und Rohre 25 Stiick

- fir Edelstahl, NE-Metalle und Stahl

- Bohrungs-@: 22,2 mm

- 463300: KLINGSPOR-Trennscheibe A 60 TZ Spezial
- 463302: PRECITOOL-Trennscheibe

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

At 48908 11851,0

- e 115x 1,0 x 22,23 mm
463300 KLINGSPOR, diinn / extra diinn \f_::-;;,/
463302 PRECITOOL, extra diinn
@ X Starke (NennmaB) 463300 463302 max. Drehzahl
mm (RG 4672) (RG 4603) min -1

115X1,0 1,40 @ 0,99 @ 13300

115X1,6 1,46 ® - 13300

125X1,0 1,51 @ 1,09 @ 12200

125%X1,6 1,59 @ - 12200

180%1,6 2,290 - 8500

230x1,9 3,29 @ - 6600

TRENNSCHEIBEN fiir Edelstahl e o8

Ausfiihrung:
- T 60 AZ Special INOX VPE| m
- fur die Bearbeitung diinnwandiger Profile und Rohre 25 Stiick

- héhere Lebensdauer

- konstante, gute Schnittzeiten

- gleichmaBig gute Schnittergebnisse
- mehr Komfort in der Anwendung durch weniger Staub und weniger Vibrationen
- nicht geeignet fur Seitenschleifen

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463304 Trennscheibe INOX, extra diinn

@ X Starke (NennmaB) 463304 max. Drehzahl
mm (RG 4672) min
115X1,0 1,50 ® 13300
125X1,0 1,60 ® 12200
TRENNSCHEIBEN Duplex fiir Trennen und Schruppen Al

Ausfiihrung:
A 46 VZ Spezial VPE|| m
- extra dinne Trenn- und Schruppscheibe 25 Stiick

- frei von Schwefel, Eisen und Chlor
- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- Trennen und Schruppen mit einer Scheibe

- fr problemloses Trennen, Entgraten und Anphasen ohne Werkzeugwechsel
- geeignet flr die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl

- fUr zligigen, diinnen Schnitt der normgeforderten Seitenbelastung von 290 N

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463305 Trenn- und Schruppscheibe

(%] 463305 . Scheibenstarke max. Drehzahl
mm (RG 4672) Scheibenform mm min -’
115 1,93 @ gekropft 2,0 13300
125 2,350 gekropft 2,0 12200
46 /8 8 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



TRENNSCHEIBEN fiir Aluminium KLINGSPOR

Schleiftechnologie

Ausfiihrung:
A 46 N Supra VPE
- weiche, offene und leicht schneidende Trennscheibe 25 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:

- fur alle schmierenden NE-Metalle wie Aluminium, Kupfer, Zink, Blei und
Zinn und deren Legierungen

- zum Trennen von Angussen, Vollmaterialien, Rohren, Profilen und Blechen

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

463310 Trennscheibe Alu

[%] 463310 SelETsemiain Scheibenstarke max. I?re_?zahl

mm (RG 4672) mm min

115 1,10 @ gekropft 2,5 13300

125 1,270 gekropft 2,5 12000

180 1,79 @ gerade 3,0 8600

230 2,920 gerade 3,0 6600

TRENNSCHEIBEN Stein KLINGSPOR

Ausfiihrung:
C 24 Extra VPE
- mittelharte Trennscheibe mit hoher Standzeit 25 Stiick

- Bohrungs-@ 22,23 mm

Verwendung:
Trennen von Steinen, Platten, Ziegeln, Kacheln, Tonrohren,
Dachziegeln, Klinker.

Lieferung: =
Nur in Verpackungseinheiten! S
Qo
@
463320 Trennscheibe fiir Stein -Fu,’ 5
(%] 463320 SeleTsemitain Scheibenstarke max. I?rg?zahl 15 %
mm (RG 4672) mm min =
180 1,37 gerade 3,0 8600 82
230 2,040 gerade 3,0 6600 46
DIAMANT-TRENNSCHEIBEN ) BOSCH DIAMANT-TRENNSCHEIBEN ) BOSCH
UPE-T ECO 2 Technik firs Leben fur Mauerwerk Technik firs Leben

Verwendung:

- universell einsetzbar

- geeignet fir Bimssteine, Mauersteine,
Betonrohre, - steine, Mortel und Putz

Ausfiihrung:

- umlaufender Turboschneidrand
fr ein Trennen ohne Kantenbruch

- direkt gesinterter Schneidrand

- Bohrungs-@ 22,23 mm

- Segmenthéhe 7 mm

464405 Universal-Diamant-Trennscheibe 464435 fur Mauerwerk
Blatt-@ 464405 T 464435 Blatt-@ Segmenthohe

mm (RG 4660) yP (RG 4660) mm mm

115 10,46 ® 180T 46,47 O 180 12

125 10,92 ® 230T 54,92 O 230 12

180 24,83 O

230 30,92 @
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /8 85
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



DIAMANT-TRENNSCHEIBEN fiir Beton/Fliesen @ BOSCH

Technik firs Leben

Verwendung 464425:
- fir Beton mit und ohne Armierung, Waschbeton, Sandstein/Kalksandstein

Verwendung 464427:
- fir Fliesen und Marmor
- geeignet fur Keramikfliesen, glasierte Keramikfliesen, Marmor, Fliesen

464425 fiir Beton

. . 464425 464427
464427 fiir Fliesen
Blatt-O 464425 464427 Blatt-Q 464425 464427
mm (RG 4660) (RG 4660) mm (RG 4660) (RG 4660)
115 12,23 ® 9,45 @ 180 29,03 @ 23,24 @
125 13,45 @ 10,80 ® 230 36,60 ® 35,46 ®
150 - 19,92 @ - - -
SCHLEIFTOPFE PRECI 0L
Ausfiihrung:
- mittelharter Schleiftopf aus Korund Korund
- Bohrung: @ 22 mm A
Verwendung:

- Schleifen von Flachen, SchweiBnahten
- Vorschliff bis Endschliff max. Arbeitsgeschwindigkeit 50 m/s
- Abmessung 110/90 x 55 mm

464450 Schleiftopf
Korn 464450
(RG 4672)
16 10,40 ®
30 10,40 ®
.
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pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

‘ 46 /8 86 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



Werkzeugschleifscheiben PRECI/©0L

Produktinformation

Die Wahl eines Schleifmittels richtet sich nach Art und Eigenschaften des zu schleifenden Werkstiickes sowie den Arbeitsbedin-
gungen. Fir die verschiedenen Anwendungsgebiete liefern wir lnnen unsere Schleifkorper aus folgenden kiinstlichen Schleifmitteln:

Normalkorund
Zur Bearbeitung von Eisen und Stahl mit geringer Festigkeit.

Edelkorund
Zur Bearbeitung von legierten Stahlen, Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl
(HSS) und warmeempfindlichen Stahlen.

Silicium-Carbid
Zur Bearbeitung von Hartmetallen, kurzspanendem Werkstoff, wie z. B.
Alu, Kupfer, Kunststoff, Glas, Porzellan, Keramik usw.

Koérnung

Der Feinheitsgrad einer zu schleifenden
Oberflache hangt wesentlich von der
GroBe des verwendeten Schleifkornes
ab. Werden an die Oberflache groBere
Anforderungen gestellt, wird man feine-
res Korn wahlen, wobei jedoch die Span-
leistung entsprechend geringer ist.

NK = Normalkorund EK = Edelkorund, weiB
groBe Zahigkeit sehr hart und spréde

R ol

EKD = Edelkorund, rosa == SICg = SIC, griin KA bzw. Z = Zirkonkorund
sehr hart, héhere Kurzzahigkeit 4uBerst hart und sprode sehr hohe mechanische
als EK Festigkeit

Schleifscheibenharte

Bei der Harte einer Schleifscheibe handelt es sich um die Festigkeit bzw. Stabilitat der Bindung, die Uber sogenannte Bindungsbriicken die
einzelnen Schleifkdrper umschlieBt. Als Hartegrad wird der Widerstand, d. h. die Kraft bezeichnet, die notwendig ist, um ein Schleifkorn oder
mehrere aus dem Bindungsverband einer Schleifscheibe herauszubrechen.

Als grobe Faustregel gilt: Die Schleifscheibenhérte soll sich umgekehrt verhalten wie die Harte des zu bearbeitenden Werkstoffes.
Fir gehartete Stahle wahlt man einen weicheren Héartegrad als fur ungehartete.

Die Schleifscheibenharten werden nach DIN 69 100

mit folgenden Buchstaben bezeichnet: Sehrwelch E R G
weich H | J K
mittel L M N (6}
hart P Q R S
sehr hart T U Vv W
auBerst hart X Y z

46/887
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WERKZEUG-SCHLEIFSCHEIBEN fiir Doppelschleifbécke PRECI /0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung/Verwendung:
Siehe Produktinformation auf vorheriger Seite. Fo‘:m EK NK sic
Hinweis:

Weitere Abmessungen, Kérnungen und Zusammensetzungen

fur spezielle Werkstoffe auf Anfrage. V | 7
Form A ohne Aussparung / h
A | Y.
7
Form A/1 mit einseitiger Aussparung /////’ ////
A I A

D
gerade Form, keramische Bindung / f
T
*
o H
465100 Edelkorund (EK) fir Werkzeugschliff HSS
465150 Normalkorund (NK) fiir Stahl grob
465160 Normalkorund (NK) fiir Stahl fein
465200 Siliciumcarbid (SIC) fiir Hartmetall
DXTXH 465100 465150 465160 465200 465100 465150 465160 465200
mm (RG 4600) (RG 4600) (RG 4600) (RG 4600) Korn/Harte Korn/Héarte Korn/Harte Korn/Harte
125X20x32 11,80 ® 10,75 @ 10,75 @ 13,75 @ 80M 36P 60N 80J
150X20X32 13,60 ® 12,35 @ 12,35 @ 15,80 ® 80M 36P 60N 80J
150X25X 51 16,10 ® 14,70 ® 14,70 ® 18,75 @ 80M 36P 60N 80J
175X20X32 17,35 @ 15,85 @ 15,85 @ 20,20 ® 80M 24P 60N 80J
175X25X32 20,65 © 18,80 ® 18,80 ® 24,050 80M 24Q 60N 80J
175X25X%51 20,650 18,80 ® 18,80 ® 24,050 80M 24Q 60N 80J
200x25x32 26,40 ® 24100 24,100 30,75 @ 80M 24Q 60N 80J
200x25%51 26,40 © 24100 24100 30,75 @ 80M 24Q 60N 80J
200X32X51 29,950 27,30 @ 27,30 @ 34,850 80M 24Q 60N 80J
300<40x51 69,150 63,05 O 63,05 @ 80,55 O 60M 24Q 60N 80J
300X40X76 69,15 @ 63,05 @ 63,05 @ 80,55 O 60M 24Q 60N 80J
300X40X76-A125X19 76,85 O 70,050 70,050 89,50 O 60M 24Q 60N 80J
WERKZEUG-FORMSCHLEIFSCHEIBEN PRECI©C)L
Ausfiihrung:
GroBe 100K = mit spezieller Kantenhartung DIN Form
(vorwiegend fur Stichelschleifmaschinen) 69139 D
Verwendung:

- fir den Werkzeugschliff auf stationaren,
mechanischen Werkzeugschleifmaschinen

- zum Schleifen von Schneidwerkzeugen wie Fréser,
Bohrer, RAdumnadeln etc.

465900 Edelkorund EK fiir Werkzeugschliff

D 465900 Bohrung d @ MaB axb Breite B
mm (RG 4600) mm mm mm
100 18,40 @ 20 40X90 50

100K 20,25 @ 20 40X90 50

Doppelschleifmaschienen bzw.
Schleifbocke finden Sie in unserem
Katalog ,,Elektrowerkzeuge 2012/13".

46 /8 8 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



PFERD

DIAMANT- UND CBN-WERKZEUG-SCHLEIFSCHEIBEN 55
Ausfiihrung:
- Kunstharz- bzw. Phenolharzbindung (PHT) fiir Hochleistungs-Trockenschliff | Form
- Kornkonzentration C75 = Karatgewicht je cm / Belagvolumen (ct/cm) 3,3 ve) N
Verwendung:

Fur Trockenschliff ausgelegt, ermdglicht auch ohne KihImittel kiihlen Schliff.
Auch Nassschliff méglich (geringer VerschlieB).

- Diamant-Schleifscheiben: Zum Schleifen fir Hartmetall-Werkzeuge

- CBN-Schleifscheiben: Zum Schleifen fir HSS-Werkzeuge

Schnittgeschwindigkeiten:
Diamant-Schleifscheiben: Trockenschliff ca. 15 - 50 m/s, Nassschliff ca. 20 - 35 m/s.
CBN-Schleifscheiben: Trockenschliff ca. 18 - 32 m/s, Nassschliff ca. 25 - 45 m/s.

466005 Diamant-Topfscheibe Form 11 V9

Eorm 466005 D-X-U-H o
(RG 4675) mm
11V9 230,60 O 100-2-10-20 D126
Form
12V
Diamant

466010 Diamant-Tellerschleifscheibe Form 12 V9

466010 D-X-U-H

Form Korn
(RG 4675) mm

12V9 228,30 O 100-2-10-20 D126

Form @
12 A2

~
S
466020 Diamant-Tellerschleifscheibe Form 12 A2 / 45° %
i =
Form 466020 D-W-X-H Korn o5
(RG 4675) mm ==
12A2/45° 342,20 ® 125-10-2 - 20 D126 % 2
[T]
F N <<
orm
11ve | | CBN 46
466030 CBN-Topfscheibe Form 11 V9
E 466030 D-X-U-H
orm Korn
(RG 4675) mm
11v9 321,40 O 100-2-10-20 B126
Form
12ve | | CBN
466040 CBN-Tellerschleifscheibe Form 12 V9
Form 466040 D-X-U-H Korn
(RG 4675) mm
12v9 280,30 O 100-2-10-20 B126
SCHLEIFSCHEIBEN-ABRICHTER mit rotierendem Stahlprofil-Abrichtkreisel PRECI©CL,

Ausfiihrung:
- auswechselbare Stahlprofil-Abrichtkreisel
- auf einer Achse mit einem Druckschmiernippel versehen, im Abrichterkopf gelagert ~ n
- Abrichtkreisel besteht aus gehéarteten Schwedenstahl-Profilzahnen die sehr

verschleiBfest, bis zum vélligen Abnutzen gebrauchsféhig sind 469100
- starkes Schutzblech gegen Herausschleudern von Funken und Schleifkdrnern

469100 komplett mit Profilkreisel 469150
469150 Ersatz-Profil-Abricht-Kreisel
flr Schleifscheiben-@ /

" 469100 469150 Rollen-@X Breite Gesamtlange b
rEE (RG 4601) (RG 4601) mm mm T Bz
mm

0 34,350 13,75 @ 36X%X12 285 125-250/35

1 47,45 @ 21,750 55X24 435 250-500/60

2 66,10 ® 34,50 ® 55X50 435 250-500/100
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /8 89
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFSCHEIBEN-ABRICHTSTABE

Ausfiihrung:
- Silicium-Carbid geftillt
- mit Kunststoff-Hulse und Holzgriff

Verwendung:
Zum Profilieren und Abrichten von Schleifscheiben.

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

[{ o

469200 Abrichtstab
Starke 469200 Lénge
mm (RG 4600) mm
20 13,95 @ 400
SCHLEIFSCHEIBEN-ABRICHTER TETRABOR® PRECI /0L

Ausfiihrung:

PRAZISIONSWERKZEUGE

Abrichter aus reinem Borcarbid, dem hartesten Material nach Diamant und Bornitrid.

Verwendung:
- TETRABOR®-Abrichter bricht das Schleifkorn nicht aus der Bindung,
sondern schneidet es glatt durch

- flr sparsames Abrichten, bei gleichzeitig sauberer und gleichmaBiger Scheibenflache

- zum Abrichten, Profilieren und Scharfen von Schleifscheiben

Hinweis:
Unter leichtem Druck nur mit der Kante abrichten!
Fir Schleifscheiben bis 300 mm @.

469300 TETRABOR®-Abrichter
469320 Halter fiir TETRABOR®-Abrichter
Lange X Breite X Starke
mm
75X12X6

SCHARFSTABE

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit weicher Polyurethanbindung

- Schleifmittel Siliciumcarbid C

- zum Nachscharfen, freischleifen von Diamant-Trennschleifscheiben

- durch das Abtrennen diinner Scheiben werden die auBenliegenden,
stumpfen Diamanten aus dem Schleifsegment entfernt

469380 Scharfstab

Lange X Breite X Starke
mm

200X50X25

DIAMANT-VIELKORN-ABRICHTER mit Handgriff

Ausfiihrung:
Abrichtflache mit mehreren Reihen Diamantkorn (2,5 Karat) durchsetzt.

F1 = quer zum Schaft
F2 = parallel zum Schaft

Verwendung:
Zum Planen, Profilieren und Abrichten von geraden Schleifscheiben.

469400 Diamant-Vielkornabrichter

e 469400
(RG 4677)

F1 86,60 ®

F2 86,60 ®

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

46/890

469300
(RG 4670)

43,10 @

469300

(7 — e

469320

469320
(RG 4670)

37,85 @

469380
(RG 4676)

12,50 ®

PRECI©0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Diamant

D
e

F2

Belagflache LangexBreite Gesamtlange

mm mm
30%X10 200
30X10 200

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



DIAMANT-EINKORNABRICHTER mit Naturdiamantspitze PRECI /0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:

- 1. Qualitat = Diamanten mit 5-6 scharfen Spitzen
Einschllsse in der Mitte des Steines

- 2. Qualitat = Diamanten mit 1-3 scharfen Spitzen
mit groBen Einschlissen

Weitere SchaftgréBen auf Anfrage lieferbar.

Verwendung:

- zum Abrichten, Profilieren und Schérfen von EK- und SC-Schleifscheiben &
- Diamantabrichter muss schwingungsfrei und mdglichst kurz eingespannt sein -

*SchaftmaB und Lange nach Ihrer Wahl. MKO l\
Ohne Angaben liefern wir @ 10 x 50 mm. A
e

gy 02

Das Neu- und Umfassen lhrer stumpfen Abricht-Diamanten ist méglich! ~hs i
——31 5

Auf Anfrage CVD-Abrichter (preiswerter) lieferbar!

Diamantgewicht: Karat | 0,30 0,40 0,60 0,80 1,0
125x30| 15030 [200x30{250x30{300x70

fur Scheiben-@ _ ol ol ol ol
mm 250 15( 300x20 |350x20 [400x30|500%40

469500 Einkornabrichter 1. Qualitat
469550 Einkornabrichter 2. Qualitat

Diamantgewicht 469500 469550 Diamantgewicht 469500 469550 Diamantgewicht 469500 469550
Karat/Schaft (RG 4677) (RG 4677) Karat/Schaft (RG 4677) (RG 4677) Karat/Schaft (RG 4677) (RG 4677)
0,33MK1 45,70 ® - 0,80MKO 132,70 ® 105,60 ® 0,3ZYL. 45,70 ® 38,40 @
0,50MKO0 68,70 ® - 0,80MK1 132,70 ® 105,60 O 0,6ZYL. 86,50 ® 66,80 ®
0,50MK1 68,70 ® 57,750 1,0MKO 187,90 ® 141,70 O 0,8ZYL. 132,70 ® 105,60 ®
0,60MKO 86,50 ® 66,80 ® 1,0MK1 187,90 ® 141,70 ® - - -
DIAMANT-VIELKORN-ABRICHTER mit Naturdiamantspitzen PRECI/©OC)T
S~
c
Ausfiihrung: g
- aus gut gewachsenen, scharfen, unbearbeiteten Naturdiamanten ©
- Anordnung in einen oder mehreren Schichten e <
- SchaftgroBe MK 0, MK 1 28
= o
. . . ()
Weitere SchaftgréBen auf Anfrage lieferbar. = g
[3)
Verwendung: ng
- wie 469500-50
- geeignet flr grobes und robustes Abrichten 46
469580 SchaftgréBe MK 0 MA4  MAG  MA7  MASB
469600 SchaftgroBe MK 1
. . Diamant-Einsatz
Typ GBI 469600 - Dlamantgewicht DX Tiefe Diamantverteilung Anwendungshinweis:
(RG 4677) (RG 4677) Karat e
MA4 115,40 O 115,40 @ 2,50 10X10 g 1S§ gf;t:: Universell einsetzbar fir alle Abrichtplatten ab Korn 46
MA6 94,45 ® 04,45 @ 1,00 8x8 a 5 Schlchten Unlver_sell einsetzbar flr alle Schleifscheiben mit mittleren
a7 Steine und feinen Korn
4 5 Schichten Universell einsetzbar fur alle Schleifscheiben mit mittleren
MA7 115,40 @ 115,40 @ 2,50 12X10 4 25 Steine We e et
MAS8 148,70 O 148,70 ® 5,00 12X12 durchsetzt fur groBere und breite Schleifscheiben mit feinen Korn
HALTER fiir Abrichtdiamanten PRECI©CL,
Ausfiihrung:

- mit MK-Aufnahme, flir Einkorn- und Vielkornabrichter mit MK-Schaft
- Schaft sechskantig, mit Griff

Verwendung:

Abrichtdiamanten werden mit diesem Halter als Handabrichter flr
Schleifbdcke etc. eingesetzt.

469700 Halter

MK 469700 Stéarke X Gesamtlange
(RG 4678) mm
0 51,950 15X230
1 51,95 @ 15X230
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 46 /891
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFVLIES Handbogen PRECI /O],
Ausfiihrung:
- als Unterlage ein raumliches Gebilde aus elastischen Synthesefasern VPE
- Schleifkorn wird mit Kunstharzen fest an den Synthesefasern verankert 10 Stiick
Verwendung:

- einsetzbar unter Trocken- und Nassbedingungen

- fur die Feinstbearbeitung von Metallen, Holz und Kunststoff und fiir
den Lackzwischenschliff. Reinigungsschleifen (Entrosten)

- zur Erzielung gleichmaBiger Oberflachenbilder

- fir sicheres Aufrauhen von diinnen Schichten ohne Durchzuschleifen
und Glatten faseriger Oberflachen

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!
470000 Schileifvlies-Bogen

Kérnung 470000 Abmessungen Kérnung 470000 Abmessungen
(RG 4772) mm (RG 4772) mm
100 1,62 @ 152229 400 1,50 ® 152X229
180 1,390 152X229 600 1,50 ® 152X229
280 1,39 @ 152X229 = - -

SCOTCH-BRITE™-FASERVLIES

Ausfiihrung und Verwendung:
- flexibel und vielseitig einsetzbar

- fUr Finisharbeiten, sehr dichtes und gleichmaBiges Finish 10 Stiick
- zum Gléatten, Mattieren und Reinigen verschiedener Oberflachen

geeignet

- zum Anrauhen von Oberflachen, Entfernen von Holzfaser oder

leichten Entgraten

- Bégen mit Lange x Breite = 224x158 mm

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

470002 Scotch-Brite™-Faservlies-Bogen

470002
(RG 4720)
A-MEDIUM 2,800
A-VERYFINE 1,38 @
S-MEDIUM 2,080

Typ

VPE

470002
(RG 4720)
braun S-ULTRAFINE 1,38 @ grau
rot F-SUPERFINE 2,66 ® weil
grau - - =

Farbe Typ Farbe

SCOTCH-BRITE™-VLIESROLLEN WR-RL

Ausfiihrung und Verwendung:
- Wear Resistance Vlies
- widerstandsfahig und rei3fest
- gut geeignet fir Maschinensatz
- zum Glatten, Mattieren und Reinigen verschiedener Oberflachen geeignet
- zum Anrauhen von Oberflachen, Entfernen von Holzfaser oder
leichten Entgraten
- Rolle mit Lange x Breite = 10 m x 100 mm

470020 Scotch-Brite™-Vliesrolle

470020 470020

Typ (RG 4720) Farbe Typ (RG 4720)
A-MEDIUM 72,450 rot S-VERYFINE 43,20 ® grau
A-FINE 49,95 0 rot S-SUPERFINE 43,20 ® grau

A-VERYFINE 43,20 ® rot — = —

Farbe

SCOTCH-BRITE™-SCHLEIFVLIESROLLEN CF-SR

Ausfiihrung und Verwendung:

- schneidfreudig und flexibel

- vorperforierte Rolle mit wirtschaftlicher HandpadgréBe
- 1 Rolle = 35 Pads

- zum Mattieren und Reinigen verschiedener Oberflachen
- zum Anrauhen von Lackoberflachen

- Lénge x Breite = 115x150 mm

470030 Scotch-Brite™-Schleifvliesrolle, perforiert

470030 470030
(RG 4720) el Typ (RG 4720) e

A-VERYFINE 26,95 0 purple A-EXTRAFINE 32,650 kupfer
S-ULTRAFINE 26,95 ® grau - - —

s

v
m prOS

Typ

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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SCHLEIFVLIES Rollenware 115 mm x 10 m

Ausfiihrung:
- aus nichtgewebten Nylon-Fasern
- elastisch

Verwendung: )

- trocken, mit Wasser, Emulsion oder Ol einsetzbar

- Reinigung, Oberflachenvorbereitung

- Feinstentgratung von Stahlblechen, NE-Metallen, Holz- und
Kunststoffteilen

- geeignet fur die Entfernung von Lacken, Spachtelmassen,
kleinen Riefen und leichten Kratzern und zur Korrosionsbeseitigung

470060 Schleifvlies-Rolle 115 mm breit, Ldnge 10 m

K& 470060
6érnung
(RG 4772)
100 46,80 ®
180 41,950
280 41,950

SCOTCH-BRITE"-HANDBLOCKE PH-AC

Ausfiihrung:
- zur Aufnahme von Handpads, Superpads und Vliesstlicken
- mit vielen Widerhaken fiir ausgezeichnete Haftung und Handhabung

470070 Scotch-Brite™-Handblock

LXB
mm

120X80

SCOTCH-BRITE™-VLIESSCHEIBEN sc-DH

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit Kletthaftung und Gewebeunterlage

- breite Kérnungsreihe

- zum Reduzieren von Rautiefen oder Entfernen von Anlauffarben

- zum Glatten von Oberflachen bzw. fir leichte Reinigungs- und
Entgratungsarbeiten

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

470100 @ 115 mm
470102 @ 125 mm

470100 470102

Typ (RG 4720) (RG 4720) FRiED
A-COARSE 3,36 ® 3,93 @ braun
A-MEDIUM 3,11 @ 3,250 rot

SCOTCH-BRITE™-VLIESSCHEIBEN SL-DH

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit Kletthaftung und Gewebeunterlage

- aggressiv und kantenstabil

- trotz Abtrag kein Unterschleifen der Oberflache moglich

- zum Abtragen dinner SchweiBnéhte und kleiner SchweiBpunkte
- fir grébere Reinigungs- und Entgratungsarbeiten

Lieferung: Nur in Verpackungseinheiten!

470110 @ 115 mm
470112 @ 125 mm

T 470110
yp (RG 4720)
COARSE 3,65 @

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

K 470060
6rnung
(RG 4772)
400 41,950
600 41,95 0

470070
(RG 4720)

8,840

VPE

20 Stiick

470100 470102

Typ (RG 4720) (RG 4720) e

A-VERYFINE 3,11 @ 3,250 blau

VPE

20 Stiick

7
— X3
mprOS®
470112 Eaie
(RG 4720)
4250 schwarz

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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SCHLEIFVLIES Klettscheiben KLINGSPOR

Schleiftechnologie

Ausfiihrung:
NDS 800 Korund| (VPE
- Vlies-Klettscheibe in sehr guter Qualitét mit erhdhter Kantenstabilitat A 10 Stiick

fur anspruchsvolle Anwendungen
- ideal fiir grobe Reinigungsarbeiten, Entgraten und die Bearbeitung
von SchweiBnéhten

Verwendung:
In Kombination mit Klettschleifteller, 470190 auf Winkelschleifern.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470115 Schleifvlies, Klettscheibe @ 115 mm
470150 Schleifvlies, Klettscheibe @ 125 mm

Kérnung 470115 470150
(RG 4776) (RG 4776)
100 (coarse) 2,28 @ 3,100
180 (medium) 2,280 2,99 @
280 (very fine) 2,280 2,99 @
SCOTCH-BRITE™-HAFTSTUTZTELLER DH-AC SM

Ausfiihrung und Verwendung:

- stabile Ausfihrung

- mit langlebiger Kletthaftung

- M14-Aufnahme

- Zentrierung reduziert Vibrationen um bis zu 50%

- zur Aufnahme von Vliesscheiben SC-DH und SL-DH
- Innen-@ 22 mm

470185 mit Zentrierung und M14-Aufnahme

(%] 470185
mm (RG 4720)
115 14,150
125 18,50 ®
KLETT-SCHLEIFTELLER WO el
Ausfiihrung:
NDS 555

- Haft-Stutzteller speziell fir Schleifvliesscheiben

Verwendung:
Zur Aufnahme von Klettschleifscheiben auf Winkelschleifern
mit max. 40 m/sec. Umfangsgeschwindigkeit.

470190 Klett-Schleifteller

Durchmesser 470190 fur Scheiben-0 o
mm (RG 4777) mm
115 11,40 @ 115 M14
125 13,50 ® 125 M14
47 /89 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCOTCH-BRITE™-GROBREINIGUNGSSCHEIBEN XT-DC SM

Ausfiihrung und Verwendung:
- kantenstabil VPE
- aggressiv 2 Stiick

- offene Struktur
- setzt sich nicht zu
- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von Schweinahten
- zum Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen
- wird radial eingesetzt
- fr Einsatz auf Geradschleifern, biegsamer Welle oder Bohrmaschine
- Innen-@ 13 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470200 Typ S, Feinheitsgrad extra coarse

(%] 470200 max. Drehzahl [%] 470200 max. Drehzahl

mm (RG 4720) min - mm (RG 4720) min

100 6,86 ® 6000 200 19,45 @ 3000

150 11,15 @ 4000 - - =

SCOTCH-BRITE™-GROBREINIGUNGSSCHEIBEN BF-DC 3SM

Ausfiihrung und Verwendung:
- verbindet Flexibilitat und Agressivitat mit einem feinen Finish VPE
- mehrere Scheiben kdnnen zu einem Rad zusammengefasst werden 2 Stiick

- zum Entrosten, Entlacken, Reinigen von SchweiBnahten
- zum Entfernen von Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen
- wird radial auf Geradschleifer, biegsame Welle oder
Bohrmaschine eingesetzt
- Innen-@ 13 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

&= Schleifleinen /
myJ Schleiffeilen

470202 Typ A, Feinheitsgrad medium

(7] 470202 max. Drehzahl
mm (RG 4720) min -’
152 4,50 @ 4000
SCOTCH-BRITE"-GROBREINIGUNGSSCHEIBEN XT-RD SM
Ausfiihrung und Verwendung:
- kantenstabil VPE
- aggressiv 10 Stiick

- offene Struktur

- setzt sich nicht zu

- zum Entrosten, Entlacken oder Reinigen von SchweiBnahten

- zum Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen

- wird flachig eingesetzt

- Einsatz auf Winkelscheifer, ohne Zubehor

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470210 Typ S, Feinheitsgrad extra coarse

(%] 470210 max. Drehzahl
mm (RG 4720) min -
115 12,20 ® 11000
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 47 /89 5
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SCOTCH-BRITE™-GROBREINIGUNGSSCHEIBEN CG-RD SM

Ausfiihrung und Verwendung:
- flexibel VPE
- aggressiv 10 Stiick

- offene Struktur

- setzt sich nicht zu

- zum Entrosten, Entlacken oder Reinigen von SchweiBnéhten

- zum Entfernen von starken Oberflachenverschmutzungen
und -beschichtungen

- wird flachig eingesetzt

- Einsatz auf Winkelscheifer, ohne Zubehor

- Innen-@ 22 mm

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470212 Typ S, Feinheitsgrad extra coarse

(%] 470212 max. Drehzahl
mm (RG 4720) min -
115 10,60 ® 11000
SCHLEIFGEWEBE fiir die Metallbearbeitung e e
Ausfiihrung:
- Universalprodukt fiir die Metallbearbeitung Korund| |VIPE
- Bogenware 230x280 mm A 50 Stiick

- Korund-Schleifgewebe
- leim- und kunstharzgebunden

470350 = KL 371 X, normal
470450 = KL 385 JF, hochflexibel

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470350 Schleifgewebe, normal, (Blaukdper)

470450 Schleifgewebe, flexibel, (Braunképer) 470350 470450
. 470350 470450 . 470350 470450
Kérnung (RG 4777) (RG 4777) S (RG 4777) (RG 4777)
40 0,54 @ 1,06 ® 180 0,49 @ 081e
60 0,54 @ 0,92 @ 220 0,49 @ 0,81 @
80 0,50 ® 0,840 320 0,49 ® 081e
100 0,49 @ 0,81 @ 400 0,49 @ 0,81 @
120 0,49 @ 0,81 @ 600 - 0,85 @
150 0,49 ® 0,81 @ - - -
SCHLEIFPAPIERE fiir Lacke und Spachtel e e
Ausfiihrung:
- Kérnung 150 - 400 = PS 11 C sic | VPE
- K6érnung 500 - 2000 = PS 11 A 50 Stiick

- Bogenware 230 x 280 mm
- wasserfestes Silicium-Carbid-Schleifpapier
- kunstharzgebunden und impréagniert

Verwendung:
Zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel vorwiegend
im Autoreparatur- und Lackierbereich.

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470550 Schleifpapier, Bogen 230x280 mm

. 470550 m 470550
Kérnung FE 4 Kdrnung (RG 4777)
150 0,50 ® 600 0,46 @
220 0,46 ® 800 0,46 ®
240 0,46 ® 1000 0,46 ®
320 0,46 ® 1500 0,46 @
400 0,46 ® 2000 0,46 ®
500 0,46 ® - -
47 /896 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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HANDSCHLEIFKLOTZE in elastischer Kunststoffbindung PRECI /0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:

- Schleifkorn in elastischer, gummiartiger Kunststoffbindung
- wasser- und 6lbesténdig

- offenporige Bindung

Verwendung:

- universelle Einsatzmdglichkeiten zum Reinigen von Werkzeugen,
Metallen, Kunststoffen, Fliesen, Kontakten etc.

- entgratet Bleche, scharfe Kanten

470560 Korn 60
470570 Korn 120
470580 Korn 240

Lange X Breite X Starke 470560 470570 470580
mm (RG 4700) (RG 4700) (RG 4700)
805020 2,90 @ 2,90 2,90 @
150X80X20 8,24 0 8,24 0 8,24 @
HANDSCHLEIFKLOTZE e
Ausfiihrung:
HK 100
- kletthaftend
Verwendung:

- zum Handschleifen von Flachen
- Vor- und Nachschleifen ohne Umspannung, feste Fixierung des Schleifpapiers durch Klettverschluss

470590 Handschleifklotz

LXBXH 470590
mm (RG 4700)
118X40X68 471 @
S~
S s
KLETT-BLATTSTREIFEN KLINGSPOR S %
= £
Ausfiihrung: 9 0
PS 22 K korund| |VIPE 55
- flr Handschleifklotz 470590 100 Stiick NdDh
- GroBe 125 x 70 mm, kunstharzgebunden
- zéhes Schleifpapier mit guter Schleifleistung 47

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

470595 Klett-Blattstreifen

" 470595
Kornung
(RG 4777)
80 0,21 @
100 0,21 @
120 0,21 @
180 0,21 @
SCHLEIF-SPARROLLEN 50 m KLINGSPOR .
Ausfiihrung:
KL 285 JF Korund
- Korund-Schleifgewebe auf Rollen
- Lange 50 m
- kunstharzgebunden
470852 Breite 25 mm
470855 Breite 40 mm
470860 Breite 50 mm
470760 Breite 115 mm
Kérnun 470852 470855 470860 470760 Kérnun 470852 470855 470860 470760
9 (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) 9 (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777) (RG 4777)
40 - 34,20 @ 42,75 @ 97,65 @ 150 — 26,80 ® 33,50 ® 74,70 ®
60 19,85 @ 30,45 @ 37,60 ® 83,95 @ 180 — 26,80 ® 33,50 @ 74,70 ®
80 18,60 ® 28,30 ® 35,05 @ 78,50 ® 240 - 27,35 @ 33,800 76,35 @
100 17,80 ® 26,80 ® 33,50 ® 74,70 ® 320 — 27,35 @ 33,80 @ 76,35 @
120 17,80 @ 26,80 ® 33,50 ® 74,70 ® 400 — 27,35 @ 33,80 @ 76,35 ®
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 47 /897
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ROLLEN-BOXEN KLINGSPOR

Schleiftechnologie

Ausfiihrung:
- Metall-Box mit fiinf Halterungen
- mit AbreiBvorrichtung

Verwendung:
Zur Bestiickung mit Schleif-Sparrollen bis 50 mm (470852-470860).

Lieferung:
Ohne abgebildeten Inhalt!

470960 Rollen-Box, leer

Anzahl 470960
Rollen (RG 4777)
D 96,05 ®

SCHLEIF-SPARROLLEN 50 m in Spenderbox

Ausfiihrung:

KK114F Korund

- dicht gewebtes Baumwollgewebe mit gleichméBiger Streuung des
kunstharzgebundenem Normalkorund

- Gewebe braun, fiir extrem hohe Beanspruchung

- besonders geschmeidig, 6lbesténdig

- mit sehr guter Kornhaftung, hoher Schleifleistung und langer Standzeit

- Lange 50 m

- mit integriertem AbreiBmesser

470800 Breite 25 mm
470850 Breite 40 mm

K& 470800 470850 . 470800 470850
ornung Koérnung
(RG 4710) (RG 4710) (RG 4710) (RG 4710)
40 24,75 @ 38,60 ® 150 19,30 ® 29,90 ®
60 21,70 @ 33,65 @ 180 19,30 ® 29,90 ®
80 20,25 @ 31,35 @ 240 19,30 ® 29,90 @
100 19,30 ® 29,90 ® 320 19,30 ® 29,90 ®
120 19,30 ® 29,90 ® 400 19,30 ® 29,90 ®

Wir sind fiir Sie da!

EXPRESS-HOTLINE

@ 0800-773248665
0800- PRECITOOL

Montag bis Freitag: 17.00 - 21.00 Uhr
Samstag: 8.00 - 15.00 Uhr

Uber diese Hotline erreichen Sie uns auch nach den
tiblichen Geschiftszeiten lhres PRECITOOL-Partners.

Versagt Ihnen z.B. wahrend der Spatschicht Ihr Fraser - unsere
Hotline anrufen und bestellen! Am nachsten Tag erhalten Sie
das neue Werkzeug. Das garantieren wir!*

*Hinweis: Nur Versand von Lagerstandard-Artikeln (paketdienstfahig). Wir garantieren die Bearbeitung des
Auftrages innerhalb der oben genannten Arbeitszeiten am Tag des Auftrageinganges. Fir die terminge-
rechte Auslieferung der Ware durch den mit der Auslieferung beauftragten Paketdienstleister kdnnen wir
keine Garantie tbernehmen.

47 /89 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFBANDER endlos mit Gewebeunterlage fiir die Metallbearbeitung

Korund

VPE

10 Stiick

VPE

25 Stiick

Ausfiihrung:
- endlos aus Korund-Schleifgewebe
- in vollkunstharzgebundener Qualitat A
Verwendung:
- aggresives Schleifen und lange Lebensdauer
- einsetzbar zum Entgraten von Gussteilen, Serienteilen, Werkzeugen,
Rohren und Rundteilen aus Stahl, NE- und Leichtmetallen
- geeignet fur Schrupp- und Feinschliff je nach Kérnung
- fir mehrstellige Flachenschliff- und Rundschliffautomaten
Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!
472008 BandmaBe 10 x 330 mm, CS 310 XF
Koérnung 40 60
472008 (RG 4776) 0,68 ® 0,63 @
VPE 25 25
472012 BandmaBe 12 x 520 mm Suhner, Festo CS 310 XF
Koérnung 40 60
472012 (RG 4776) 0,60 ® 0,60 ®
VPE 25 25
472016 BandmaBe 13 x 610 mm Biax, Léser CS 310 XF
Kérnung 40 60 80
472016 (RG 4777) 0,74 @ 0,59 ®
VPE 25 25 25

472018 BandmaBe 28 x 533 mm Makita, Flex LS 309 X

Kérnung 40 60
472018 (RG 4777) 1,23 @ 1,16 @
VPE 20 20

472030 BandmaBe 50 x 2000 mm Metabo, HM, Euro-Tool CS 310 X

Kérnung 40 60
472030 (RG 4777) 3,50 @ 3,200
VPE 10 25

0,57 @

80

0,59 ®
25

80

1,14 @
20

472033 BandmafBe 75 x 533 mm Makita, Metabo, Festo, Bosch LS 309 XH

Kérnung 40 60

472033 1,53 @ 1,43 @

VPE 10 10
472034 BandmaBe 75 x 2000 mm

Kérnung 40 60

472034 (RG 4777) 5,06 ® 4,50 @

VPE 10 25

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

80
0,63 @
25
120
0,59 @
25
120 180
0,57 @ 0,57 @
25 25
120
1,120
20
80
2,990
25
80
1,390
10
80
4,23 @
25

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

120

0,61 @
25

180

0,59 @
25

240

0,72
25

180

1,120
20

120

2,88 @
25

120
1,34 0

120

4,100
25

47/899

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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SCHLEIFBANDER endlos mit Gewebeunterlage fiir die Metallbearbeitung

Ausfiihrung:
- endlos aus Korund-Schleifgewebe
- in vollkunstharzgebundener Qualitat

Verwendung:

- aggresives Schleifen und lange Lebensdauer

- einsetzbar zum Entgraten von Gussteilen, Serienteilen, Werkzeugen,
Rohren und Rundteilen aus Stahl, NE- und Leichtmetallen

- geeignet fur Schrupp- und Feinschliff je nach Kérnung

- fir mehrstellige Flachenschliff- und Rundschliffautomaten

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

VPE

10 Stiick

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

472040 BandmaBe 100 x 620 mm Metabo, AEG, Festo, Makita, Bosch LS 309 XH

Koérnung 40
472040 (RG 4777) 1,950
VPE 10

472044 BandmaBe 100 x 950 mm Loéser LS 309 X

Koérnung 40
472044 (RG 4777) 3,330
VPE 10

472046 BandmaBe 100 x 1000 mm Grit, Mafac LS 309 X

Kérnung 40
472046 (RG 4777) 3,52 0
VPE 10

60 80
1,81 @ 1,76 ®
10 10
60 80
2,97 @ 2,86 @
10 10
60 80
3,15 @ 2,990
10 10

472050 BandmaBe 150 x 2000 mm Flott, HM, Euro-Tool, Grit CS 310 X

Kérnung 40
472050 (RG 4777) 9,17 @
VPE 10

60 80
8,13 @ 7,640
10 10

SCHLEIFVLIES-BANDER endios fiir die Metallbearbeitung

Verwendung:

SV 485

- fUr die Bearbeitung von Stahl und Edelstahl

- speziell fir Bleche, Coils und Platinen geeignet

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

472100 BandmaBe 12 x 520 mm Suhner SV 485

Kérnung 180
472100 (RG 4778) 2,78 ®
VPE 10

472110 BandmaBe 13 x 610 mm Biax, Loser SV 485

Kérnung 100
472110 (RG 4778) 3,79 O
VPE 10

472120 BandmaBe 28 x 533 mm Makita, Flex SV 485

Kérnung 100
472120 (RG 4778) 6,84 O
VPE 10

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
47/900

pro Katalognummer und GroBe

120

1,72
10

120

2,77 @
10

120

2,900
10

120

7!
1

33 @
0

KLINGSPOR

Schleiftechnologie

VPE
10 Stiick
240
2,780
10
180
3230
10
180
575 @
10

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

240

3,23 @
10

240

5750
10



SCHLEIFBANDER endlos, aus Zirkonkorund KLINGSPOR

Ausfiihrung und Verwendung:
CS411X/CS411Y zirkon| |VPE| VPE| |VPE
- Kunstharzbindung aus Zirkonkorund 10 Stiick | | 25 Stiick | | 25 Stiick

- fir Hochleistungsschliff bei der Bearbeitung von
hochwarmfesten Stahlen

- flr weiche, zum Schmieren neigende Stéhle
z.B. St37 bzw. Guss, Feinguss, Alu-Legierungen etc.

CS 411 X: Unterlage Baumwolle
CS 411 Y: Unterlage Polyester, wasserfest, besonders rei3fest

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

472310 BandmaBe 12 x 520 mm Suhner, Festo CS 411 X

Koérnung 40 60 80 120
472310 (RG 4776) 0,72 @ 0,72 @ 0,72 @ 0,72 @
VPE 30 30 30 30

472330 BandmaBe 13 x 610 mm Biax, Loser CS 411 X

Koérnung 40 60 80 120
472330 (RG 4776) 0,68 ® 0,68 O 0,68 O 0,68 O
VPE 30 30 30 30

472340 BandmaBe 28 x 533 mm Makita, Flex CS 411 X

Koérnung 40 60 80 120
472340 (RG 4776) 1,310 1,25 @ 1,23 @ 1,17 @
VPE 30 30 30 30

472360 BandmaBe 50 x 2000 mm Metabo, HM, Euro-Tool CS 411 X

~
S c
Koérnung 40 60 80 120 20
472360 (RG 4776) 3,96 ® 3,520 3,26 @ 3,180 % ﬁ
VPE 10 25 25 25 Q0
L C
O O
) NdD
472390 BandmaBe 75 x 2000 mm Flott, Grit, HM, Euro-Tool CS 411 Y
Koérnung 40 60 80 120 47
472390 (RG 4776) 5,60 @ 4,76 ® 451 @ 4,28 @
VPE 10 10 10 10

472395 BandmaBe 150 x 2000 mm Flott, HM, Euro-Tool, Grit CS 411 Y

Koérnung 40 60 80 120
472395 (RG 4776) 10,70 ® 8,88 @ 8,410 7,77 @
VPE 10 10 10 10

PRECITOOL - Zentrallager und Dienstleistungszentrum

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 47 /901 ‘
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFBANDER endlos, Keramikkorn

Ausfiihrung:
SK850X
- Keramikkorn mit Kunstharzbindung auf Polyestergewebe

- selbstschéarfend => dadurch: e gleichméBigere Oberflachenglte

e héhere Bearbeitungsgeschwindigkeit

e langere Standzeit
e kiihler Schnitt

472400 BandmaBe 75 x 2000 mm, SK850X

Koérnung 36
472400 (RG 4712) 11,20 @

472405 BandmaBe 150 x 2000 mm, SK850X

Kérnung 36
472405 (RG 4712) 21,50 @

472410 BandmaBe 50 x 3500 mm, SK850X

Koérnung 36
472410 (RG 4712) 12,95 @

SCHLEIFFEILEN (Abziehsteine)

Ausfiihrung:

- zum Entgraten, Anfasen und Schéarfen von Werkzeugen
- aus Korund in keramischer Bindung

- Harte O/P in 3 Kérnungen

G (grob) = Korn 80 - 100
M (mittel) = Korn 180

F (fein) = Korn 320

in Standardqualitat

Verwendung: -
- in Verbindung mit Ol, Petroleum, Wasser oder auch trocken
- fir die Bearbeitung von Stahl

473000 Schileiffeile, vierkant
473100 Schileiffeile, dreikant
473200 Schieiffeile, flach
473400 Schleiffeile, halbrund
473500 Schleiffeile, rund
473600 Schleiffeile, Messer

Abmessung mm 473000 473100
XKdrnung (RG 4701) (RG 4701)
100X6G 3,13 @ 3,86 O
100X6M 3,13 @ 3,86 @
100X 6F 3,13 @ 3,86 @
100X8G 3,40 @ 3,080
100X8M 3400 308 @
100X 8F 3,400 3,98 @
100X10G 3,40 @ 3,98 @
100X10M 3,40 @ 3,08 @
100<10F 3,400 3,980
100X13G 3,650 4,320
100X13M 3,65 @ 4320
100X13F 3,650 4320
100x25G - _
100X 25M - _
100< 25F = _
150X 16G 4,890 540 @
150X 16M 4,890 540 @
150X 16F 4,890 5,40 ®
47/902 Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

40

Ceramic

10,10 ®

40

19,25 @

40

11,65 @

473200

(RG 4701)
2,670
2,670
2,670
3,13 @
3,130
3,130
3,130
3,130
3,130
3,26 0
3,26 @
3,26 @

4540
4540
4540

Korund

473400

(RG 4701)
4,140
4,140
4,14 @
4,39 0
4,39 @
4,39 0
4,37 @
4,37 @
4370
4,68 O
4,68 ®
4,68 O

5,96 ®
5,96 ®
5,96 ®

60
7,60 ®

60
14,25 @

60
8,720

473500

(RG 4701)
473 @
4730
4730
4440
4,66 O
4,66 ®
4870
4,87 @
4870
5,06 O
5,06 ®
5,06 ®

6,76 O
6,76 O
6,76 O

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

80
6,76 ®

80
12,55 @

80
7,74 @

PRECI 00}

PRAZISIONSWERKZEUGE

473600
(RG 4701)



SCHLEIFFEILEN sic PRECI 00}

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung und Verwendung:
- aus reinem Silicium-Carbid, keramisch gebunden sic
- groBe Hérte und Selbstscharfeffekt

- zum Entgraten, Anfasen und Schérfen von Werkzeugen

- zum Bearbeiten von Hartmetall, NE-Metall, Keramik und Guss

G (grob) = Korn 80 - 100
M (mittel) = Korn 180
F (fein) = Korn 320

474000 Schileiffeile, vierkant
474100 Schleiffeile, dreikant
474200 Schieiffeile, flach
474400 Schleiffeile, halbrund
474500 Schleiffeile, rund
474600 Schileiffeile, Messer

Abmessung mm 474000 474100 474200 474400 474500 474600
XKoérnung (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701)
100X6G 3,320 3,80 0 2,840 4,180 4,96 O -
100X6M 3320 3,80 0 2,840 4,180 4,96 ® —
100X 6F 3,320 3800 2,840 4,180 4,96 @ -
100<8G 3,49 0 4,20 O 3,320 4,620 4,890 -
100X8M 3490 4200 3,320 4,620 4,89 @ -
100X 8F 3,490 4200 3,320 4620 4,89 @ =
100<10G 3,490 420 @ 3,320 4,60 O 5,04 O -
100X 10M 3490 420 @ 3320 4,60 ® 5,04 ® -
100X 10F 3490 4200 3,320 4,60 @ 5,04 ® =
100x13G 3820 4,520 3,380 4,750 5,230 -
100X 13M 3820 452 3,380 4,75 523 @ -
100X 13F 3,820 4,90 @ 3,380 4,750 5,230 =
100X 25G — = = = = 4,330 =
100X 25M - - - - - 4330 ° 5
100 25F - - - - - 4330 S5
150X 16G 5,29 ® 5,68 O 4,56 @ 6,28 O 7,16 O = ==
150X 16M 529 @ 5,68 ® 4,56 @ 6,28 ® 7,16 @ - % g
150 % 16F 5,29 @ 5,68 ® 4,56 ® 6,28 O 7,16 @ = S8

SCHLEIFFEILEN Hart-Arkansas PRECI /0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung und Verwendung:
Aus Arkansas-Naturstein, ein feinkérniger Quarz (Kérnung 800) fiir feinsten Schliff.

474700 Schlieiffeile, vierkant
474720 Schileiffeile, dreikant
474740 Schieiffeile, flach
474750 Schileiffeile, halbrund
474760 Schileiffeile, rund
474780 Schileiffeile, Messer

Abmessung 474700 474720 474740 474750 474760 474780
mm (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701) (RG 4701)
100X6 = = 6,310 8,27 O 9,48 @ —
100X8 7,28 ® - 8,18 O 9,59 O 11,35 @ —
100<10 9,86 @ 10,60 ® 6,95 @ 12,00 ® 14,70 ® -
10013 = 12,10 @ 8,69 ® 14,100 18,90 ® —
100x25 - - = — — 14,10 @
15010 = = 15,85 O - - -
Stlickpreis bei Abnahme de|: angegebenen Menge o= Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 47 /903
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



BANKSTEINE PRECI (00}

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:
- kombinierter Abziehstein mit Hartegrad O/P Korund| | SIC
- grobe Seite zum Vorschleifen
- feine Seite zum Nachziehen.

Verwendung:
- zum Scharfen, Entgraten und Anfasen von Werkzeugen
- Korund fir die Bearbeitung von Stahl und Silicium fir Hartmetall und Guss

474800 Korund
474850 Silicium-Carbid, in Standardqualitat

LXB 474800 474850 Starke
mm (RG 4701) (RG 4701) mm
100%25 4200 4,26 @ 13
115X40 5,10 @ 5,38 @ 16
125X 50 6,76 ® 6,76 ® 20
15050 9,10 ® 8,08 @ 25
20050 11,80 @ 10,35 @ 25
HANDLAPPER Borcarbid fiir Hartmetall PRECI©C)[,

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:
- Schleifstein aus Borcarbid (60x25x10 mm)
- mit hoher Kanten- und Flachenfestigkeit

Verwendung:

- zur Bearbeitung von Hartmetall-Drehstahlen

- Abziehen der Schneidkanten

- zur Beseitigung von Aufbauschneiden (Standzeiterhhung)

474900 Handlapper
474900

Korn-p (RG 4702) Kennfarbe
180-130 24,75 @ gelb
220-100 24,750 blau
360-50 24,75 @ rot
500-25 24,75 @ grin
BANKSTEINE (Abziehsteine) 2\
Ausfiihrung: Lieferung
- aus hochgesintertem, bindemittelfreiem Aluminiumoxid —
- hoher Hérte bzw. Kanten- und Profilbestandigkeit im Etul
- flr ausgezeichnete Werkstuickoberflachen, durch eine feine
und dicht gesinterte Struktur
- in Holzkiste eingeklebt
Verwendung: =
- zum Entgraten, Anfasen und Scharfen von Werkzeugen
- Schleifen vor allem harter Werkstoffe
475800 mittel
475850 fein
LXB 475800 475850 Stérke
mm (RG 4774) (RG 4774) mm
10025 55,10 ® 66,60 ® 10
120X50 142,40 ® 144,70 ® 10
47 /90 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHLEIFFEILEN (Abziehsteine) Py

Ausfiihrung:
- aus hochgesintertem, bindemittelfreiem Aluminiumoxid (feine, dichte Struktur)
- hohe Harte bzw. Kanten- und Profilbestandigkeit

Verwendung:
- zum Entgraten, Anfasen und Schérfen von Werkzeugen
- zum Schleifen vor allem harter Werkstoffe

G (grob) = mittlere KorngréBe ca. 40 ym
M (mittel) = mittlere KorngréBe ca. 10 pm
F (fein) = mittlere KorngréBe ca. 10 pm

475000 Schleiffeilen Degussit, vierkant
475100 Schleiffeilen Degussit, dreikant
475200 Schleiffeilen Degussit, flach
475400 Schleiffeilen Degussit, halbrund
475500 Schileiffeilen Degussit, rund
475600 Schileiffeilen Degussit, Messer

Abmessung mm 475000 475100 475200 475400 475500 475600
XKoérnung (RG 4774) (RG 4774) (RG 4774) (RG 4774) (RG 4774) (RG 4774)
100X6G 33,00 O 33,25 @ - - 37,350 -
100X6M 36,35 @ 33,65 @ 28,50 O - 39,05 @ —
100X6F 42,350 34,45 @ 28,90 @ - 41,00 @ —
100X8G 40,30 O 42,90 O 36,35 O - 44,65 O -
100<X8M 46,80 ® 47,20 ® 38,20 @ - 45,30 @ -
100X 8F 46,95 @ 53,60 ® 42,75 ® - 46,00 ® —
100X10G 46,95 @ 44,75 O - 37,95 @ 44,90 O -
100X10M 52,65 @ 48,85 @ - 45,60 ® 48,30 O -
100X 10F 51,950 62,95 @ - - 50,75 O -
100X15M = = = = = 70,25 O
100X 15F = = = - - 71,50 O
120X13G 61,60 O 63,40 O - - - -
120X 13M 62,40 @ 78,70 0 - - - - =

120X 13F 68,25 O 85,60 O - - - - g E,

s £

. L0

DIAMANT-ABZIEHSTEINE PRECI (00 55

Ausfiihrung:
- fir schnelles Scharfen von Hartmetall und HSS-Werkzeugen 47

- Diamantbelag in Nickelschicht eingelassen auf einer
Stahl-Kunststoffunterlage

- planer Abziehstein

- keinerlei Mulden oder Rillen

- langlebige, gleichmaBige, extrem feste Diamantflache

9 Mikron (Kérnung extra fein) = fiir Schnitz-Werkzeuge und Stemmeisen
25 Mikron (Kornung fein) = fur HSS-Werkzeuge und Hartmetall
45 Mikron (Kérnung grob) = flr Holzbearbeitungswerkzeuge

475900 Diamant Abziehstein 150 x 50 mm

475900

Typ (RG 4770)
9MIKRON 60,10 ®
25MIKRON 60,10 ®
45MIKRON 60,10 ®

DIAMANT-ABZIEHSTEINE flexibel

Ausfiihrung:

- Flex-Diamant-Material ist auf 10 mm starke Aluminium-Platte aufgeklebt
- im Lederetui

- Lange x Breite = 100x25 mm

475920 Diamant-Abziehstein, flexibel

m A OV 475920
Koérnung (in Mikron) (RG 4720)
N020 20,80 @
NO040 20,80 ®
Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 47/905

pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



Technische Bursten LESSMANN’

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES

Produktinformation

Technische Biirsten zur Oberflachenbearbeitung

‘ 48/906

Reinigung von SchweiBnahten
Vorteile beim Arbeiten mit Biirsten (z. B. Topf- / Kegelbiirsten)
= Bearbeitung von planen und rechtwinkligen
SchweiBndhten mdglich
= Birste passt sich dem Werkstuck an
= keine Beschadigung der SchweiBnaht oder des Werkstlickes
= spezielle Bursten zur SchweiBnahtbearbeitung von
Pipelines lieferbar

Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen
Vorteile beim Arbeiten mit Pinselbiirsten

= Entgraten von Querbohrungen mit gezopften Pinselbirsten
= Flexibilitdt durch verschiedene Durchmesser

= Pinselbirste 6ffnet sich bis zu 90°

= Kunststoffummantelung bei Blirsten mit Edelstahlbesatz

Bearbeitung von Innenbohrungen mit
mikroabrasiven Innenbiirsten

Vorteile beim Arbeiten mit mikroabrasiven Innenbiirsten

= zum Entgraten von Bohrungen oder Querbohrungen

= zum Polieren/Saubern von Disen und kleinen Bohrungen

m Besatzmaterial: Aluminiumoxid, Siliziumcarbid, Draht, Diamant
= fir Nass- und Trockenanwendungen

Sonstige Anwendungen mit Blirsten
= Oberflachenbearbeitung

= Oberflachenstrukturierung

= Polieren

= Entgraten von Schnittkanten

= Entfernen von Anlassfarbe

Die Lessmann GmbH ist ein flihrender deutscher
Hersteller von technischen Biirsten zur Oberflachen-
bearbeitung. Die verschiedenen Birstentypen wie z. B.
Rundbirsten, Schaftbirsten oder Handbuirsten sind

| neben Drahtbesatz auch mit Schleifnylon, Kunststoff-
fasern oder anderen Besatzmaterialien erhéltlich.
Neben einem breiten Standardsortiment sind auch
Sonderlésungen in GroB- und Kleinstserien lieferbar.



SCOTCH-BRITE™-BRISTLE-REINIGUNGSSCHEIBEN

Ausfiihrung und Verwendung:

- zum Entrosten, Entlacken, Entfernen von Klebstoffresten und Cubitron™
anderen Verunreinigungen

- speziell fur plane Oberflachen

- arbeitet ohne Anpressdruck

- keramisches mit Cubitron™-Schleifkorn (kein Zusetzen)

- M14-Aufnahme integriert, fiir Einsatz auf Winkelschleifer, ohne Zubehdr

- Birsten-@ 115 mm

480010 Bristle-Disc BD-ZB, @ 115 mm

Kérnung ::goz:g Farbe
50 33,150 grin

80 33,150 gelb
120 33,150 weil

Ausfiihrung und Verwendung:

- radiale Burste aus 8 einzelnen Segmenten (je ca. 1,7 mm breit), Cubitron™
dadurch breite variabel

- Bohrungs-@ 25,4 mm

- Drehrichtung beachten

- gebogene Borsten

- keramisches Cubitron™-Schleifkorn (kein Zusetzen)

- zum Reinigen, Entlacken, Entgraten und Uberblenden auf nahezu
allen Materialien speziell fir stark konturierte Oberflachen

- fir den Einsatz auf Doppel- oder Geradschleifern mit beigelegten
Reduzierringen @ 22,2/19,0/15,6/12,7 mm oder biegsamen Wellen
mit Spanndorn 480050

- Birsten-@ 150 mm

480020 Bristle-Disc BB-ZB, @ 150 mm

480020

Kornung ARG 4810) Farbe
80 75,45 @ gelb
120 75,45 @ weil3
220 75,45 ® rot

Ausfiihrung und Verwendung:

- radiale Einzelsegmente Cubitron”

- gebogene Borsten

- keramisches Cubitron™-Schleifkorn (kein Zusetzen)

- Burstenbreite frei wahlbar (1 Segment ca. 1,6 mm breit)
durch Einsatz von Mandrel 480055 .

- zum Reinigen, Entlacken, Entgraten und Uberblenden auf nahezu allen Materialien,
speziell fir stark konturierte Oberflachen

- fUr den Einsatz auf Geradschleifern oder biegsamen Wellen

- Birsten-@ 75 mm

- Drehrichtung beachten

480025 Bristle-Disc RB-ZB, @ 75 mm

. 480025
Kérnung F@ 4510) Farbe
80 4,74 ® gelb
120 4,74 @ weil
220 4,74 @ rot

Ausfiihrung und Verwendung:
- wie 480025 Cubitron”
- 6 Segmente vergossen mit einem 6 mm Schaft
- sofortiger Einsatz ohne weiteres Zubehor

- Birsten-@ 76 mm

480030 Bristle-Disc BB-ZS, @ 76 mm

.. 480030
Kérnung (RG 4810) Farbe
80 28,60 ® gelb
120 28,60 ® weil
220 28,60 ® rot
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = | agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

t\ \‘:/:((

max. Drehzahl
min -
12000
12000
12000

max. Drehzahl
min -
6000
6000
6000

Q
=
[*]
12
=
K=
3
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max. Drehzahl
min -
20000
20000
20000

0@@

\\\\\\

max. Drehzahl
min
6000
6000
6000

48/907

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



ZUBEHOR FUR SCOTCH-BRITE™-BRISTLE-REINIGUNGSSCHEIBEN

Verwendung:

- zur Aufnahme von radialen Bristle Birsten in @ 150 mm, 193 mm und 200 mm

- fir Scotch-Brite™ XT-DC, CG-DC und BF-DC Scheiben

480050 Scotch-Brite™ Spanndorn Typ MN-AC

Schaft-0 480050
mm (RG 4810)
6 8,11 @

Verwendung:

- zur Aufnahme von Bristle Einzelsegmenten in @ 50 mm und 75 mm
bis zu einer Breite von 12,7 mm

- flr Scotch-Brite XL-UW, CP-UW, CS-UW Kompaktscheiben

- 2 verschiedene Spannmuttern flr verschiedene Breiten

480055 Scotch-Brite™ Mandrel Typ MN-AC

Schaft-0@ 480055
mm (RG 4810)
6 26,00 ®

RUNDBURSTEN rostfreier bzw. Stahldraht-Besatz

Ausfiihrung:

- aggressive, mehrreihige Rundbiirsten (Gr. 150x16/0,3 einreihige Ausfiihr.)

- mit gewelltem Besatz

Typ 480120:

- naturharter Stahldraht

- Drahtstarke 0,2 mm bzw. 0,3 mm
- gewellt

Typ 480220:

- rostfreier Qualitats-Stahldraht (1.4401)
- Drahtstarke 0,2 mm bzw. 0,3 mm

- gewellt

Verwendung:
- universelle Burste flr mittelschwere Birstarbeiten
- optimal fur das Bearbeiten groBflachiger Teile

Hinweis:

Zum variablen Einsatz liegt jeder Blirste eine Auswahl
an Bohrungsreduzierstiicken bei.

Birsten @ 100-125 mm, 20 mm => 1/2%, 5/8"

g
MO
einsetzbar fir ID in mm Hizliz
mm
12,7 19

max. Nutzbreite
mm

bis 12,7

.

einsetzbar fur ID in mm

9,5

Achsscheibe

Bursten @ 150-200 mm, 31,75 mm => 13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8“ und 1“

Birsten @ 250-300 mm, 50,80 mm => 20 mm
(abweichende Bohrung bei der Bestellung angeben)

480120 Stahldrahtbesatz
480220 Stahldrahtbesatz, rostfrei

min.

Dgl?t:tl'a‘\r{(e 480120 480220 Standardbohrung
e (RG 4872) (RG 4872) B

mm
100<20/0,2 9,52 @ 30,55 @ 20,00
100X20/0,3 8,71 @ 24,70 @ 20,00
100<28/0,3 11,850 - 20,00
125X22/0,2 10,95 @ - 20,00
125X22/0,3 10,40 ® 15,10 ® 20,00
150X16/0,3 8,34 @ 20,60 ® 13,00
150<30/0,2 16,00 ® 44,80 ® 31,75
150%<30/0,3 12,75 @ 41,75 @ 31,75
178%X23/0,3 15,65 @ 32,20 @ 31,75
178X32/0,3 17,15 @ 53,30 @ 31,75
200<30/0,3 21,60 @ - BN
200<38/0,3 24250 — 31,75
250<28/0,3 35,90 - 20,00
300<32/0,3 37,90 ® - 25,40

48/908 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GréBe

max.

BohrungsgroBe T Rohrdur%hmesser max. Drehzahl
B mm min -
mm mm
— 23 30,0 8000
— 23 30,0 8000
— 23 30,0 8000
— 30 30,0 6000
— 30 30,0 6000
32,0 32 50,8 6000
— 32 50,8 6000
— 29 50,8 6000
— 29 50,8 6000
— 38 50,8 6000
— 38 80,0 4500
= 38 80,0 4500
50,8 47 100,0 3600
50,8 50 120,0 3000

® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



RUNDBURSTEN mit Schieifborsten-Besatz

Ausfiihrung:

- mit Siliciumcarbid durchsetzte Nylonfaden

- gleichmaBige Schleifwirkung, hohe Elastizitat
- sdure- und laugenbesténdig

Verwendung:

Ideal zur Endbearbeitung (Nass oder Trocken)
von NE-Metallen, Stahl- und Gussteilen.

480320 Rundbiirste mit Schleifborstenbesatz

min.
@ DXA/ Korn 480320 Standardbohrung B
mm (RG 4872)
mm
150x18/120 29,10 ® 13,00
178X18/120 38,45 @ 13,00
200<18/120 54,10 @ 19,00

RUNDBURSTEN gezopft

Ausfiihrung:

- 480570: glatter, hochfester Stahldraht, gezopft

- 480572: glatter, hochfester, rostfreier Stahl, gezopft
- Besatz einreihig

- Zopfform mit Blume

Verwendung:

- geeignet fur Winkelschleifer oder im stationaren Einsatz

- zur Vor- bzw. Nachbearbeitung von Schweinahten (Kehl- und
Stumpfnaht)

- entfernt Zunder, Rost, Lack, Schlacke, Gummirtickstande bzw.
entgratet Kanten

am H
i
max.
Standardbohrung B me max.m Ei);e_?zahl
mm
82 32 6000
e 45 6000
40 35 6000
®
LESSMANN

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES
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480570 Stahldrahtbesatz, gezopft s 480570 480572
480572 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft
GXA 480570 480572 Dri?\?:t;?ke Drii?gtgfke Bohrungs-@ Besatzhdhe max. l?re_?zahl
mm (RG 4850) (RG 4850) o o mm mm min
115X 14 8,300 16,85 ® 0,50 0,50 22,2 24 12500
115X 14/M14 10,40 ® - 0,50 — M14x2,0 24 12500
125X 14 10,20 ® 20,15 ® 0,50 0,50 22,2 29 12500
125X 14/M14 11,55 ® - 0,50 — M14x2,0 29 12500
150x14 11,40 ® - 0,50 - 22,2 32 12500
17814 14,50 ® 37,65 @ 0,50 0,50 22,2 38 12500
TOPFBURSTEN gezopft, mit Stiitzring LESSMANN®

Ausfiihrung:

- 480840: glatter, hochfester Stahldraht, gezopft

- 480842: glatter, hochfester rostfreier Stahldraht, gezopft

- Besatz einreihig, mit Stutzring

- mit Innengewinde M14 zur Aufnahme von Winkelschleifern

Verwendung:

- ideal fUr schwere Blrstarbeiten

- zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren

- zum Entfernen von Schlacke, Rost, Zunder oder Betonresten

480840 Stahldrahtbesatz, gezopft
480842 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft

DRAMTBURSTEN - WIRE BRUSHES

@ / Drahtstarke 480840 480842
mm (RG 4850) (RG 4850)
80/0,5 14,60 ® 33,00 ®
100/0,5 16,95 @ -
125/0,5 24,75 @ —

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

v. 5 ks o
mprO% 480840 480842
Bohrungs-@ Besatzhohe max. Drehzahl

mm mm min -
M14X2,0 25 9000
M14x2,0 23 9000
M14X2,0 25 7000

® = | agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 8 /909

O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



TOPFBURSTEN

Ausfiihrung:
- mit gehédrtetem Stahldrahtbesatz
- Gewindespindel M14

Verwendung:

- zur direkten Aufnahme auf Winkelschleifern

- zur Bearbeitung groBer Flachen

- Entfernen von Schlacke, Farbe, Rost, Zunder etc

481020 Stahldrahtbesatz, gewellt
481030 rostfreier Stahldrahtbesatz, gewellt

@ / Drahtstarke 481020 481030
mm (RG 4872) (RG 4872)
60/0,20 4,49 @ -
60/0,30 4,54 @ 9,310
80/0,30 11,80 ® 20,20 ®
100/0,30 14,95 @ 22,25 @

TOPFBURSTEN gezopft

Ausfiihrung:

- glatter Stahldraht, gezopft
- Besatz einreihig

- mit M14 Gewinde

Verwendung:

- ideal flr schwere Burstarbeiten

- zum Vorbereiten von Metallflachen vor dem Lackieren

- zum Entfernen von Schlacke, Rost, Zunder oder Betonresten

481090 Stahldrahtbesatz, gezopft
481092 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft

@ / Drahtstarke 481090 481092 Besatzhohe
mm (RG 4850) (RG 4850) mm
65/0,35 6,90 ® - 20
65/0,50 6,55 @ 14,80 @ 20
90/0,50 13,55 ® - 22
KEGELBURSTEN gezopft
Ausfiihrung:

- aus hochfestem Stahldraht, glatt

- flr schwer zugéangliche Stellen

- links gedrehte Zopfe erhéhen die Haltbarkeit
- Gewinde M14

481220 Stahldrahtbesatz, gezopft
481222 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft

QXA 481220 481222 Besatzhohe

mm (RG 4850) (RG 4850) mm
100x12 8450 12,50 @ 20
115X12 11,30 ® 18,85 @ 24

KEGELBURSTEN gewellt

Ausfiihrung:
- gewellter Draht
- mit M14-Gewinde fir Einhandwinkelschleifer

Verwendung:

Aufnahme F
mia | | GD
max. Drehzahl
min
12500
12500
8500
8500
Aufnahme
M14

max. Drehzahl
min -
12500
12500
11500

Aufnahme

M14

max. Drehzahl

- einsetzbar fur schwere Reinigungsarbeiten, wie Entgraten, Entrosten,

Reinigen von SchweiBndhten, etc.
- bei schwer zuganglichen Stellen aufgrund der Kegelform

481230 Kegelbiirste, gewellt
481240 rostfreie Kegelbiirste, gewellt

XA 481230 481240 T
mm (RG 4872) (RG 4872) mm
100<20 10,90 ® 21,35 @ 20
48/91 O Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GréBe

min -
12500
15000

Aufnahme F’

M14 C?J

-—G—-
max. Drehzahl @fg_ . ‘?,

min ~BL, ]
12500 e D I

® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten

481020

LESSMANN®

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES

LESSMANN®

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES




SCHAFT-RUNDBURSTEN gewelit

Ausfiihrung:

- hohe Besatzdichte
- Schaft-@ 6 mm

- Schaftlange 30 mm

Verwendung:

- durch kleinen Birsten-Durchmesser auch in schwer zugénglichen

Stellen einsetzbar

- zur Aufnahme in Handbohrmaschinen, biegsamen Wellen und

Handschleifmaschinen

481500 Stahldrahtbesatz, gewellt
481550 rostfreier Stahldrahtbesatz, gewellt

a/

" 481500 481550 Breite max. Drehzahl
Drahtstarke e
(RG 4872) (RG 4872) mm min
mm
30/0,20 4,72 @ 5,39 @ 9 20000
40/0,20 5,39 @ 8,06 ® 11 18000
50/0,20 527 @ 8,86 ® 17 15000
50/0,30 4,80 ® 8,37 @ 17 15000
60/0,20 3,77 @ 4,51 @ 12 15000

SCHAFT-RUNDBURSTEN gezopft

Ausfiihrung und Verwendung:

- Schaft-@ 6 mm

- einreihig

- zum Entfernen von Unterbodenschutz

- zum Entrosten, Entgraten oder Aufrauhen, etc. geeignet
- zur Bearbeitung von schwer zugéanglichen Stellen

481562 Stahldrahtbesatz, gezopft
481564 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft

@ X Drahtstarke 481562 481564
mm (RG 4850) (RG 4850)
75X%0,50 6,69 @ 10,80 ®
PINSELBURSTEN
Ausfiihrung:
- Schaft-@ 6 mm

- Drahtstarke 0,30 mm

Verwendung:
Zur Aufnahme in Handbohrmaschinen, biegsamen
Wellen und Handschleifmaschinen.

481620 Stahldrahtbesatz
481670 Stahldrahtbesatz, rostfrei

@ X Stahlkorperldange 481620 481670 max. Drehzahl
mm (RG 4872) (RG 4872) min -
1045 1,78 @ 2,380 20000
1745 2,68 3,96 @ 18000
25X45 2,88 0 4,52 @ 18000

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

g/
Drahtstar
mm

60/0,30
70/0,20
70/0,30
80/0,30

Schaft

481500

ke 481500 481550

(RG 4872) (RG 4872)
3,650 539 @
- 10,95 @
5700 10,60 ®
6,22 @ 1145 @

sdhatt
6mm

mm
12

@ X Stahl

korperlange
mm

30X45
10X100

Besatzhdhe

mm
15

481550

Breite max. Drehzahl
mm min
12 15000
18 15000
18 15000
19 15000
®
LESSMANN

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES

481620

(RG 4872)
3470
2920

® = | agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

O = Lieferung ab Werkslager

481670

(RG 4872)
5,620
3,380

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten
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max. Drehzahl
min -
25000

essicols

max. Drehzahl
min -
15000
10000

48/911



TOPFBURSTEN Universal

Ausfiihrung:
- gewellter, naturharter Stahldraht, grob
- Schaft-@ 6 mm

Verwendung:
Auf Bohrmaschinen, fir leichte Reinigungsarbeiten.

481820 Pinselbiirste, universal

Schaft

Durchmesser 481820
mm (RG 4872)

50 1,410

75 1,890

PINSELBURSTEN RUFTUF®gezopft

Ausfiihrung:

- Draht gezopft und gewellt

- verzinkte Hilse

- Schaft 6 mm, Schaftlange 20 mm

481720:
- rostfreier Stahldrahtbesatz
- Schrumpfschlauch geschutzt

Verwendung:

max. Drehzahl

- zum Entfernen von Grat, Schlacke, Zunder, Farbe, Rost, Uberschussgummi,

Verbrennungsruckstdnden und anderen Verunreinigungen
- an schwer zuganglichen Stellen und Innenflachen
- fUr den Einsatz auf schnell laufenden Handmaschinen

481700 RUFTUF® Stahldrahtbesatz
481720 RUFTUF® Stahldrahtbesatz, rostfrei

O / Drahtstarke 481700 481720 Ee:[?ltsgr?-rg max. Drehzahl
mm (RG 4872) (RG 4872) mm min -
20/0,15 19,95 @ 26,05 @ 29X20 22000
20/0,26 17,10 ® 23,50 @ 29X20 22000
23/0,35 15,95 @ 24,150 29X23 20000
PINSELBURSTEN gezopft
Ausfiihrung:

- mit Schaft-@ 6 mm
481730: hochfester Stahldrahtbesatz, gezopft
481732: glatter, rostfreier Draht, gezopft, Hille kunststoffummantelt

Verwendung:
Zur Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen, wie z. B. in
Bohrungen oder Vertiefungen von Gehauseteilen.

Mit Blumenverzopfung fur langere Lebensdauer.
Zunehmende Offnung der Zopfe bei steigender Drehzahl.

481730 Stahldrahtbesatzl, gezopft
481732 rostfreier Stahldrahtbesatz, gezopft

@ / Drahtstarke 481730 481732
mm (RG 4850) (RG 4850)
19/0,15 - 23,70 @
19/0,25 13,35 @ 19,60 ®
19/0,35 12,75 @ —
22/0,35 13,20 ® 18,60 ®
29/0,15 - 36,40 ®
29/0,25 17,40 @ 23,95 @
29/0,35 16,80 ® -
48/91 2 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GréBe

@ / Drahtstarke 481700

mm (RG 4872)
30/0,15 35,00 ®
30/0,26 21,850
30/0,35 19,40 ®

Besatzhohe
mm
28
28
28
28
28
28
28

481720
(RG 4872)

39,75 @
28,70 O
28,250

Gesamtlange
mm
72
72
72
72
72
72
72

® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

O = Lieferung ab Werkslager

min
4500
4500
Besgtzhéhe max. Drehzahl
x Hilsen-@ i
min
mm
29X30 20000
2930 20000
29X30 20000
®
LESSMANN

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES

max. Drehzahl
min -
20000
20000
20000
20000
20000
20000
20000

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SCHAFT-ROHRBURSTEN mikroabrasiv LESSMANN®

DRAHTBURSTEN - WIRE BRUSHES

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit verzinktem Drehdraht und einfacher Besatzspirale

- Besatz aus Schleifborsten mit Aluminium-Oxyd (ab 4,2 mm) oder
aus Siliziumcarbid (bis 3,5 mm)

- flexibel einsetzbar

- zum Entgraten von Bohrungen, Querbohrungen oder
O-Ringeinstichen

- zum Polieren oder Saubern von Disen und kleinen Bohrungen
des Werkstlicks an

- Gesamtlange 125 mm (bis 3,5 = 100 mm) ‘

- durch flexible Faden passen sich Innenbursten der Kontur @
$

Q)
.. . . 1
481765 Rohrbiirste, mikroabrasiv M pROS
o 481765 Eessin Burstenlange Schaft-@ (7] 481765 Besatz Burstenlange Schaft-@
mm (RG 4850) mm mm mm (RG 4850) mm mm
1,2 11,40 @  SIC K 1000/0,20 12 0,5 6,6 8,49 @ AO K 600/0,30 25 2,5
1,9 11,10 @ SIC K 1000/0,20 18 0,7 8,2 8,62 @ AO K 600/0,30 25 3,2
2,2 10,40 @  SIC K 1000/0,20 18 0,9 9,8 8,78 @ AO K 600/0,30 25 3,2
2,6 9,78 @  SIC K 1000/0,20 25 1,0 11,5 9,00 ® AO K 600/0,30 25 3,7
3,2 9,90@ SIC K 1000/0,20 25 1,7 13,0 9,19 @ AO K 600/0,30 25 3,7
3,5 9,51 ® SIC K 1000/0,20 25 1,7 16,0 9,64 @ AO K 600/0,30 25 3,7
4,2 9,48@® AO K 600/0,30 25 2,2 17,5 9,78 @ AO K 600/0,30 25 4,7
4,8 9,33@ AO K 600/0,30 25 2,2 20,0 10,05 O AO K 600/0,30 25 4,7
55 9,03@® AO K 600/0,30 25 2,2 25,0 10,30 ® AO K 600/0,30 25 4,7
FLEX-HONE-BURSTEN sic [ osborn
Ausfiihrung:
- rotierendes Hone-Werkzeug mit Schleifmittelkugeln an starken Nylonblrsten sic F{_a
- Siliciumcarbid (SiC Korn 180) =
- flexibles und federndes Arbeiten mit weichem Schleifprozess
- bewegliche Nylonfaden fiir das Honen von unrunden oder Quer-Bohrungen
Verwendung: g
- flr das Brechen von Kanten sowie das Finishen von Oberflachen %)
- in jedes Maschinensystem (u. a. auch Handbohrmaschinen) einsetzbar g
- Niedertemperatur - und Niederdruck-Schleifprozess fir ein Plateau-Finish <
ohne Blechmantelbildung =
-
481912 Flex-Hone-Biirste, SiC 4
bis @ 481912 bis @ 481912 bis @ 481912 bis @ 481912
mm (RG 4870) mm (RG 4870) mm (RG 4870) mm (RG 4870)
6,4 19,70 ® 12,0 20,20 ® 25,4 25,10 ® 45,0 33,300
7,0 20,20 ® 14,0 20,65 ® 28,6 26,70 ® 51,0 35,65 @
8,0 18,30 @ 16,0 21,75 @ 31,8 28,10 ® 57,0 36,70 ®
9,0 19,00 ® 18,0 22,350 35,0 29,40 @ 64,0 51,70 @
10,0 19,45 @ 20,0 22,650 38,0 30,70 ® 70,0 58,1560
11,0 19,70 ® 22,2 23,450 41,0 32,10 @ 76,0 67,65 O

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = | agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 4 8 /91 3
pro Katalognummer und GréBe O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



DRAHT-HANDBURSTEN [ osborn

Ausfiihrung:

- Hartholzkérper mit geschweiftem Griff und Stielloch F(_a
- Besatzlange 145 mm S

- Gesamtlange ca. 295 mm ——

482000: mit glattem Stahldraht, 0,35 mm Drahtstarke

482100: mit gewelltem, nichtrostendem Stahldraht, 0,30 mm Drahtstérke
482200: mit gewelltem Messingdraht, 0,30 mm Drahtstarke

482300: mit glattem Stahldraht, 0,35 mm Drahtstarke, V-férmig angeordnet
482000 Stahldraht

482100 rostfreier Stahldraht

482200 Messingdraht

482300 Stahldraht, V-férmig

Reihenzahl 482000 482100 482200 482300
(RG 4873) (RG 4873) (RG 4873) (RG 4873)
1 0,80 - - -
2 0,89 @ 2,180 2,020 —
3 1,00 ® 2440 2,330 3400 X * o
4 1,13 @ 3,26 @ 2,58 ® - ) N N -
5 1,220 3710 3,06 @ = !
6 1,330 4,37 @ 3,66 @ = 482000 482100 482200 482300

DRAHT-HANDBURSTEN gewellter Draht

Ausfiihrung:

- stabile handliche Form Fr:j
- Stahl- bzw. Messingdraht (482420) gewellt, 0,30 mm stark L =

- Kunststoffgriff mit Aufhangeloch —

Verwendung:
Universell, vor allem zum Entrosten und Entgraten.

482400 gewellter Stahldrahtbesatz
482410 gewellter Stahldrahtbesatz, rostfrei
482420 gewellter Messingdrahtbesatz, rostfrei

Gesamtlange 482400 482410 482420
mm (RG 4873) (RG 4872) (RG 4873)
265 1,82 @ 4,66 ® 4,55 @
FEILENBURSTEN [ osborn
Ausfiihrung:

- mit Drahtbesatz (Kratzenband) F(_a
- Holzkdrper gerade mit abgerundeten Kanten S

Verwendung:
Zum Reinigen, insbesondere von Feilen.

482700 Feilenbiirste

Besatzlange X Breite 482700
mm (RG 4873)
100X 25 1,69 @
115X40 2,020
ZUNDKERZENBURSTEN Messingdraht gewellt [ osborn
Ausfiihrung: "
- Messingdraht, gewellt, dreireihig E
- Drahtstérke 0,20 mm =

- Holzkorper gerade, mit abgerundeten Kanten S —
- Gesamtlange 200 mm

Verwendung:
Zum Reinigen, insbesondere von Zindkerzen.

482800 Ziindkerzenblirste

Besatzlange 482800
mm (RG 4873)
20 1,11 @
4 8 /91 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GréBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten






MASCHINENSAGEBLATTER HSS /KOMET

Ausfiihrung:
- aus hochwertigem HSS DMo5 HSS
- Konstant hohe Hérte und groBe Z&higkeit

- optimale Schnittleistung

- kurze Schnitt- und lange Standzeit

- 490515 speziell fur Kasto-Maschinen mit versetzter Spannbohrung
- weitere Zahnteilungen und Abmessungen auf Anfrage

Verwendung:

- fUr die meisten Trennbereiche und Werkstoffe mit héherer Festigkeit

- Ideal in der Anwendung bei groBer Streuung verschiedener
Werkstoffe und Abmessungen

=
_—
{ - PREMIUM PRODUCT
= KOMET EEH iicomny
Produced 1o 150 2336
WITTMANN - KOMET Certified 150 8001

LG S el 8 8 0 G e e 88 S8 Sle Slla hiele e ate e s

[ALL-CERT]
Tz

490510 HSS-Maschinenséageblatt SB-5

Lange mm - 490510 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 490510 Breite X Starke Spannbohrung
Zihne pro Zoll (RG 4976) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm
300/10 452 @ 25X1,25 8,5 450/6EB 11,650 35X2,00 10,5
300/14 452 @ 25X%1,25 8,5 450/8EB 11,65 O 35X2,00 10,5
350/8 6,26 ® 30X%1,50 8,5 450/10EB 11,650 35X%2,00 10,5
350/10 6,26 ® 30X1,50 8,5 500/4 14,85 @ 40X%2,00 10,5
350/14 6,26 ® 30X%1,50 8,5 500/6 14,85 @ 40X2,00 10,5
400/6 8,76 ® 30X%2,00 8,5 500/8 14,85 O 40X%2,00 10,5
400/8 7,79 ® 30X2,00 8,5 500/10 14,850 40X%2,00 10,5
400/10 7,79 ® 30X%2,00 8,5 500/4EB 25,30 O 502,50 13,0
400/14 7,79 @ 30X%2,00 8,5 500/6EB 25,30 O 50%2,50 13,0
450/4 11,35 @ 32%2,00 8,5 600/3 25,450 50%2,50 13,0
450/6 11,35 @ 32X%2,00 8,5 600/4 25,45 @ 502,50 13,0
450/8 11,35 @ 32X2,00 8,5 600/6 25,45 @ 50X2,50 13,0
450/10 11,35 @ 32X2,00 8,5 700/4 30,50 ® 50X%2,50 13,0
450/4EB 11,65 O 35X%2,00 10,5 700/6 30,50 O 50X2,50 13,0

490515 HSS-Maschinenségeblatt SB-5 Kasto

Lange mm - 490515 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 490515 Breite X Starke Spannbohrung

Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm
450/4 12,05 @ 40X%2,00 8,5 575/4 22250 50%2,50 10,5
450/6 12,05 @ 40X%2,00 8,5 575/6 22,25 @ 50%2,50 10,5
450/8 12,05 @ 40%2,00 8,5 600/3 23,55 O 502,50 13,0
450/10 12,05 O 40%2,00 8,5 600/4 23,55 ® 50%2,50 13,0
500/4 19,00 O 48%2,50 10,5 600/6 23,55 O 50%2,50 13,0
500/6 19,00 O 48%2,50 10,5 650/3 27,70 O 55%2,50 10,5
500/8 19,00 O 48%2,50 10,5 650/4 27,70 ® 50%2,50 10,5
500/10 19,00 O 48%2,50 10,5 650/6 27,70 O 55%2,50 10,5
550/4 17,75 @ 45%2,00 10,5 700/4 30,90 O 55%2,50 10,5
550/6 17,75 @ 45X%2,00 10,5 700/6 30,90 ® 55%2,50 10,5
575/3 22,250 50%2,50 10,5 — - = =

ZAHNTEILUNGSEMPFEHLUNGEN (womer. Produktinformation

Rohre und Profile Volimaterial
bis 2 mm Wandung 24 Zahne/Zoll bis 10 mm @ 18 Z&hne/Zoll
bis 5 mm Wandung 18 Zahne/Zoll bis 20 mm @ 14 Zzhne/Zoll
bis 10 mm Wandung 14 Zahne/Zoll bis 30 mm @ 10 Z&hne/Zoll
bis 20 mm Wandung 10 Zahne/Zoll bis 50 mm @ 8 Zahne/Zoll
bis 50 mm Wandung 6 Zahne/Zoll bis 80 mm @ 6 Zahne/Zoll
bis 120 mm @ 4 Zahne/Zoll
Langspanende Stahlsorten (z. B. VA): eine Zahnteilung grober bis 200 mm @ 38 Zahne/Zoll
Kurzspanende sehr harte Werkstoffe: eine Zahnteilung feiner bis 400 mm @ 2 Z&hne/Zoll
49 /91 6 Stlickpreis bei Abnahme de[ angegebenen Menge o= L_agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



MASCHINENSAGEBLATTER HSS Bi-Metall M2 (KOMET

Ausfiihrung:
- Bi-Metallsageblatt mit 0° Spanwinkel HSS-
- Zahnspitzen aus HSS-M2 Bl-Metall o
- Blattrlicken aus elastischem Federstahl
- hohe Schnittleistung und auch bei groBem Vorschub
absolut bruchfest
- 490560 speziell fir Kasto-Maschinen mit versetzter Spannbohrung
Verwendung:
Zum Sagen von Vollmaterial, Rohren und Profilen bis 1400 N/mm?
Festigkeit.
490550 HSS-Maschinenségeblatt Ko-Bi
Lange mm - 490550 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 490550 Breite X Starke Spannbohrung
Zihne pro Zoll (RG 4977) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4977) mm mm
400/4 13,60 ® 32X1,60 8,5 500/6 24,70 ® 38x%2,00 10,5
400/6 13,60 ® 32X1,60 8,5 500/8 24,70 O 38X2,00 10,5
400/8 13,60 ® 32X%1,60 8,5 500/4EB 36,45 O 50%2,50 13,0
400/10 13,60 ® 32X1,60 8,5 500/6EB 36,45 O 50X%2,50 13,0
450/4 18,40 O 32X%1,60 10,5 500/8EB 36,45 O 50X%2,50 13,0
450/6 18,40 ® 32%1,60 10,5 600/3 43,70 O 50%2,50 13,0
450/8 18,40 ® 321,60 10,5 600/4 43,70 0 50%2,50 13,0
450/10 18,40 ® 32X1,60 10,5 600/6 43,70 O 50X2,50 13,0
450/4EB 21,550 38%2,00 10,5 600/8 43,70 O 50%2,50 13,0
450/6EB 21,550 38%2,00 10,5 700/3 52,70 O 50%2,50 13,0
450/8EB 21,550 38X%2,00 10,5 700/4 52,70 ® 50X%2,50 13,0
450/10EB 21,550 38X2,00 10,5 700/6 52,70 O 50X2,50 13,0 =
500/4 24,70 ® 382,00 10,5 - - = = oS
£5
® o
Q2 Q0
S S
490560 HSS-Maschinensdgeblatt Ko-Bi Kasto a3
Lange mm - 490560 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 490560 Breite X Starke Spannbohrung
Zahne pro Zoll (RG 4977) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4977) mm mm 49
450/4 21,550 382,00 8,5 575/6 41,00 @ 50X2,50 10,5
450/6 21,55 @ 38X%2,00 8,5 600/3 43,70 O 50%2,50 10,5
450/8 21,55 @ 38X%2,00 8,5 600/4 43,70 @ 50X%2,50 10,5
450/10 21,550 382,00 8,5 600/6 43,70 ® 50X2,50 10,5
500/4 36,45 @ 50%2,50 10,5 650/3 47,40 O 50%2,50 10,5
500/6 36,45 O 50X%2,50 10,5 650/4 47,40 O 50X%2,50 10,5
500/8 36,45 O 50X2,50 10,5 650/6 47,40 @ 50X2,50 10,5
550/4 39,70 @ 50%2,50 10,5 700/3 52,70 © 50%2,50 10,5
550/6 39,70 O 50X%2,50 10,5 700/4 52,70 O 50X%2,50 10,5
575/4 41,00 0 50X2,50 10,5 700/6 52,70 O 50X2,50 10,5

PRECITOOL - Zentrallager und Dienstleistungszentrum

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /91 7
pro Katalognummer und GroBe O = Lieferung ab Werkslager
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MASCHINENSAGEBLATTER HSS VP7, variable Zahnung (HOMET.

Ausfiihrung:
- 7° positiver Spanwinkel, variable Zahnteilung HSS
- Flhrungszéhne fiir einen geraden Schnitt, variable Zahnteilung flr

einen vibrationsarmen und sauberen Schnitt &
- die Schnittdaten setzen einen sachgerechten Einsatz des

Ségeblattes voraus
Hinweis: Schnittgeschwindigkeit
Typ S: Speziell fir Kasto-Maschinen mit versetzter Spannbohrung.

10 15 20 25 30 35
Verwendung:
Fur rostfreie Stahlsorten, langspanige und zahe Werkstoffe.
V (m/min)
N/mm?
1200 1000 700 500 300
Werkstofffestigkeit

KOMET

WITTMARN

491550 HSS-Maschinensédgeblatt VP 7

Lange mm - 491550 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 491550 Breite X Starke Spannbohrung
Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm
300-4/7 8,77 @ 30X%X2,0 8,5 500-3/4 20,45 O 40X2,0 Kasto
350-3/4 11,40 @ 35%2,0 8,5 500-4/7 20,45 O 40X%2,0 Kasto
350-4/7 11,40 @ 35X2,0 8,5 550-4/7S 32,45 O 50%X2,5 13,0
350-6/10 11,40 @ 35X%X2,0 8,5 575-2/3 33,45 O 50X2,5 Kasto
400-3/4 12,25 @ 30%2,0 8,5 575-3/4 33,45 @ 50%2,5 Kasto
400-4/7 12,25 @ 30X2,0 8,5 575-4/7 33,450 50X2,5 Kasto
400-6/10 12,25 @ 30X%X2,0 8,5 600-2/3 34,95 O 50X2,5 Kasto
400-3/4S 13,400 35%2,0 10,5 600-3/4 34,95 @ 50%2,5 Kasto
400-4/7S 13,40 ® 35X2,0 10,5 600-4/7 34,95 O 50X2,5 Kasto
400-6/10S 13,40 O 35X%X2,0 10,5 650-3/4 41,40 O 55X2,5 Kasto
450-3/4 16,35 @ 35X%X2,0 10,5 650-4/7 41,40 O 55X2,5 Kasto
450-4/7 16,35 @ 35X2,0 10,5 700-2/3 45,85 O 55X%2,5 Kasto
450-2/3S 18,50 O 40X2,0 Kasto 700-3/4 45,85 O 55X2,5 Kasto
450-3/4S 18,50 ® 40X2,0 Kasto 700-4/7 45,85 O 55X2,5 Kasto
450-4/7S 18,50 ® 40X2,0 Kasto - — — —
MASCHINENSAGEBLATTER HSS P 13 (HOMET.
Ausfiihrung:
- 18° positiver Spanwinkel zum Schneiden von rost- und HSS
séurebestér)digen St_éhlen _ _ ) 13
- beste Schnittergebnisse durch Schneidengeometrie, Nebenschneiden
stabilisieren das Sageblatt im Schnittkanal
- speziell zum Trennen von schwer zerspanenden Werkstoffen
Schnittdaten:
Zahnteilung:
3 Zahne/Zoll fur Querschnitte ab 50-200 mm
2 Zahne/Zoll fir Querschnitte ab 150 mm
Schnittgeschwindigkeit: 10 bis 20 m/Min.
CKOMET @B rowmes o
® WITTMANN - KOMET s ac moc e &

PrYPrPrrrrrrrrerrrrerrrerrrrpeprereyes
491650 HSS-Maschinenségeblatt P 13

Lange mm - 491650 Breite X Starke Spannbohrung Lange mm - 491650 Breite X Starke Spannbohrung

Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm Zahne pro Zoll (RG 4976) mm mm
350-3 12,350 35X2,0 8,5 575-3 34,30 O 50%X2,5 Kasto
400-3 13,90 ® 35X%2,0 10,5 600-2 35,50 O 50%2,5 Kasto
450-3 19,40 ® 40X2,0 Kasto 650-3 43,00 O 55X2,5 Kasto
500-3 29,00 O 48X2,5 Kasto 700-3 47,60 O 55X2,5 Kasto
575-2 34,30 O 50%2,5 Kasto - - — —

49 /91 8 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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METALL-SAGEBANDER Bi-Metall, geschweiBte Standardlingen

Ausfiihrung:
- Bi-Metall, mit verschleifesten Zahnschneiden aus HSS M42 (ca. 68-69 HRC)
- hohe Zahnspitzenhérte

Variable Zahnteilung:
- differierender Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalles
- weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

Zahnformen:

Standardzahn (S), Spanwinkel 0°, flr:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstilicke mit kleinen Querschnitten
- dinnwandige Profile

Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv, fir:

- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen,
zéhen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergiitungs-, rost- und saurebestandige
Stahle sowie exotische Legierungen

- Werkstiicke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)

492010 Abmessung 1138 x 13 x 0,65 mm

Zahne 492010 .
pro Zoll (RG 4963) Ausfiihrung Zahnform < -
8/12 9,88 @ VARIO® M42 S g %
10/14 9,88 ® VARIO® M42 S % S
[T)
o O
492015 Abmessung 1325 x 13 x 0,65 mm o=
Zahne 492015 "
pro Zoll (RG 4953) Ausfliihrung Zahnform 49
8/12 11,05 @ VARIO® M42 S
10/14 11,05 @ VARIO® M42 S
492020 Abmessung 2375 x 20 x 0,9 mm
LT e Ausfiihrung Zahnform
pro Zoll (RG 4983)
6/10 19,40 ® VARIO® M42 S
8/12 19,40 O VARIO® M42 S
10/14 19,40 ® VARIO® M42 S
492050 Abmessung 2450 x 27 x 0,9 mm
Zahne 492050 "
pro Zoll (G 4953) Ausfliihrung Zahnform
4/6 22,650 MARATHON® M42 K
5/8 22,650 VARIO® M42 S
6/10 22,65 O VARIO® M42 S
8/12 22,65 @ VARIO® M42 S
492055 Abmessung 2710 x 27 x 0,9 mm
Zahne 492055 .
pro Zoll Fa 4252) Ausflihrung Zahnform
5/8 24,700 VARIO® M42 S
8/12 24,70 ® VARIO® M42 S
492060 Abmessung 2755 x 27 x 0,9 mm
Zanne e Ausfuhrung Zahnform
pro Zoll (RG 4983)
4/6 25,10 @ MARATHON® M42 K
5/8 25,10 @ VARIO® M42 S
8/12 25,10 @ VARIO® M42 S
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METALL-SAGEBANDER Bi-Metall, geschweiBte Standardlingen

Ausfiihrung:
- Bi-Metall, mit verschleifesten Zahnschneiden aus HSS M42 (ca. 68-69 HRC)
- hohe Zahnspitzenhérte

Variable Zahnteilung:
- differierender Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalles
- weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

Zahnformen:

Standardzahn (S), Spanwinkel 0°, flr:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstilicke mit kleinen Querschnitten
- dinnwandige Profile

Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv, fir:

- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen,
zéhen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergiitungs-, rost- und saurebestandige
Stahle sowie exotische Legierungen

- Werkstiicke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)

492065 Abmessung 2835 x 27 x 0,9 mm
Zihne 492065

pro Zoll (RG 4989) Ausfihrung Zahnform
5/8 25,75 @ VARIO® M42 S
6/10 25,750 VARIO® M42 S
492070 Abmessung 2910 x 27 x 0,9 mm
pzrith:II ::3;2482; Ausfiihrung Zahnform
3/4 26,35 @ MARATHON® M42 K
4/6 26,350 MARATHON® M42 K
5/8 26,35 @ VARIO® M42 S
6/10 26,35 O VARIO® M42 S
8/12 26,35 O VARIO® M42 S
492072 Abmessung 2950 x 27 x 0,9 mm
Eanne el Ausfuhrung Zahnform
pro Zoll (RG 4983)
3/4 26,65 O MARATHON® M42 K
4/6 26,65 @ MARATHON® M42 K
5/8 26,65 @ MARATHON® M42 K
8/12 26,65 O MARATHON® M42 K
10/14 26,65 O MARATHON® M42 K
492075 Abmessung 3150 x 27 x 0,9 mm
pzrzhzn;l ;22:;:; Ausflihrung Zahnform
4/6 28,25 @ MARATHON® M42 K
5/8 28,25 @ VARIO® M42 S
6/10 28,250 VARIO® M42 S
8/12 28,25 O VARIO® M42 S
492080 Abmessung 3660 x 27 x 0,9 mm
pzrthn:II ;%zgig Ausfliihrung Zahnform
3/4 32,40 @ MARATHON® M42 K
3/4S 32,400 VARIO® M42 S
4/6 32,40 @ MARATHON® M42 K
4/6S 32,40 @ VARIO® M42 S
5/8 32,40 @ VARIO® M42 S
6/10 32,400 VARIO® M42 S
8/12 32,40 @ VARIO® M42 S
10/14 32,40 @ VARIO® M42 S
49 /920 Stlickpreis bei Abnahme de[ angegebenen Menge o= ngerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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METALL-SAGEBANDER Bi-Metall, geschweiBte Standardlingen

Ausfiihrung:
- Bi-Metall, mit verschleifesten Zahnschneiden aus HSS M42 (ca. 68-69 HRC)
- hohe Zahnspitzenhérte

Variable Zahnteilung:
- differierender Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalles
- weniger Vibrationen, gréBerer Einsatzbereich

Zahnformen:

Standardzahn (S), Spanwinkel 0°, flr:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstilicke mit kleinen Querschnitten
- dinnwandige Profile

Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv, fir:

- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen,
zéhen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergiitungs-, rost- und saurebestandige
Stahle sowie exotische Legierungen

- Werkstiicke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)

492087 Abmessung 3800 x 34 x 1,1 mm

Zahne 492087 "
pro Zoll R 4252) Ausfliihrung Zahnform
3/4 39,00 ® MARATHON® M42 K
4/6 39,00 ® MARATHON® M42 K
S~
S
oS
492090 Abmessung 3830 x 27 x 0,9 mm E =
- O
Zahne 492090 . o 0
pro Zoll e Ausfiihrung Zahnform % %
3/4 33,75 @ MARATHON® M42 K S
4/6 33,75 @ MARATHON® M42 K
5/8 33,750 VARIO® M42 s 49
6/10 33,750 VARIO® M42 S
492092 Abmessung 4100 x 34 x 1,1 mm
Zahne 492092 .
pro Zoll ) Ausflihrung Zahnform
2/3 41,80 ® MARATHON® M42 K
3/4 41,80 ® MARATHON® M42 K
4/6 41,80 ® MARATHON® M42 K
492094 Abmessung 4150 x 34 x 1,1 mm
Zahne 492094 "
pro Zoll (RG 4953) Ausfiihrung Zahnform
2/3 42,250 MARATHON® M42 K
3/4 42,25 @ MARATHON® M42 K
4/6 42,25 @ MARATHON® M42 K
5/8 42,25 O MARATHON® M42 K
492096 Abmessung 4400 x 34 x 1,1 mm
Zahne 492096 "
pro Zoll (RG 4983) Ausfliihrung Zahnform
2/3 44,60 ® MARATHON® M42 K
3/4 44,60 ® MARATHON® M42 K
4/6 44,60 ® MARATHON® M42 K
492098 Abmessung 4640 x 34 x 1,1 mm
Zanne iR Ausfuhrung Zahnform
pro Zoll (RG 4983)
2/3 46,85 @ MARATHON® M42 K
3/4 46,85 @ MARATHON® M42 K
4/6 46,85 O MARATHON® M42 K
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /921
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METALL-SAGEBANDER Bi-Metall, geschweiBte Standardlzngen PRECILOOL

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:

- Bi-Metall mit variabler Verzahnung

- verschleiBfeste HSS M42 Zahnspitzen

- bei Profilen und Rohren Wandstérke beachten

- leistungsféhiges Industrie-Sageband mit groBer Schnittleistung

Anwendung:
Universal:
groBer Einsatzbereich, zum Sagen von div. Materialformen

Vollmaterial:
bevorzugt zum Sagen von Vollmaterial

492000 Abmessung 2450x27x0,9 mm

Zahnteilung LD Typ vellimzitziel Anwendung
(RG 4990) mm
4/6 21,200 \ 50-100 Universal
5/8 21,200 U 35-90 Universal
6/10 21,200 U 25-70 Universal
8/12 21,200 U 20-40 Universal
10/14 21,200 U <25 Vollmaterial

492002 Abmessung 2750x27x0,9 mm

Zahnteilung ;962‘2202) Typ VoIIrr:ﬁerlal Anwendung
4/6 22,90 @ \Y 50-100 Vollmaterial
5/8 22,80 @ V] 35-90 Universal
6/10 22800 U 25-70 Universal
8/12 22800 U 20-40 Universal

492004 Abmessung 3660x27x0,9 mm
492004 Volimaterial

Zahnteilung (RG 4990) Typ " Anwendung
3/4V 28,60 ® \ 80-150 Vollmaterial
3/4 28,60 ® V] — Universal
4/6V 28,60 ® \Y 50-100 Vollmaterial
4/6 28,60 ® U — Universal
5/8 28,60 ® U 35-90 Universal
6/10 28,60 ® U 25-70 Universal
8/12 28,60 ® U 20-40 Universal
10/14 28,60 ® U <25 Universal

49 /9 22 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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METALL-SAGEBANDER HSS in Rollen

Ausfiihrung:

- Typ 510 DIAMANT

- verguteter Riicken aus héherlegiertem Werkzeugstahl

- gehértete Zahnspitzen mit Wolfram-Silizium-Chromlegierung

- Normalverzahnung

- fUr Stahle niedriglegiert oder mit geringerer Festigkeit, NE-Metalle
- Standard-Industriequalitat

Zahnformen:

Standardzahn (S), Spanwinkel 0°, flr:

- kurzspanige Materialien

- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstiicke mit kleinen Querschnitten
- dinnwandige Profile

Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv, fir:

- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen, zahen Materialien

- NE-Metalle, Bau-, Vergiitungs-, rost- und saurebesténdige Stéhle sowie
exotische Legierungen

- Werkstiicke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)

Lieferung:
In Rollen & 30,5 Meter in Kassetten.

492110 Metall-Sageband in Rollen

Breite X Starke mm / 492110

Breite X Starke mm / 492110 Breite X Starke mm / 492110
Zahne pro Zoll (RG 4984) Zahne pro Zoll (RG 4984) Zahne pro Zoll (RG 4984)
6x0,65/6K 51,95 @ 8x0,65/10S 51,950 13X0,65/6K 60,30 ®
6<0,65/8S 51,95 @ 8X065/14S 51,950 13X0,65/8S 60,30 O
6<0,65/10S 51,950 10X0,65/6K 51,950 13X0,65/10S 60,30 ®
6<0,65/14S 51,950 10X0,65/8S 51,950 13X0,65/14S 60,30 ® : =
8X0,65/6K 51,950 10X0,65/10S 51,95 @ 16X0,65/6K 68,60 O g %
8X0,65/8S 51,950 10X0,65/14S 51,950 16X0,65/14S 68,60 O % .8
[T)
o O
(0 ©
- . o ()
METALL-SAGEBANDER HSS Bi-Metall in Rollen 49
Ausfiihrung:
- Typ 526 Biflex M42
- Tréagerband aus hochlegiertem Vergutungsstahl
- Zahnspitzen aus HSS-M42
- konstante Verzahnung
Zahnformen:
Standardzahn (S), Spanwinkel 0°, flr:
- kurzspanige Materialien
- Stahle mit hohem C-Gehalt, Gusseisen
- Werkstiicke mit kleinen Querschnitten
- diinnwandige Profile
Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv, fir:
- universellen Einsatz, insbesondere auch bei langspanigen,
zdhen Materialien
- NE-Metalle, Bau-, Vergiitungs-, rost- und saurebestandige Stahle
sowie exotische Legierungen
- Werkstiicke mit groBen Querschnitten (Profile, Vollmaterial)
Lieferung:
In Rollen & 30,5 Meter in Kassetten.
492120 Metall-Sageband in Rollen, Bi-Metall
Breite X Starke mm / 492120 Breite X Starke mm / 492120 Breite X Starke mm / 492120
Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983)
6X<0,65/6K 188,40 ® 10x0,9/10-14S 188,40 ® 13X 0,9/6K 188,40 O
60,9/6K 188,40 ® 13X0,65/6K 188,40 ® - -
10X0,9/6K 188,40 ® 13X0,6/14S 188,40 O - -
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /92 3
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METALL-SAGEBANDER Bi-Metall, endlos geschweiBt

Ausfiihrung: )
- Sagebander werden nach Ihren MaBangaben geschweiBt Bi- | VPE
- Tragerband aus hochlegiertem VergUtungsstahl Metall | | ;50k

- Zahnspitzen aus HSS-M42

Marathon M42: universell einsetzbar bis 1.000 N/mm?,
hohe Leistungsfahigkeit bei guter Oberflache

X3000: héhere Standzeiten, besonders geeignet bei
schwierigen Schneidaufgaben, wie Stéhle bis 1400 N/mm?,
Stahle mit C-Gehalt > 1,5% oder schwer zerspanbare,
rost- und sdurebestandige Stahle, VA, Duplex, Nickelbasis,
Sonderlegierungen

Zahnformen:
S = Standardzahn
K = Klauenzahn

Zahnteilungen:

Normalverzahnung: gleicher Abstand der Z&hne, geeignet fiir
gleichbleibende Querschnitte, fiir hdher legierte und zdhe Werkstoffe

Combiverzahnung: unterschiedliche Zahnspitzenabstande innerhalb einer Zahngruppe, ) W W W W W W =
groBerer Einsatzbereich, Vibrationen werden vermindert
Mindestbestellmenge: 5 Stlick

Preis pro Meter!

SchweiBkosten fiir Sagebander: Sl N e NN
Bandbreite 13 mm = 6,20 €

Bandbreite 20 mm = 6,20 €

Bandbreite 27 mm = 6,20 €

Bandbreite 34 mm = 7,20 €

Bandbreite 41 mm = 8,20 €

Berechnungsbeispiel:
Ségebandlange x Preis/Meter + SchweiBkosten = Preis fiir Sdgeband

492170 Metall-Sageband, Combiverzahnung, Vario/Marathon M42

Breite X Starke mm / 492170 Breite X Starke mm / 492170 Breite X Starke mm / 492170
Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983)
13X0,65/6/10S 6,17 O 27X0,9/3/4S 8,06 O 34x1,1/4/6K 9,39 O
13%0,65/8/12S 6,17 O 27x0,9/4/5K 8,06 O 34x1,1/5/8S 9,39 O
13X0,65/10/14S 6,17 O 27X0,9/4/6S 8,06 O 41X%1,3/2/3K 13,450
20Xx0,9/5/8S 6,96 O 27X0,9/4/6K 8,06 O 41x1,3/3/4K 13,450
20x0,9/6/10S 6,96 O 27X0,9/5/88 8,06 O 41Xx1,3/4/6S 13,450
20x0,9/8/128 6,96 O 34x1,1/2/3K 9,39 O 41x1,3/4/6K 13,450
20X0,9/10/14S 6,96 O 34X1,1/3/4K 9,39 O 41x1,3/5/8S 13,450
27X0,9/2/3K 8,06 O 34X1,1/3/4S 9,39 O - -
27X0,9/3/4K 8,06 O 34x1,1/4/6S 9,39 O - -

492180 Metall-Sageband, Combiverzahnung, Marathon X3000

Breite X Starke mm / 492180 Breite X Starke mm / 492180 Breite X Starke mm / 492180
Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983) Zahne pro Zoll (RG 4983)
27X0,9/3/4K 9,29 O 34x1,1/2/3K 10,80 O 41X1,3/2/3K 15,50 O
27X0,9/4/6K 9,29 O 34X1,1/3/4K 10,80 O 41X%1,3/3/4K 15,50 O
27X0,9/5/8K 9,29 O 34X1,1/4/6K 10,80 O - -

PRECITOOL - Zuverlassigkeit ist lhr Vorteil

Kompetente
Beratung
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METALL-SAGEBANDER HM, endlos geschweift (winus)

Ausfiihrung:
- hartmetall bestiickte Metallsdgebander um | |[VPE
- fir den universellen Einsatz auf leichten Maschinen 5 Stiick
Zahnformen:

DUROSET: Klauenzahn (K), Spanwinkel positiv flr universellen Einsatz,
geschrankte Ausfiihrung (auch fir nicht optimalen Maschinenzustand),
gute Leistung, gute Oberflache.

ECODUR: Trapezzahn (T), Spanwinkel positiv fir hohe Zerpanungsleistung,
ungeschrankte Ausfihrung (fir guten Maschinenzustand),
hohe Leistung, sehr gute Oberflache

Zahnteilung: variabler, differierender Zahnabstand
Mindestbestellmenge: 5 Stlick

Preis pro Meter!

SchweiBkosten fiir Sagebander:

Bandbreite 27 mm = 6,20 €

Bandbreite 34 mm = 7,20 €
Bandbreite 41 mm = 8,20 €

Berechnungsbeispiel:
Sagebandlénge x Preis/Meter + SchweiBkosten = Preis flir Sadgeband

492190 Metall-Sageband HM, Duroset

Breite X Starke mm / 492190 Breite X Starke mm / 492190

Zéhne pro Zoll (RG 4984) Zahne pro Zoll (RG 4984)
27X0,9/3/4K 41,450 34<1,1/3/4K 45,150
34X1,1/2/3K 35,75 O 41Xx1,3/2/3K 41,350

492192 Metall-Sageband HM, Ecodur

Breite X Starke mm / 492192 Breite X Starke mm / 492192

Zahne pro Zoll (RG 4984) Zahne pro Zoll (RG 4984)
27X0,9/2/3T 33,65 O 341,1/3/4T 45,85 O
27X0,9/3/4T 42,450 41X<1,3/2/3T 41,60 O
34x1,1/2/3T 36,10 O 41X1,3/3/4T 50,25 O

~
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HM-LOCHSAGEN mit hartmetallbestiickten Zahnen PRECI /0L

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung: Schaft
- Krone und Schaft aus einem Stiick. HM
- mit auswechselbarem Zentrierbohrer, der gleichzeitig verhindert, dass bestiickt

die Hartmetallz&hne beim Einsatz beschédigt werden und Auswerffeder

- Schaft mit 3 Spannflachen zur sicheren Mitnahme im Bohrfutter
- mehrmaliges Nachschleifen méglich

493000: Flachschnittausfiihrung fir Materialstarke bis 4 mm und
Schnitttiefe 12 mm

493010: Tiefschnittausfiihrung fir Materialstarke bis 4 mm und
lichte Weite 35 mm (bis @ 60 mm) bzw. 60 mm (ab & 61 mm)

Verwendung:

- fir Edelstahle bis max. 2 mm Stérke

- fir unlegierte Stéhle, Guss Buntmetalle und Alu bis max. 4 mm 493000
Starke und fur Asbest, Glasfiber, Kunststoffe, Gips- und
Leichtbauplatten und Holz

Flachschnittausfiihrung

Hinweis:
HSS-Lochsagen (Bi-Metall) siehe 494000.

493010
Tiefschnittausfuihrung
493000 Flachschnittausfiihrung
493010 Tiefschnittausfilhrung
(7] 493000 493010  Schaft-@ (7] 493000 493010 Schaft-@ [7] 493000 493010  Schaft-&
mm (RG 4900) (RG 4900) mm mm (RG 4900) (RG 4900) mm mm (RG 4900) (RG 4900) mm
15 25,45 @ - 9 33 32,60 O 55,50 O 11 53 51,050 84,100 11
16 25,45 @ 40,60 O 9 34 32,60 ® 55,50 O 11 54/PG42 51,05 0 84,10 O 11
17 25,45 @ 40,60 O 9 35 32,60 ® 55,50 O 11 55 51,05 0 84,10 O 11
18 25,45 @ 40,60 O 9 36 37,750 65,80 O 11 56 57,05 0 88,55 O 11
19 25,45 @ 40,60 O 9 37/PG29 37,750 65,80 O 11 57 57,05 0 88,55 O 11
20 25,45 @ 40,60 ® 9 38 37,75 @ 65,80 O 11 58 57,05 O 88,55 O 11
20,5/PG13 2545 @ - 9 39 37,750 65,80 O 11 59 57,05 0 88,55 O 11
21 25,45 @ 40,60 O 9 40 37,75 @ 65,80 O 11 60/PG48 57,05 @ 88,55 O 13
22 25,45 @ 40,60 O 9 41 44,90 ® 69,10 O 11 61 62,50 O 94,40 O 13
22,5/PG16 25,45 @ - 11 42 44,90 O 69,10 O 11 62 62,50 O 94,40 O 13
23 25,45 @ 40,60 O 11 43 44,90 ® 69,10 O 11 63 62,50 O 94,40 O 13
24 25,45 O 40,60 O 11 44 44,90 O 69,10 O 11 64 62,50 O 94,40 O 13
25 25,45 @ 40,60 ® 11 45 44,90 ® 69,10 O 11 65 62,50 ® 94,40 O 13
26 28,30 ® 50,20 O 11 46 46,50 O 78,10 0 11 70 72,050 114,10 O 13
27 28,30 ® 50,20 O 11 47/PG36 46,50 O 78,10 O 11 75 85,50 O 133,70 O 13
28 28,30 @ 50,20 O 11 48 46,50 O 78,10 O 11 80 85,50 ® 133,70 O 13
29 28,30 O 50,20 O 11 49 46,50 O 78,100 11 85 94,40 O 143,00 O 13
30 28,30 ® 50,20 O 11 50 46,50 ® 78,10 ® 11 90 94,40 O 153,00 O 13
31 32,60 O 55,50 O 11 51 51,050 84,10 0 11 95 103,00 O 166,60 O 13
32 32,60 ® 55,50 O 11 52 51,05 O 84,10 O 11 100 105,10 ® 177,30 O 13
493030 Ersatz-Zentrierbohrer aus HSS fiir Flachschnittausfiihrung
493040 Ersatz-Zentrierbohrer aus HSS fiir Tiefschnittausfiihrung
Tvp 493030 493040 passend fur Lochsagen von - bis
(RG 4900) (RG 4900) mm
C6 6,29 ® 6,29 O 15-60
C8 6,86 O 9,72 O 61-120
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KERNBOHRER fiir Magnetkernbohrmaschinen S

wascaney

Ausfiihrung und Verwendung:

- Vollschliffoohrer mit Weldonschaft 19 mm HSS —
- hohe Haftfestigkeit und VerschleiBharte G
- ,Vario-Plus“-Beschichtung

- zum Bohren mit geringer Schmierung
- bis zu 800° C hitzebestandig und universell einsetzbar

Vorteile der Kernbohrtechnik:

- zerspant nur einen diinnen Materialring

- Bohrkern wird Uiber einen Auswerfstift mittels Federkraft ausgestoBen

- optimale Schneidengeometrie

- passend auf alle gédngigen Magnetkernbohrmaschinen

- Schneiddl wird durch das Innenschmiersystem direkt an die Bohrstelle zugefuhrt

Magnetkernbohrmaschinen finden Sie in unseren Katalog ,,Elektrowerkzeuge®! T
493510
493500 Schnitttiefe 30 mm
493510 Schnitttiefe 55 mm
(7] 493500 493510 (%] 493500 493510 (%] 493500 493510
mm (RG 4970) (RG 4970) mm (RG 4970) (RG 4970) mm (RG 4970) (RG 4970)
12 21,00 @ - 21 - 42,00 ® 32 44,50 ® 63,25 @
13 22,000 - 22 29,30 ® 41,850 33 46,65 O -
14 20,20 @ 26,450 23 32,00 @ 45,00 O 35 59,90 ® 69,50 ®
15 23,70 @ 30,50 O 24 32,95 @ 46,90 O 40 69,50 ® 81,15 @
16 24,25 @ 33,40 @ 25 35,30 ® 49,00 ® 45 86,20 ® 92,80 O
18 23,50 ® 33,05 @ 26 34,50 ® 49,10 @ 50 98,40 ® 108,00 O
19 26,55 @ - 28 38,50 @ 55,00 @ 60 - 167,90 ®
20 28,150 40,95 O 30 42,25 ® 59,90 ® - - -
WERKZEUGHALTER fiir Kernbohrer S

ascanen

Ausfiihrung: I6F
- Industrieaufnahme mit manueller Innenschmierung —— :gé
- fir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft s:'h':ﬂ =
- Kernbohrbereich 12-60 mm @ g S
)]
(0
ZIA 219-M: mit Morsekonus Gr. 2. 53
ZIA 319-M: mit Morsekonus Gr. 3. A o
Auswerfstift ZAK 075: passend fiir Kernbohrer, kurze Ausfiihrung @ 12-50 mm. 493690 EELEIY
Auswerfstift ZAK 100: passend fur Kernbohrer, lange Ausfiihrung @ 14-60 mm. non
493690 Werkzeughalter 493695
493695 Auswerfstift
493690 493695
Typ (RG 4971) (RG 4971)
ZIA219-M 55,00 ® -
ZIA319-M 61,50 ® -
ZAKO075 - 8,89 @
ZAK100 - 11,80 @
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LOCHSAGEN HSS Bi-Metall PRECIL00OL

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:
- mit Kobalt legierten Zahnen (HSS Co8 = Qualitat M42) HSS-
- Kombi-Verzahnung 4/6 ZPZ Bl-Metall

- flr Werkstoffe ab 2 mm

- Schnitttiefe 38 mm

- verstarkter Grundplatte, dadurch mehr Gewindegénge und groBere
Stabilitdt sowie Rundlauf und Seitenschlaggenauigkeit

- kompatibel mit handelstblichen Aufnahmeschéften

Verwendung:
Fur rostfreie Stahle (V2A, V4A), unlegierte Stahle, Guss, NE-Metalle, Alu,
Holz und Kunststoffe.

Hinweis:
Hartmetall-Lochségen siehe 493000/493010.

494000 Lochséage

NennmaB . . Dr:tzzg;-len EIH; L, Sl
494000 Q@ F_‘_g- R-GroBfen fiir Cu-Rohre Zu Ibenutzen Tiftn Dreh;ahlen Drehlzahlen Dreh.zahlen

et (RG 4908) (Zoll)  GroBen (conduit) (.D.) mit Schaft o, min :‘: min ' min "
Stahl Gusseisen WS VA Alu
14 4,75 ,9/16“ PG 9 = »1/8¢ AB-SS oder A6-SDS 580 400 300 900
16 4750 ,5/8“ PG 9 = L1744 AB-SS oder A6-SDS 500 365 275 825
19 519@ ,3/4“ PG 11 ,3/8" J1/2¢ AB-SS oder A6-SDS 460 300 250 690
20 519 @ ,25/32¢ PG 11 ,3/8¢ #1/2¢ AB-SS oder A6-SDS 460 300 250 690
21 522e@ ,13/16“ PG 13 — S1/2¢ AB-SS oder A6-SDS 425 280 210 635
22 522 ,7/8" PG 16 L1724 ,5/8“ AB-SS oder A6-SDS 390 260 195 585
24 5,46 @ ,15/16“ = = = AB-SS oder A6-SDS 370 245 185 555
25 5,53 @ W1 - - #3/4% AB-SS oder A6-SDS 350 235 175 525
27 589 ,1-1/16“ = = = AB-SS oder A6-SDS 325 215 160 480
29 589 ,1-1/8“ PG 21 2 3/4" #3/4% AB-SS oder A6-SDS 300 200 150 450
30 6,51 ® ,1-3/16“ = = = AB-SS oder A6-SDS 285 190 145 425
32 691@ ,1-1/4" — — W1 A2-SS oder A2-SDS A3-SS 275 180 140 410
33 7,08@ ,1-5/16“ = = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 260 175 135 390
35 7,28 ,1-3/8" — W1 — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 250 165 125 375
37 7,88 @ ,1-7/16“ — = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 240 160 120 360
38 7,750 ,1-1/2“ = = ,1-1/4 A2-SS oder A2-SDS A3-SS 230 150 115 345
4 8,08@ ,1-5/8“ = = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 210 140 105 315
44 8,46@ ,1-3/4“ = »1-1/4% ,1-1/2¢ A2-SS oder A2-SDS A3-SS 195 130 95 295
46 8,53 @ ,1-13/16“ — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 195 130 95 295
48 892 ,1-7/8“ PG 36 = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 180 120 90 270
51 9,22 @ 22" — L1-1/2% — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 170 115 85 255
54 9,61 ,2-1/8“ PG 42 - — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 160 105 80 240
57 10,15@ ,2-1/4“ — — w2 A2-SS oder A2-SDS A3-SS 150 100 75 225
60 10,95 @ ,2-3/8“ PG 48 = #2° A2-SS oder A2-SDS A3-SS 140 95 70 220
64 11,60@® ,2-1/2“ — 52" $2 A2-SS oder A2-SDS A3-SS 135 90 65 205
67 12,10® ,2-5/8“ — = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 130 85 65 195
68 12250 ,2-11/16“ — = = A2-SS oder A2-SDS A3-SS 130 85 65 195
70 12,25 @ ,2-3/4¢ — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 125 80 60 185
73 12,80 @ ,2-7/8“ = = = A2-SS oder A2-SDS A3-SS 120 80 60 180
76 12,85 @ 23 - w2-1/2% ,2-1/2% A2-SS oder A2-SDS A3-SS 115 7% 59 170
79 13,65 ,3-1/8“ = = = A2-SS oder A2-SDS A3-SS 110 70 85 165
83 14550 3-1/4“ — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 105 70 50 155
86 15,15 ,3-3/8“ = = — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 100 65 50 150
89 16,15@ ,3-1/2“ — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 95 65 45 145
102 18,90 ® A4 — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 85 55 40 130
105 19,10 ® ,4-1/8“ = »3-1/2% ,3-1/2% A2-SS oder A2-SDS A3-SS 80 55 40 120
108 22,050 ,4-1/4“ - - L4 A2-SS oder A2-SDS A3-SS 80 55) 40 120
114 23600 ,4-1/2¢ = L4 = A2-SS oder A2-SDS A3-SS 75 50 35 105
121 25,750 ,4-3/4“ — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 75 50 35 95
127 27,30 @ M58 — - - A2-SS oder A2-SDS A3-SS 65 45 30 90
140 29450 ,5-1/2“ = = Non A2-SS oder A2-SDS A3-SS 60 40 25 85
152 32,55 @ ,6 — — — A2-SS oder A2-SDS A3-SS 55) 35 25 7%
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LOCHSAGEN-SATZE HSS Bi-Metall

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

Au_Sfuhrung: . . . . Lieferung
- Bi-Metall-Lochsagen mit Schneidteil aus hochwertigem M3-HSS HSS- ]
- Kombi-Verzahnung 4/6 ZPZ ermdglicht ratterfreies Arbeiten Bl-Metall| (< "=
Verwendung:
Fur rostfreie und unlegierte Stahle, Alu, NE-Metalle, Kunststoffe und Holz.
494300 Lochséagen-Satz
. 494300 . , je 1
Groge (RG 4908) Inhalt je 1 Lochsage Aufnahmeschaft:
22-68 65,35 @ 19|22|29|35|38|44 |51 |57 |68 SW 9,5, SW 11
19-68 87,30 @ 22|29|35|44 |51 |68 SW 9,5, SW 11
i 19|22 |29|35|38|44|51|57|76]|
19-114 196,00 ® 839295105 | 114 SW 9,5, SW 11

AUFNAHMESCHAFTE fiir Lochsigen

Ausfiihrung:
- mit FUhrungsbohrer

- GroBe A2 SS, A2 SDS, A3 SS und A5 SS mit Mitnehmerstifte
fur eine groBe Kraftlibertragung

494050 Aufnahmeschaft -

flr far 3 S
u u
; " Schaft-@ , ) Schaft-@ £ Q
GréBe 494050 LochsagengroBe (Sechskant) GréBe 494050 LochsagengroBe (Sechskant) i 8’
(RG 4908) (%) (RG 4908) (%] o0
mm mm mm mm 0 O
o O
A6SS 7,250 13- 30 9,5 A3SS 12,15 ® 32-210 11,0 a3
A2SS 11,90 ® 32 -210 9,5 A5SS 13,55 ® 32 -210 16,0 49
SDS-AUFNAHMESCHAFTE PRECI /OO
Ausfiihrung:

- Schnellspann-Aufnahmeschéafte mit SDS-Schaftansatz
- werkzeugloses Wechseln der Lochségen und Entfernen
des Aufnahmeschaftes von der Maschine

A2 SDS

494070 SDS-Aufnahmeschaft

GréBe 494070 fur LochsagengroBe @
(RG 4908) mm
A6SDS 8,450 13 - 30
A2SDS 13,55 ® 32-210
FUHRUNGSBOHRER fiir Aufnahmeschifte PRECIUCCL

PRAZISIONSWERKZEUGE

494100 Fiihrungsbohrer
(%] 494100 passend fur
mm (RG 4908) HaltergroBe
6,35 2,600 alle
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STICHSAGEBLATTER ) BOSCH

Technik fiirs Leben

Ausfiihrung:
- aus BiM, HSS, HCS und HM (modellabhéngig, siehe Tabelle)
- zum S&gen von Metall, Holz und Kunststoff

Verwendung:

Fur Elektro-Pendelstichsdgemaschinen von BOSCH, AEG,
AtlasCopco, DeWALT, Elu, Festo, Hitachi, Kress, HOLZ-HER,
Makita, Metabo und Skil.

Hinweis:
1 Satz = 5 Stlck
=
*1 Satz — 3 Stiick qg/\'// basicgf INOX Wi BOSCH
495100 fur Metall
Verzahnte Zahn-
Beze.li-)c,:'la\fwn ?Gs:g?g Lénge teilung Material geeignet fur Zahnform
9 ) mm mm
T118G 8,610 67 0,7 HSS sehr diinne Bleche (0,05-1,5 mm) gewellt, gefrast
T118A 8,61 @ 67 1,1-15 HSS diinne Bleche (1-3 mm) gewellt, gefrast

mittelstarke Bleche (2,5-6 mm),

T318B 15,46 ® 106 2,0 HSS Rohre und Profile, inkl, Alu (@ < 65 mm) gewellt, gefrast
T118AF 12,18 @ 67 1,1-15 BiM diinne Bleche (1-3 mm) gewellt, gefrast
T118BF 12,18 @ 67 1,9-23 BiM mittelstarke Bleche (2,5-6 mm) geschrankt, gewellt
B diinne bis starke Bleche (1,5 - 10 mm), ..
T123X 11,72 @ 74 1,2-2,6 HSS Rohre und Profile, inkl. Alu (@ < 30 mm) geschrankt, gewellt
dunne bis starke Bleche (3 - 15 mm), x
T127D 9,37 @ 74 3,0 HSS Rohre und Profile (@ < 30 mm) geschrankt, gewellt
T118B 8,61 @ 67 1,9-2,3 HSS mittelstarke Bleche (2,5-6 mm) gewellt, gefrast
T121GF 14,20 ® 67 0,8 BiM sehr diinne Bleche, Lochbleche (0,5-1,5 mm) gewellt, gefrast
T121AF 14,20 ® 67 1,2 BiM diinne Bleche, Lochbleche (1-3 mm) gewellt, gefrast
T121BF 14,20 ® 67 2,0 BiM mittelstarke Bleche, Lochbleche (2,5-6 mm) gewellt, gefrast
diinne Bleche, Lochbleche (1-3 mm),
) Sandwichmaterialien (< 65 mm), diinnwandige Rohre, "
LEzalatz DO e 2 el geschlossene und offene Profile, inkl. Alu (& < 65 mm), gy GEIRSE
GFK/Epoxy (< 65 mm) ~
mittelstarke Bleche, Lochbleche (2,5-6 mm), E 5
. Sandwichmaterialien (< 65 mm), dickwandige Rohre, = = w2
Lelal Bl 106 2,0 BiM geschlossene und offene Profile, inkl. Alu (@ < 65 mm), geschrankt, gefrast el _8
GFK/Epoxy (< 65 mm) g’ g,)
1 :(
(7, X7}
495100 fur Edelstahl 49
Typ/ 495100 Verzahnte Zghn- ) .
Bezeichnung  (RG 4975) Lange teilung Material geeignet flr Zahnform
mm mm
T118EFS 14,58 ® 57 1,4 BiM INOX gewellt, gefrast
T118AHM* 27,10 @ 59 1,1 HM dinne, rostfreie Stahbleche (INOX) (1,5 - 3 mm) bestlickt (Leiste), geschliffen
495100 fiir Holz
Verzahnte Zahn-
Typ/ el Lénge teilung Material geeignet fur Zahnform
Bezeichnung (RG 4975) - -

Bauholz mit Nageln (< 65 mm), Holzwerkstoffe,

LEa 247 16308 106 24-50 BM isistoffe, Bleche, Rohr/Profile, inkl. Alu (@ = 3-10 mm) 98SChrankt, gewellt
Weichholz, Sperrholz, beschichtete Platten . .
T101A0 6,39 @ 56 41 HCS (1,5 - 15 mm), speziell fur Kurvenschnitt spitzverzahnt, geschliffen
Weichholz, Span-, Tischler-, Faserplatten (3-30 mm), - L . .
T101B 8,610 74 2,7 HCS Kunststoffe/Epoxy (@ < 30 mm) freiwinkel- und z&hnegeschliffen
) Hartholz, Laminate, beschichtete Platten/HPL L L . )
T101BF 16,30 ® 74 2,7 BiM (3-30 mm), Kunststoffe/Epoxy (2 < 30 mm) freiwinkel- und z&hnegeschliffen
Weichholz, Span-, Tischler-, Faserplatten (3-30 mm), - L u .
T101BR 10,17 @ 74 2,5 HCS e B S, SeUss Olne e e freiwinkel- und zahnegeschliffen
T101D 8,610 74 4,0-52 HCS Weichholz, Span-, Tischler-., Faserplatten (10-45 mm) freiwinkel- und zahnegeschliffen
T144D 6,05 @ 74 40-52 HCS Weichholz (5-60 mm), Span-, Tischler-, Faserplatten geschrankt, geschliffen
T234X 13,11 @ 91 2,0-3,0 HCS Weichholz (2-65 mm), Span-, Tischler-, Faserplatten freiwinkel- und z&hnegeschliffen
T244D 7310 74  40-52 Hcs  ‘eichholz (5-50 mm), Span-, Tischler-, Faserplatten, o o anit geschliffen
speziell fir Kurvenschnitt
T301CD 9,37 @ 91 3,0 HCS Weichholz, Span-, Tischler-, Faserplatten ( 10-65 mm) freiwinkel- und z&hnegeschliffen

495100 Stichsageblatter fiir Kunststoffe und Sandwichmaterialien

Verzahnte Zahn-

Typ/ 495100 . : . . .
N Lénge teilung Material geeignet fur Zahnform
Bezeichnung (RG 4975) - .
T301CHM* 40,25 ® 91 BYS) HM GFK, Corian (@ < 65 mm) bestlickt (Leiste), geschliffen
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /931
pro Katalognummer und GréBe O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SABELSAGEBLATTER ) BOSCH

Technik firs Leben

Ausfiihrung:
- aus BiM oder HCS (modellabh&ngig, siehe Tabelle)
- zum S&gen von Metall, Holz und Kunststoff

Verwendung:
Fur Sébelségen der Fabrikate BOSCH, FLEX, MAKITA, METABO usw.

Hinweis:
1 Satz = 5 Stlick

495110 Sabelsageblatt

Gesamtlange X

Typ 495110 ) X Zahnteilung . .
Bezeichnung  (RG 4975) Brelte">1<n§tarke M- Werkstoff geeignet flr Zahnform
S922EF 16,93 @ 150X19X0,9 1,4 BiM diinne Bleche (1,5 - 4 mm), Rohre/Profile (d 5-100) geschrankt
. diinne Bleche (1,5 - 4 mm), Rohre/Profile (d 5-175), u
S1122EF 26,05 @ 255X19X%0,9 1,4 BiM flexibler Bundigschnitt geschrankt
S929BF 16,93 ® 150X19%0.9 1.8 BiM starke Bleche (3 - 8 mm), massive Rohre/Profile geschrinkt

(d 10 - 100 mm), schneller Schnitt

starke Bleche (3 - 8 mm), massive Rohre/Profile (d
S1122BF 26,050 225X19X%0,9 1,8 BiM 10 - 175 mm), flexibler Bundigschnitt, geschrankt
schneller Schnitt

Holz mit Nageln/Metall, Spanplatten (5 - 150 mm),
S$3456 XF 27,35 0 200x19X%1,25 Progressiv BiM Metallbleche, Aluprofile (3 - 18 mm), Kunststoffe/ gefrast, geschrankt
GFK, Profile (d 5 - 150 mm)
Holz mit Nageln/Metall, Spanplatten (10 - 100 mm),
Kunststoffprofile (d 5 - 100 mm), Kunststoffe/GFK,
massiv (8 - 50 mm),Fensterrahmen: Holz+Metall,
speziell fir Tauchschnitt

Holz mit Nageln/Metall, Spanplatten (10 - 250 mm),
S1411DF 28,24 0 300X19X%1,25 43 BiM Gasbeton (10 - 250 mm), Kunststoffe/GFK, gefrast, geschrankt
massiv (5 - 60 mm)

S611DF 18,53 @ 150X19X1,25 43 BiM gefrast, geschrankt

Kunstruktionsholz (6 - 100 mm), Holzwand (< 175
S644D 15,76 @ 150X19X1,25 43 HCS mm), Platten: Span, MDF (6 - 60 mm), Sperrholz, gefrast, geschrankt
Kunststoff (6 - 100 mm), speziell fir Tauchschnitt

Grobholz nagelfrei (15 - 190 mm), lebendes Holz,

izl eI S R St HCS  Ausasten (d < 190 mm), Brennholz (d 15 - 190 mm)  9€frést, geschrénkt
Holz mit Nageln/Metall, Holz, Spannplatten
" (< 175 mm), GFK/Epoxy massiv (< 175 mm), " "
S1110VF 48,07 ® 225X22X%X1,6 5,0 BiM Wandausschnitte: Holz + Metall (< 175 mm), gefrast, geschrankt
fiir Rettungs-/Abbrucharbeiten
STICHSAGEBLATTER &) BOSCH
Ausfiihrung:

Feinschaft passend zu Fein-Stichsagen.

Hinweis:
1 Satz = 5 Stlick

F1D (27 cleanMood %5 BOSCH

495200 Stichsageblatter

Verzahnte  Zahn-

Typ ;?;5429(7); Lénge teilung  Werkstoff geeignet fir Zahnform
mm mm
F1D 8,610 60 4,0 HCS Weichholz, Span-, Tischler-, Faserplatten (10-45 mm) freiwinkel-, zahnegeschliffen
F18G 8,610 50 0,7 HSS sehr diinne Bleche (0,5-1,5 mm) geschrankt, gefrast
F18AF 12,39 @ 60 1,2 BiM diinne Bleche (1-3 mm) geschrankt, gefrast
F18BF 12,39 @ 60 2,0 BiM mittelstarke Bleche (2,5-6 mm) geschrankt, gefrast
. dlinne bis starke Bleche (3 - 15 mm) = =
Fdei bl 7 1Y = Rohre und Profile, inkl. Kunststoffe/Epoxy (& < 30 mm) geserEnit g prast
49 /9 3 2 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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HANDSAGEBLATTER Bi-Metall, unzerbrechlich PRECIL©0OL

PRAZISIONSWERKZEUGE
Ausfiihrung:
- bestehend aus zwei unterschiedlichen Werkstoffen VPE
- Zahne aus HSS, gehértet und geschrankt, in ausbruchsicherer
Wellenzahnung
- Rucken aus z&hem Federstahl, in einem SpezialschweiBverfahren
unldslich miteinander verbunden
- garantiert unzerbrechlich
- enorme Elastizitat bei hoher Schneidleistung und guter
Sé&geblattfihrung

10 Stiick

495990 PRECITOOL Handséageblatt

. ° a5 °
496000 BAHCO Handséageblatt
Gesamtldnge mm - 495990 496000 Gesamtlange X Breite X Stérke
Zahnezahl per Zoll (RG 4906) (RG 4980) mm
300-24 0,90 ® 1,43 @ 300X 13X0,65
300-18 - 1,43 0 300x13%0,65
HANDSAGEBLATTER Bi-Metall mit progresssiver Zahnung, unzerbrechlich PRECI©C

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung und Verwendung:
Wie 495990 bzw. 496000 jedoch mit progressiver Zahnung VPE

10 Stiick

Progressive Zahnung:

Die Zahnung fangt mit 32 Zahnen pro Zoll im Anschnittbereich an,
hat im mittleren Teil 24 Z&hne und im unteren 18 Zahne pro Zoll.

Vorteil:

- leichtes Anschneiden, wesentlich héhere Leistung und Schnittkraft
- universelle Einsatzmoglichkeiten von Stahl bis Leichtmetall

496080 Handsageblatt, progessiv

S~
S
c
Gesamtlange mm - 496080 Gesamtlange X Breite X Starke % %
Zahnezahl per Zoll (RG 4906) mm iC o
300-18/32 1,100 300X13X0,65 g %
o D
Hy By
gnow
METALLSAGEBOGEN PRECITOCL  W.K.]

Ausfiihrung:
- stabiler, schwerer Metallblgel aus Flachstahl

- Vierkant-Spannstilicke mit Kreuzschlitzen und unverlierbaren
Haltestiften inkl. Sageblatt
- Blattstellung von 0-90° méglich

497000 Metallsagebogen

Gesamtlange 497000 Bugelquerschnitt
mm (RG 4902) mm
530 5,90 @ 18X8
UNIVERSAL-METALLSAGEBOGEN PRECI ©CL
Ausfiihrung:

- robuste Aluminium-Konstruktion fiir den universellen Einsatz
- Blattspannung bei 0° und 55°
- mit Bi-Metall-Sageblatt

497050 Universal-Metallsdgebogen

Gesamtlange 497050
mm (RG 4903)
400 11,05 @

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
pro Katalognummer und GroBe 49/933
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METALLSAGEBOGEN mit Schnellspannung im Heft PRECI (00}

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ausfiihrung:

- mit Schnellspannvorrichtung

- Einstellung des S&geblattes 45° oder 90°

- Magazin zum Aufbewahren der Sageblatter

- Klemmvorrichtung zur Verwendung als Stichsage
- mit einem HSS Bi-Metallsageblatt

497150 Metallsdgebogen

Gesamtlange 497150 Bugelquerschnitt
mm (RG 4903) mm
400 17,75 @ 20X10X1,35

UNIVERSAL-METALLSAGEBOGEN

Ausfiihrung und Verwendung:

- mit sehr hoher Blattspannung flir gerade, saubere Schnitte mit exakten Fugen

- Zentriertes Blatt fiir korrekte Balance

- federgespannte Blattbefestigung fir schnellen Blattwechsel

- alternative Blattspannung bei 55° fir blindige Schnitte

- mit praktisch unzerbrechlichem SANDFLEX-Bi-Metall-Blatt 496000, mit 24 Zahnen pro Zoll

497200 Metallsdgebogen

v 497200
(RG 4981)
325 31,80 @
UNIVERSAL-METALLSAGEBOGEN @rgo’

Ausfiihrung und Verwendung:

- hohe Blattspannung von 100 kg fiir gerade, saubere Schnitte mit exakten Fugen

- leichter Zweikomponenten-Rahmen mit Stahlkern

- alternative Blattspannung bei 55° fir blindige Schnitte

- im Griff integrierter Spannmechanismus

- mit praktisch unzerbrechlichem SANDFLEX-Bi-Metall-Blatt 496000, mit 24 Zahnen pro Zoll

Typ 319SET: inkl. 3 SANDFLEX® Bimetall-Blatter

497210 Metallsédgebogen

Typ 497210
(RG 4981)
319 18,25 @
METALL-STICHSAGEN

Ausfiihrung:

- Griff aus Zinkspritzguss

- Spannschrauben fir das Blatt im Griff

- 8 verschiedene Blatteinstellungen mdéglich

- mit SANDFLEX Bimetall-Blatt, 24 Z&hne pro Zoll

497250 Metall-Stichsage
497252 Ersatzséageblatt, Metall _

B 497250
497254 Ersatzséageblatt, Holz, ohne Abb.
Tvp 497250 497252 497254 Gesamtlange
(RG 4981) (RG 4981) (RG 4981) mm 497250
321 23,950 10,45 @ 9,68 ® 310
49 /9 3 4 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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METALLSAGEN PUK

Ausfiihrung:
- mit verstellbarem oder festem Griff

- Griff kann bei verstellbarer Ausfiihrung in jede gewlinschte Stellung gebracht werden

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten!

497300 mit verstellbarem Griff
497350 mit festem Griff
497400 Ersatzsédgeblatter, Metall (VPE=12 Stiick)

PRECI 0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

497300

Gesamtlénge 497300 497350 497400
mm (RG 4902) (RG 4902) (RG 4902) 497350
310 9,04 @ - -
290 - 4,58 -
146 — - 0,48 ® 497400

MINI-UNIVERSAL-METALLSAGEBOGEN

Ausfiihrung:

- stabiler Mini-Sagebogen aus Aluminium

- mit 6-facher, fester Blattverstellméglichkeit
- passende Ersatzsédgeblatter siehe 497400

497450 Mini-Metallsagebogen

T 497450
yp (RG 4902)
133 3,36 @

FEINSAGEN fiir Holz und Kunststoff

Ausfiihrung:

- Hochleistungs-Feinsdge mit gehéarteten Zahnspitzen

- Z&hne préazisionsgeschliffen und geschrankt

- Universalverzahnung zum S&gen langs und quer zur Faser
- préaziser, sauberer Schnitt, Holzheft

Typ 310: gerader Giriff
Typ 311: gekropfter Griff
Typ 312: umlegbarer Griff

497600 Feinsage
497600

Typ (AG 4981) Griffform
310 7,19 @ gerade
311 7,19 @ gekropft
312 10,25 @ umlegbar
GEHRUNGS-SCHNEIDLADEN
Ausfiihrung:

- Massivholz-Schneidlade, verschraubt und lackiert
- zum Links- und Rechtsségen im Winkel von 45°, 90° und 135°

497650 Gehrungs-Schneidlade

Gesamtldnge 497650 BXxH
mm (RG 4981) mm
300 10,60 ® 140X50

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GroBe

PRECI©0}

PRAZISIONSWERKZEUGE

311 gekropft

;
L)

.

® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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LAUBSAGEBOGEN fiir Metall mit Holzgriff

Ausfiihrung:

- stabiler Stahlrohrbiligel 12 x 1 mm Querschnitt

- 300 mm Ausladung mit Spannbacken und Fligelmutter
- Laubséageblatter in geharteter, extra zdhharter Qualitat

497800 Laubsagebogen ohne Sageblatt
497850 Laubségeblatt fiir Metall, VPE 12 Stiick

Typ/ 497800 497850 Typ/ 497800 497850
Zahnung (RG 4981) (RG 4981) Zahnung (RG 4981) (RG 4981)
502 5,76 ® - MITTEL - 2,840
GROB - 3,600 FEIN - 2,840
A BAHCO
FUCHSSCHWANZ-HANDSAGEN
Ausfiihrung:

- fir alle Holzarten

- gehértete Zahnspitzen, Zahne prazisionsgeschliffen fir optimale Schneidleistung
- Universal-Verzahnung zum Sagen langs und quer zum Faserverlauf

- stabiler, verschraubter Kunststoffgriff mit 45° und 90° Anschlagwinkel

497900 Handsage

Blattlange 497900 Zéahne
mm (RG 4981) pro Zoll
375 13,05 @ 11/102
475 13,65 @ 7/8
FUCHSSCHWANZ-HANDSAGEN SUPERIOR XT
Ausfiihrung:

- XT-Zahnung mit 9/10 Zahnen pro Zoll, extrem leistungsstark in
mittelharten Materialien, wie Spanplatten oder Kunststoff

- Zahnspitzen geschliffen und gehértet

- stérkeres Blatt fur vibrationsfreies Sagen

- 2-Komponenten Ergo-Giriff fir angenehme Handhabung

- rostbesténdig, mit Sicherheits-Zahnschutz

- Griff mit 45° und 90° Anschlagwinkel

498000 Handsage

Blattlange 498000
mm (RG 4981)
475 26,40 @
550 27,20 0
MINI-BUGELSAGEN BAHCO

Ausfiihrung:

- in Werkzeugkasten-GroéBe, ideal fir Klempner und Elektriker

- ovaler Rahmen aus stabilem Stahlrohr

- mit Spitzzahnblatt fiir Holz und SANDFLEX-Bimetall-S&geblatt fir Metall und Kunststoff
- Kunststoff-Zahnschutz, Kndchelschutz und Spannhebel

- passende Ersatzblatter fir Metall und Kunststoff siehe 496000

498020 Mini-Bligelsage
498022 Ersatzblatt fiir Holz

Blattlange 498020 498022
mm (RG 4981) (RG 4981)
300 11,95 @ 3,71 @
49 /9 36 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
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BUGELSAGEN

o)

Ausfiihrung:

- mit sehr stabilem Rahmen aus hochqualitativem Stahl
- Pulverlackierung

- fur anspruchsvolle Aufgaben wie z. B. im Bauhandwerk

Vorteile:

- leichter Rahmen, 30“ - 865 g, fUr einfache Handhabung

- Blattspannmechanismus, fiir hohe Blattspannung (bis zu 120 kg)
sorgt fUr geraden Schnitt

- einfacher und sicherer Blattwechsel mittels Stellschraube

- ergonomischer eingespritzter unverlierbarer Griff mit Knéchelschutz

Lieferung:
Inkl. Sageblatt 498035 51

498030 Biigelsage

Blattlange 498030
mm (RG 4981)
759 12,95 @
Ausfiihrung:

- aus gehartetem Schwedenstahl
- Zahnspitzen gehértet
- Z&hne préazisiongeschliffen und geschrénkt

Typ 23: Hobelzahnung
Typ 51: Gruppenzahnung

498035 Sageblatter
498035

- zum Dreh- und Schlagbohren
- mit 3-Backen-Bohrfutter
- fir Kunststein und Naturstein

Typ (RG 4981) L=«
Gr. 23
23 5,03 @
Lo o e —————
Sl 5,030
Gr. 51
STEINBOHRER HM, ECO pROJAHN <
£
Ausfiihrung: ®
- Standard-Steinbohrer mit Hartmetallschneide HM g
bestiickt (2]
Verwendung: :g

=
(5]
o
o
e}
[5)
(=]
+C
(/2]

498100 Steinbohrer

o XL, 498100 L, XL, 498100 L, oOXL, 498100 L, oOXL, 498100 L,
mm (RG 4930) mm mm (RG 4930) mm mm (RG 4930) mm mm (RG 4930) mm

3X60 0,83 @ 30 6Xx100 0,77 @ 54 12X150 2,150 85 18X160 5420 100
4X75 0,74 @ 38 8%X120 1,08 ® 67 14150 3,14 @ 85 20<160 7,150 100
5X85 0,74 @ 44 10X120 1,48 ® 67 16X150 4,650 85 - - —
BETONBOHRER HM, SuperSchlag PLUS proJAHN

Ausfiihrung:

- sehr robuster Schlagbohrer mit Hammerbohrer-Eigenschaften HM DIN Iso | )

- hochwertiges Hartmetall und Spezialstahl bestiickt| | 8039 | | 5468 | | zylinder-

- ab @ 12 bzw. Lange 400 mm mit Mehrkantschaft schatt

Verwendung:

- fur starke Schlagbohrmaschinen

- leichte Bohrhdmmer mit Bohrfutteraufnahme —

- Akku-Schlagbohrmaschinen in Beton, Mauerwerk, Y
Naturstein, Kunststein _

R gt e e

L.
L
498110 Betonbohrer
0><L1 498110 L, QXL1 498110 L, 0><L1 498110 L, G><L1 498110 L,
mm (RG 4931) mm mm (RG 4931) mm mm (RG 4931) mm mm (RG 4931) mm
3X70 3,03 @ 40 6X100 3,13 @ 60 10X120 4610 80 16 X150 14,45 @ 90
4X85 3,03 @ 50 7X100 3,69 @ 60 12X150 6,15 @ 90 — = =
5x85 2,950 50 8X120 3,69 @ 80 14150 9,60 ® 90 - - —
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /937
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SDS-plus HAMMERBOHRER HM, mit 4 Nuten proJAHN

Ausfiihrung:

N (F)
- Hartmetallplatte ermdglicht ein leichtes Zentrieren und Anbohren HM
- meiBelférmiger Bohrkopf dringt schnell vor und schafft das Bohrgut bestiickt| | ...
zUigig in die groBvolumigen Forderwendel
- kernverstérkte Spiralgeometrie (KVS-Spirale) dampft Schwingungen
und bringt Schlagenergie auf die Hartmetallschneide
Verwendung:
- zum Einsatz in allen Maschinen mit SDS-plus/TE-C,
Aufnahme oder 2-Nut-Verriegelung
- flr Beton, Mauerwerk und Naturstein % b = 2 Rundnuten
a = 2 Langsnuten
Qe
Lo | ‘
L+ ‘
498130 Hammerbohrer, SDS-plus
oL, 498130 L, oL, 498130 L, oL, 498130 L, oL, 498130 L,
mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm
5X110 3,26 @ 50 8X400 11,50 @ 350 12X600 22,350 550 16600 26,050 550
5X160 3,89 @ 100 10X160 5,150 100 14160 8,37 @ 100 18200 20,35 @ 150
6X110 3,070 50 10X210 6,21 @ 150 14X260 10,45 @ 200 18X450 26,40 @ 400
6160 3,44 @ 100 10<260 7,37 @ 200 14450 16,90 ® 400 20<200 24,90 ® 150
6260 6,46 ® 200 10Xx450 13,35 @ 400 14 X600 25,05 ® 550 20X450 29,90 ® 400
8X110 4,08 ® 50 12X210 6,90 ® 150 16210 11,70 ® 150 - - —
8X160 4,24 @ 100 12X260 8,84 @ 200 16300 15,55 @ 250 - - —
8x210 5,30 ® 150 12450 15,05 ® 400 16450 23,40 ® 400 — - —
SDS-plus HAMMERBOHRER HM, ZENTRO, 4 Schneiden proJAHN
Ausfiihrung: —
- PGM-Priifzeichen garantiert passgenaue Diibelldcher HM
Uber die gesamte Lebensdauer bestiickt| |,

- vier gleichmaBig arbeitende Vollhartmetall-Schneiden

- Zentrierspitze fUr punktgenaues Anbohren

- verschleiBarme Geometrie (Kopf & Spirale)

- groBvolumige, schdpfende Spiralgeometrie

- einteilige Vollhartmetall Schneidgeometrie mit
Armierungsfasen an jedem Schneidenende

- Vollhartmetallplatte aus einem Stlick im Bohrkopf eingebettet

- Spiralkernstarke optimiert fiir vibrationsarmes Bohrverhalten
und extreme Bruchsicherheit

- echte 4-Spiraligkeit fir optimale Bohrmehlférderung

- bohrt bis zu 50% mehr diibeltaugliche Bohrlécher
als andere Hammerbohrer

- bohrt hartesten Naturstein und hakt in armierten Beton nicht ein

Typ 18X250 - 20X250:
- Bohrkopf mit 3-teiliger Hartmetallbestlckung

Verwendung:
Flr Beton, Stahlbeton, Mauerwerk und Naturstein.

498135 Hammerbohrer SDS-plus, ZENTRO

XL . 498135 L, %04 L, 498135 L, %24 L, 498135 L, %24 L, 498135 L,

mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm
5X110 6,30 ® 50 8X160 8,40 @ 100 12X210 12,35 @ 150 16X450 35,95 @ 400
5X160 7,00 ® 100 8X210 9,61 @ 150 12X260 14,45 @ 200 18X250 34,450 200
6x110 6,38 @ 50 10X160 8,890 100 14X210 19,25 @ 150 18X450 41,10 @ 400
6X160 6,87 ® 100 10210 10,25 @ 150 14X310 24,050 250 20X250 39,60 ® 200
6x210 8,72 @ 150 12X160 10,20 ® 100 16X260 27,30 200 = = =
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SDS-max HAMMERBOHRER HM, ZENTRO, 4 Schneiden proJAHN

Ausfiihrung und Verwendung:

- symmetrische 4-Schneider Kopfkonstruktion HM

- flr zentrische Fuhrung im Bohrloch bestiickt

- Hartmetallplatten und die Zentrierspitze gewahrleisten schnelles
Eindringen in den Beton und einen schnelleren Bohrfortschritt

- schnelle Bohrmehlabfuhr durch groBvolumige Doppelwendel

- Vibrationsreduzierung durch Spiralkonstruktion (KVS)

- dynamische Kernverstéarkung fiir maximale Energielibertragung

- Aufnahmeschaft mit 5 Nuten

0

Verwendung:

- zum Einsatz in allen Bohrhammern mit SDS-max/TE-Y Aufnahme
oder 2-Nut-Verriegelung

- fir Beton, Mauerwerk und Naturstein

- BOVINNP——=

Lo 4 ‘
1 L1 |
498140 Hammerbohrer, SDS-max, ZENTRO, 4 Schneiden
XL, 498140 L, XL, 498140 L, oXL, 498140 L, oOXL, 498140 L,
mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm
12X340 56,05 @ 200 18X340 63,90 ® 200 24X520 85,35 @ 400 32X370 92,00 O 250
12540 61,20 ® 400 18540 78,35 @ 400 25X320 73,60 O 200 32X570 106,60 ® 450
14340 61,20 ® 200 20<320 67,30 ® 200 25520 85,90 ® 400 32920 163,10 O 800
14540 72,450 400 20520 80,55 @ 400 25920 130,30 O 800 35X370 102,80 O 250
15X340 61,55 O 200 20X920 103,10 O 780 28X370 90,40 O 250 35X570 120,70 ® 450
15X540 73,70 O 400 22X 320 71,80 O 200 28 X570 97,15 @ 450 38X370 122,40 O 250
16340 62,90 ® 200 22X520 84,00 ® 400 30370 89,40 ® 250 38X570 147,70 O 450
16540 75,25 ® 400 22X920 109,00 O 800 30570 100,90 O 450 40570 171,30 ® 450
FLIESENBOHRER proJAHN
Ausfiihrung:
- mit Zentrierspitze und Zylinderschaft 1" I —
- lange Standzeit durch speziell geschliffene Hartmetall-Schneide bestiickt| | Zylinder-

Verwendung:
- zentrisches Anbohren auf harten, glatten Oberflachen

- fur Fliesen (bis Ritzharte 8), Marmor und Mauerwerk

~
.
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498180 Fliesenbohrer

(%] 498180 L XL, [%] 498180 L, XL,

mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm

5 4,95 @ 85X50 10 6,53 O 120<80

6 5,01 @ 100X60 12 10,30 O 15090

8 5,99 @ 12080 = = =

GLASBOHRER oROJAHN

Ausfiihrung:
- geschliffene Hartmetallplatte und Zylinderschaft Hm | [T
- Industriequalitat, Oberflache verzinkt bestiickt| | Zylinder-
Verwendung:
- bei niedrigen Drehzahlen und Kiihlung (Wasser, Terpentin)
- fUr Glas, Fliesen, Flaschen, Keramik, Spiegelglas und Porzellan
498200 Glasbohrer

(%] 498200 Gesamtlange [%] 498200 Gesamtlange

mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm

3 4,60 O 65 8 7,44 @ 70

4 4,60 ® 65 10 8,77 ® 80

5 4,98 @ 65 12 12,60 O 80

6 541 @ 65 - = =
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STEINBOHRERSATZE HM, in Kassette pROJAHN

Ausfiihrung:
498240: - Universalbohrer fir moderne Leichtbaustoffe wie Holz, HM
Kunststoff, Ziegel, Gipskarton, Fliesen, Keramik und Gasbeton bestiickt
- nur fiir drehenden Einsatz, Schlagwerk immer abschalten

498250: - aus Betonbohrern 498110
498270: - aus Steinbohrern 498100

498240 UNIDre Universal-Bohrersatz

498250 SuperSchlag PLUS-Satz ég?g“a é9?§5% 498570
. réBe roBe 6
498270 Steinbohrer ECO Satz GroBe 8
Anzahl 498240 498250 498270 .
der Bohrer (RG 4931) (RG 4931) (RG 4931) Lilpeii el 2ol Verpackung
4 15,90 @ - - 4|5|6|8mm Kunststoffkassette
6 = 30,05 ® = 5|6 (@2x)|8]10[12 mm Stahlkassette
8 — - 7,38 @ 3|/4|5|6|7|8|9|10 mm Kunststoffkassette
SDS-plus HAMMERBOHRER-SATZE HM, ZENTRO, 4 Schneiden pROJAHN
Ausfiihrung:
Satzzusammenstellung aus 498135. HM
bestiickt

498255 Hammerbohrer-Satz, SDS-plus, ZENTRO

Anzahl 498255 .
BT Felase2) Inhalt je 1 Bohrer Verpackung
5 39,25 @ @6X110 mm, @6 | 8 | 10X160 mm und @ 12X210 mm =
7 60,00 ® @5[6|8X110mmund @6 (8|10 |12X160 mm Metallkassette

SDS-plus STEINBOHRERSATZE

Ausfiihrung:
Satzzusammenstellung aus 498130. HM
bestiickt _'.

498260 Hammmerbohrer-Satz, SDS-plus, 4 Nuten

Anzahl 498260 .
der Bohrer e Inhalt je 1 Bohrer Verpackung
5 17,10® 6X110|6X160 | 8x160 | 10X160 | 12X160 mm Kunststoffkassette
7 31,05@ 5X110|6X110|6X160|8%110|8X160|10X160 | 12X160 mm Stahlkassette
HAMMERBOHRKRONEN fiir leichte Bohrhammer proJAHN
Ausfiihrung:
- mit gehéartetem Stahlkoérper b H!!II“ E
- Hartmetallzéhne in Hammerbohrerqualitat estlic schaft
- Innengewinde M16
498280 Hammerbohrkrone
(%] 498280 Gesamtlange [%] 498280 Gesamtlange
mm (RG 4932) mm mm (RG 4932) mm
50 36,90 O 58 80 42,350 50
68 40,05 O 50 — — —
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AUFNAHMESCHAFTE fiir Bohrkrone und Lochsége

proJAHN
Ausfiihrung:
- Adapter mit Gewinde M16 und Madenschraube @
(kein Austreiber notwendig) sbs
- zuséatzliche SchlUsselflache am Adapter L
- Adapter extrem bruchsicher durch héhere Wandstarke am Gewinde ,
Zentrierbohrer wird mit Madenschraube befestigt W —]\
- inkl. Inbusschlissel -
498300 Aufnahmeschaft
Schaftlange 498300 Schaft
mm (RG 4931)
90 15,85 @ Sechskant (11 mm)
105 17,80 @ SDS-plus
UNIVERSAL-LOCHSAGEN PROCut prOJAHN
Ausfiihrung:
- aus hochwertigem Stahl mit beidseitig geschiitzten Hartmetallzahnen HM
- schneller Bohrfortschritt durch aggressiv abgestimmte Schneiden bestil
Verwendung:
- universell einsetzbar in Bohrhdmmern mit SDS-plus Aufnahmesystem
und Bohrmaschinen mit 3-Backenfutter
- fir den Einsatz in unterschiedliche Materialien wie Mauerwerk, Ziegel,
Gasbeton und Leichtbaustoffe wie z. B. Gipskarton, Fermacell,
Kunststoffe, beschichtetes Holz, Massivholz, Spanplatten, Sperrholz, etc.
498310 Universal-Lochsage PROCut
(%] 498310 Gesamtlange [%] 498310 Gesamtlange
mm (RG 4933) mm mm (RG 4933) mm
68 43,350 50 105 77,20 O 50
80 63,45 O 50 — - —
S~
oS
()
SPEZIALADAPTER UND LOCHRANDSENKER PROTect proJAHN E =
o 9
Ausfiihrung: _g _g)
Héchste Arbeitssicherheit und leichte Handhabung. O a3
Verwendung: 49
- kein Werkzeugverlust bei eingeschaltetem Schlagmechanismus, e f—
durch verkirzte SDS-plus Aufnahmenuten H E-——_,‘—g
- einfache Handhabung und Werkzeugmontage, Schnellverschluss | |
fur den Zentrierbohrer -
- leichte Entnahme des Bohrkerns - 'Y
- durch Entriegelung des Zentrierbohrers kann dieser mit dem . -
Bohrkern aus der Lochsége gezogen werden '
498330 498320
498320 Spezialadapter
Gesamtldnge 498320 Schaft
mm (RG 4933)
118-2 27,05 @ 6kt SW 11
118-3 23,70 @ SDS-plus
220-2 26,20 O SDS-plus
498330 Lochrandsenker
(%] 498330
mm (RG 4933) el
68 27,850 68/d
ZENTRIERBOHRER PROTect proJAHN
Ausfiihrung:
Typ 120: Zentrierbohrer HM fiir Stein
Typ 109: Zentrierbohrer HSS fir Holz e o e—
498335 Zentrierbohrer
Gesamtlange 498335 Schaft-@
mm (RG 4932) mm
109 3,64 @ 7,2
120 5,16 ® 8,0
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MEISSEL mit SDS-plus Aufnahmeschaft

Ausfiihrung und Verwendung:

- aus hochwertigem Vergitungsstahl

- zum Einsatz in allen Maschinen mit SDS-plus/TE-C (498350 TE-Y)
Aufnahmen mit 2-Nut-Verriegelunger

Aufnahmeschaft SDS-plus

| ——

498340

498340 MeiBel mit SDS-plus Aufnahmeschaft
498350 MeiBel mit SDS-max Aufnahmeschaft, lang

Vo 498340 498350
(RG 4933) (RG 4933)
SPM 9,16 @ =
FM 9,16 @ —
SM 18,15 @ =
FLM 20,25 @ =
SPM400 = 14,05 ®
FM280 = 13,05 ®
FM400 = 14,05 ®
FM600 = 19,65 ®
SM400 = 27,55 @

MASCHINEN-HOLZSPIRALBOHRER

proJAHN

Aufnahmeschaft SDS-max

498350
LA Ausfihrung
mm
250 SpitzmeiBel
250X20 FlachmeiBel
250X40 SpatmeiBel
250X40 FliesenmeiBel
400 SpitzmeiBel
280X25 FlachmeiBel
400X25 FlachmeiBel
600X25 FlachmeiBel
400X50 SpatmeiBel
pROJAﬂN

Ausfiihrung:

Zentrierspitze und zwei Schulterschneiden. cv

Verwendung:
Genaue Bohrungen in Weichholz, Sperrholz und Spanplatten.

L» |
L
498410 Maschinenholzspiralbohrer
oXL, 498410 L, oXL, 498410 L,
mm (RG 4933) mm mm (RG 4933) mm
4X75 1,12 43 12x151 2,640 96
5X86 1,17 @ 52 14x151 3,54 @ 96
6Xx57 1,17 @ 190 16160 4,74 @ 100
8x117 1,42 @ 75 20X 200 11,700 140
10x133 1,88 @ 86 — - —
SCHLANGENBOHRER (Balkenbohrer) Form Lewis pROJAHN
Ausfiihrung:
Selbsteinziehende Gewindespitze. cv

Verwendung:

- genaue und splitterfreie Bohrung
durch Vorschneider

- fUr prazise Bohrungen in Hart- und
Weichholz und Balken

2|

498420 Schlangenbohrer

QXL1 498420 L, Q><L1

mm (RG 4933) mm mm

8235 7,240 160 18X235
10X235 7,24 0 160 18X460
10X460 15,75 @ 380 20235
12X235 8,83 @ 160 20X460
12X460 16,80 ® 380 22X235
14X235 9,13 @ 160 22X460
14X460 18,40 ® 380 24X235
16X235 9,97 O 160 24X460
16X460 20,75 @ 380 -

49/942 Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

pro Katalognummer und GroBe

Lo 1 ‘
L4 |
498420 L,
(RG 4933) mm
11,50 @ 160
22,650 380
12,250 160
24,30 O 380
13,45 O 160
26,30 O 380
15,05 @ 160
28,85 O 380

@ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



MASCHINEN-FORSTNERBOHRER prOJAHN

Ausfiihrung:
- mit Zentrierspitze
- 2 Schneiden sowie Umfangschneide

Verwendung:

Punktgenaue, splitterfreie Bohrungen in Weichholz
und furnierte Platten.

498430 Maschinenforstnerbohrer f L,

|
(%] 498430 Schaft-@Xx L1 (%] 498430 Schaft-@Xx L1 (%] 498430 Schaft-@Xx L1
mm (RG 4933) mm mm (RG 4933) mm mm (RG 4933) mm
12 6,610 8X90 25 9,850 8X90 32 11,95 @ 10X90
15 7,18 @ 8X90 26 10,20 ® 8X90 35 12,90 ® 10X90
20 8,19 @ 8X90 30 11,00 ® 8X90 40 14,85 @ 10X90
HOLZBOHRERSATZE in Kassette proJAHN
—
Zylinder-
schaft

S~
S
oS
P £S5
A 28
498440 Holzspiralbohrer-Satz [ | | 29
498445 Maschinenforstnerbohrer-Satz e
GroBe 8 GréBe 5 GréBe 6 x L 235 G
498450 Schlangenbohrer-Satz
Anzahl 498440 498445 498450 Inhalt ie 1 Bohrer VamemEum 49
der Bohrer (RG 4931) (RG 4931) (RG 4931) J P 9
5 - 19,35 @ - 498430: 15]20|25|30|35 Holzkassette
8 9,11 @ = = 498410: 3|4|5|6|7|8|9|10 Kunststoffkassette
6x235 - - 57,30 ® 498420 (Lange 235): 10| 12|14 |16 1820 Holzkassette
6460 - - 99,75 O 498420 (Lange 460): 10 |12 |14 | 16| 18|20 Holzkassette
SCHALUNGSBOHRER HSS prROJAHN
Ausfiihrung:
- nach Sicherheitsvorschriften der Berufsgenossenschaft HSS &
nach DIN Entwurf 7490 Zyilnder,
- Bohrerteil und Schaft durch Feingewinde verbunden
und zusétzlich verklebt
Verwendung:
Zum Bohren in Schalungen, Bleche, Bretter, Balken, Gips- und
Leichtbauplatten.
Q
| L,
498460 Schalungsbohrer HSS
Bohrer-@ (d) XL, 498460 Bohrer-@ (d) XL, 498460 Bohrer-@ (d) XL, 498460
mm (RG 4933) mm (RG 4933) mm (RG 4933)
6400 7,95 @ 12X400 11,40 @ 16600 18,10 @
8400 8,03 @ 12600 12,25 @ 20400 23,950
8X600 8,44 @ 14X400 13,70 ® 20X600 24,750
10400 9,08 ® 14X600 14,30 ® - -
10X600 9,75 @ 16X400 17,05 @ - -
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge ® = [agerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 49 /9 43
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